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69 Boite de montre étanche pour montre extraplate de forme circulaire ou non circulaire.

@ La boite comprend une carrure (3), une bague réhaut

(4) servant de porte-mouvement, une glace (2) miné-
rale, plate et mince, d’épaisseur égale ou inférieure a 1
mm et un joint d’étanchéité (1). Les risques de blesser
ou d’écraser le joint lors du chassage de la glace dans ce-
lui-ci sont éliminés en utilisant un joint traditionnel de
hauteur notablement supérieure a 1’épaisseur de la glace,
ce qui permet de le tenir dans sa partie inférieure contre
la carrure (3) par la bague réhaut (4). Le réhaut de la ba-
gue détermine la distance entre 1a glace et le cadran (6).
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REVENDICATIONS joint en forme de L est soumis 4 une pression radiale entre le drageoir
‘ sur une de ses faces et le fond-carrure sur son autre face. Comme
1. Boite de montre étanche pour montre extra-plate de forme dans le cas précédent, la montre n’est pas d’exécution entra-plate &
circulaire ou non circulaire, comportant une carrure et une glace glace mince, de sorte qu’elle permet le chassage sans risque de la glace
minérale fixée a la carrure par un joint assurant la fonction 5 dans le joint dont la partie inférieure est serrée radialement entre le
d’étanchéité de ladite boite au niveau de ladite glace, ledit joint ayant  drageoir et le fond-carrure.
une section en forme de I ou de L et une hauteur supérieure & On connait encore, selon le brevet CH Ne 551037, un dispositif de

I'épaisseur de la glace, caractérisée par le fait que I'épaisseur de ladite * fixation étanche d’une glace de montre en matiére minérale. Le joint
glace (2, 10) est égale ou inférieure a 1 mm et que ledit joint (1, 9) est a une section en forme de L et il est tenu dans sa partie inférieure
tenu, dans sa partie inférieure, contre la carrure (3, 11) par une bague 10 contre la carrure par une bague de tension et dans sa partie

réhaut (4, 12) servant de butée a ladite glace, supportant le supérieure contre la glace par une lunette fixée a cran sur la carrure.
mouvement (5) de la montre et déterminant la distance entre ladite Cependant, dans ce dispositif, la boite ne peut pas étre de forme et
glace et le cadran (6). ‘elle n’est pas réalisable en exécution extra-plate, de sorte que sa glace

2. Boite selon la revendication 1, caractérisée en ce que le pied est d’épaisseur traditionnelle alors que le joint d’étanchéité a une
(9’) du joint (9) de section en forme de L est dirigé vers I'extérieur de 15 hauteur relativement importante due au fait qu’il doit assurer
la boite, permettant a ladite bague réhaut (12) de déterminer P’étanchéité de la boite, d’une part, entre la carrure et la bague de
entiérement ’eespace entre la glace (10) et le cadran (6). tension et, d’autre part, entre la glace et la lunette.

3. Boite selon la revendication 1, caractérisée par le fait que la Le but de la présente invention est de réaliser une boite de montre
carrure (3) porte un épaulement (8) formant appui pour ladite bague ¢étanche, de forme circulaire ou non circulaire, extra-plate, de
réhaut (4). 20 conception simple et comportant une glace minérale mince dont le

4. Boite selon la revendication 1, caractérisée par le fait que la systéme d’étanchéité au niveau de la glace est exempt des inconvé-
carrure (11) porte un épaulement (14) formant appui pour ledit joint nients cités ci-dessus.
d’étancheéité (9). : Pour atteindre ce but, la boite est caractérisée par le fait que

5. Procédé d’assemblage de la boite selon la revendication 1, I’épaisseur de ladite glace est égale ou inférieure & 1 mm et que ledit
caractérisé par le fait que le joint d’étanchéité (1, 9) est d’abord 25 joint est tenu, dans sa partie inférieure, contre la carrure par une
introduit dans I'ouverture (7, 13) de la carrure (3, 11), ledit joint étant ~ bague réhaut servant de butée 4 ladite glace, supportant le mouve-
alors tenu par sa partie inférieure contre ladite carrure a I'aide de la ment de la montre et déterminant la distance entre ladite glace et le
bague réhaut (4, 12) mise en place depuis le bas et que la glace (2, 10) cadran. -
est ensuite chassée depuis le haut dans ledit joint jusqu’a ce qu’elle Selon la présente invention, on utilise des joints plastiques en
vienne buter contre le bord supérieur de ladite bague réhaut. 30 forme de'I ou de L d’exécution traditionnelle pour leurs avantages,

mais en évitant les inconvénients qu’ils présenteraient dans la
manipulation et leur assemblage s’ils étaient réduits — en hauteur —
en proportion de la réduction de I’épaisseur des glaces, inconvénients
apparaissant au chassage. -

, . . . . 35 L’invention va étre décrite ci-dessous 4 titre d’exemple, et 4 ’aide
La présente invention concerne une boite de montre étanche pour . pe.
du dessin dans lequel:

montre extra-plate de forme circulaire ou non circulaire, comportant
une carrure et une glace minérale fixée 4 la carrure par un joint
assurant la fonction d’étanchéité de ladite boite au niveau de ladite

la fig. 1 montre une premiére forme d’exécution d’une boite
étanche selon I'invention utilisant un joint en forme de I, et
la fig. 2 montre une seconde forme d’exécution d’une boite

glace, ledit joint ayant une section en forme de I ou de L et une . : ! T > ¢
hauteur supérieure 4 I'épaisseur de la glace. étanche selon I'invention utilisant un joint en forme de L.

Il est bien connu qu’un verre minéral ne peut &tre — d’autant plus Selon la fig. 1, 1a boite de montre comporte une carrure 3, une
qu’il est mince — ajusté par chassage dans une carrure sans encourir bague réhaut 4, servant aussi de porte-cage pour le mouvement 5 qui
des risques importants de casse et d’égrisure des glaces. I est méme est équipé d’un cadran 6, une glace 2, minérale, mince, c’est-a-dire
impossible d’assurer par cette méthode I'étanchéité de glaces de 45 A’épaisseur égale ou inférieure 4 1 mm, et un joint d’étanchéité 1 en
forme non circulaire. forme de I. La glace 2 comporte deux biseaux qui, par exemple, dans

Un systéme connu d’étanchéité consiste 4 intercaler entre la le cas d’une épaisseur totale de 1 mm, ont chacun une hauteur de
lunette et la glace un joint en matiére plastique de section en formede  0,2mm, ce qui ne laisse que 0,6 mm & disposition pour le ruban 2’ de
I ou de L. Un tel dispositif convient bien pour des boites hautes la glace assurant ’étanchéité. On congoit facilement qu’en réalisant
ayant des glaces épaisses, ol la hauteur du joint est approximative- 5o un joint d’étanchéité avec une hauteur approximativement égale a
ment égale 4 I’épaisseur de la glace, c’est-a-dire de 'ordre de celle d’une telle glace, ce joint sera difficile 4 manipuler et a assembler
grandeur de 1,5 mm. Pour des boites extra-plates avec glaces minces et qu’il sera difficile de chasser la glace sur un tel joint sans le blesser

dont I'épaisseur est égale ou inférieure 4 1 mm, les joints en formede  ouI’écraser, ce qui compromettrait définitivement I’étanchéité re-
T oude L deviennent difficiles 4 fabriquer, & manipuler et 4 assembler ~ cherchée. Pour éviter ces inconvénients, on utilise un joint 1,
et les glaces difficiles 4 chasser sans blesser ou écraser les joints, ce qui ss traditionnel, en forme de I, c’est-a-dire dont la hauteur est notable-

risque de compromettre séricusement I'étanchéité de la boite. ment supérieure a I’épaisseur de la glace. Lors du montage, ce joint
Le brevet FR N 2132493 décrit une montre dont la boite est introduit dans I'ouverture interne 7 de la carrure 3 et tenu par sa

comprend un fond et une carrure, I’étanchéité entre la carrure et la partie inférieure contre cette derniére a 'aide de la bague réhaut 4

glace étant réalisée par un joint en forme de L de hauteur supérieure introduite depuis le bas. Ensuite, la glace est chassée depuis le haut

4 I’épaisseur de la glace. Ce joint vient buter contre un cercle 60 dans le joint 1 jusqu’a ce qu’elle vienne buter contre le bord supérieur

d’encageage supportant le mouvement et supporté lui-méme par un de la bague réhaut 4, ce qui garantit I’étanchéité au niveau de la

épaulement de la carrure. Cependant, la montre n’est pas d’exécution  glace. Par le fait que le joint est plus haut que I'épaisseur de la glace et
extra-plate a glace mince, de sorte que le chassage de 1a glace ne pose ~ qu’il est tenu dans sa partie inférieure contre la carrure 3 par la bague
pas de probléme particulier et permet un serrage du joint, 4 la partie réhaut 4, les risques de le blesser ou de I’écraser lors du chassage de la
inférieure de celui-ci, entre une bague réhaut et le cercle d’encageage. 65 glace sont pratiquement éliminés et sa hauteur permet de le manipu-
On connait aussi, par le brevet FR No 2174854, un boitier ler aisément. Dans I'exemple de la fig. 1, la bague 4 s’appuie contre
étanche pour montres circulaires ou non circulaires, pouvant étre I'épaulement 8 de la carrure 3, ce qui la positionne. L’épaisseur du
réalisé en métal dur. Il comporte un fond-carrure et un drageoir. Un réhaut de la bague détermine la distance entre la glace 2 et le cadran
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6. 11 est visible que la disposition indiquée ci-dessus est suffisante
pour rendre la boite étanche au niveau de la glace, entre celle-ci et la
carrure 3. La construction est telle qu’elle simplifie 'exécution de la
carrure en éliminant le réhaut de carrure que I'on trouve habituelle-
ment sur celle-ci et assurant la distance entre glace et cadran. Ilen
résulte une simplification de 'usinage de cette picce et de I’assem-
blage de la boite.

La fig. 2 montre une deuxiéme forme d’exécution de l'invention
dans laquelle un joint 9, en forme de L, est utilisé. Comme dans le cas
précédent, ce joint est d’exécution traditionnelle dont la hauteur est
notablement supérieure 4 I'épaisseur de la glace. La boite comporte
en principe les mémes éléments que dans I’exécution de la fig. 1, c’est-
a-dire une carrure 11, une bague réhaut 12 servant aussi de porte-
cage pour le mouvement 5 qui est équipé d’un cadran 6, une glace 10,
minérale, mince, c’est-d-dire d’épaisseur égale ou inférieure & 1 mm,
et un joint d’étanchéité 9 en forme de L. Le ruban 10’ de la glace
assurant I’étanchéité a une hauteur égale ou inférieure 4 0,6 mm
puisque, comme précédemment, la glace comporte deux biseaux d’au
moins 0,2 mm de hauteur chacun. On voit que le pied 9’ du joint est

dirigé vers I'extérieur de la boite. Cette solution apporte I’avantage
d’une meilleure assise du joint par le pincement du pied 9’ du L entre
carrure 11 et bague 12. Comme dans le cas précédent, le systéme
apporte une simplification non négligeable de la fabrication de la

5 carrure qui ne comporte plus la fonction réhaut assurant la distance

entre la glace et le cadran.

Au cours de I'assemblage, le joint 9 est d’abord introduit dans la
carrure 11 de maniére 4 venir s’appuyer contre ’épaulement 14 de
celle-ci. La bague réhaut 12 est ensuite mise en place depuis le bas de

10 maniére 4 venir s’appuyer contre le pied 9" au joint 9 et, finalement, la

glace 10 est chassée depuis le haut dans le joint 9 de maniére 4 venir
buter contre le bord supérieur de la bague réhaut 12 afin d’assurer
I’étanchéité de la boite, entre glace et carrure, au niveau de la glace.
La hauteur du réhaut de la bague 12 détermine la distance entre la

1s glace 10 et le cadran 6.

Il est visible que I'invention simplifie la construction de la boite,
particuliérement de la carrure de celle-ci, et qu'elle permet d’assem-
bler la glace sur le joint d’étanchéité sans risque de blesser ou
d*écraser celui-ci.
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