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Forma s plastovou vloZkou pro pouzdie-
ni elektronickych soudastek, napf. svitivych
diod, zalévanim do epoxidové lici prysky-
Fice sé sklddd z kovové zdkladny, kterd méa
otvor pro vloZeni plastové vloZky a dva vo-
dici trny pro suvné uloZeni drZdku kovo- w
vych rastrii. Plastovd vloZka ma nejméng
dvé dutiny, které se kénicky rozsirujf k usti,
ve kterych se tvaruji pouzdra elektronic-
kych souCéstek, a nejméné jednu dutinu, :
kterda se rozsifuje nahoru, pro odpad zalé-
vaci hmoty. Otvor v kovové zdkladné i plas- (T
tova vloZka maji na podélnych st&ndch vru- pam
by a vystupky zapadajici do sebe. Dno plas- '
tové vloZky je opatfeno dorazy, zapadajici-

mi do otvoru kovové zdkladny, horni okraje
plastové vloZky u dsti obou druhdl dutin
jsou vyvysené a tvori ram.
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- Vynélez se tykd formy s plastovou vloZ-
kou pro pouzdieni elektronickych soudéstek
zalévanim do epoxidové lici pryskyfice.

PoZadovaného tvaru plastového pouzdra
a kvality povrchu pouzdra optoelektronic-
kych souléstek se dociluje pFi pouzdieni
vhodnou plastickou hmotou, naptiklad epo-
xidovou lici nebo pretlaovaci pryskyfici, a
to zalévanim do plastovych skofepin, nebo
zalévanim do rhznych typll forem anebo
pfetladovanim.

Pro pouzdieni optoelektronickych soutés-
tek, napiiklad svitivfch dicd, montovanych
na kovovych rastrech lici epoxidovou prys-
ky¥ici se v soutasné dobé& uZivaji jednak ce-
lokovové lesténé formy s povrchem poKry-
tym tenkou vrstvou separaéni latky, jeZ sni-
Zuje pfilnavost vytvrzené epoxidové prysky-
fice k povrchu formy a jednak forem, jeZ
jsou sloZeny z kovové zékladny a plastové-
‘ho, vétSinou polypropylenového vylisku. Do-
sud zndmé formy s plastovymi vioZkami jsou
vzhledem k odlisnému koeficientu tepelné
roztaZnosti materidlu plastové vloZky a ko-
vovych rastrii, nesoucich pouzdifené systé-
my, konstruovany tak, Ze pro kaZdy pouzd-
feny systém je pouZita odpovidajici ¢&&st
plastové vloZky, vloZka je C4stetné dé&len§,
samostatné upevnéna v t8lese zdkladny tim,
Ze je shora, stranou neslouZici pro pouzd-
feni, nasunuta do odpovidajictho otvoru v
z8kladné.

PouZiti téchto forem s plastovou vloZkou
vyZaduje presny davkovaé zalévaci prysky-
fice, pouzdfené systémy vzhledem k sile
stén vloZky je nutno montovat s v&t3i roz-
tedi, pred kaZdym dalS$im pouZitim formy
je nutno zkontrolovat presnost uloZeni vlo-
Zek v zdkladné& anebo je op&tnd zakladat.

Uvedené nevyhody dosud uZivanych fo-
rem odstrafiuje forma s plastovou vloZkou
pro pouzdieni elektronickych soudéstek za-
lévanim do epoxidové lici pryskyfice podle
vynélezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
sestdvd jednak z kovové zdkladny, kterd
mé nejméné jeden otvor pro plastovou vloZ-
ku a nejméné dva vodic{ trny, na kterych
je suvn& uloZen drZdk kovovych rastrii a
jednak z nejmén& jedné plastové vloZky,
kterd mé nejméné dvé dutiny, které se ko-
nicky roz8ifuji k usti, pro tvarovani pouz-
der elektronickych soufdstek a nejméné
jednu dutinu, rozsifujicf se nahoru, pro od-
pad zalévaci hmoty, kterd je umist&na na
jednom konci plastové vloZky, pfitemZ jak
otvor v kovové zékladns, tak i plastové
vloZka maji na podélnych st&ndch vruby a
v{stupky a dno plastové vioZky je opatfeno
dorazy zapadajicimi do otvort kovové zé-
kladny a horni okraje plastové vloZky, pfi
Gsti obou druh@l dutin, tvofi vyvySeny rém.

Svisle orientované rovnob&éZné vruby a
vystupky, jak na plastové vloZce, tak na
otvoru kovové zdkladny podle vynédlezu u-
moZiuji zasunuti plastové vloZky do otvoru
kovové zékladny, brani také posuvim plas-
tové vlozky v kovové zdkladn& v neZédou-
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cich smérech. Dorazy zabezpeujl sprévné
zasazeni plastové vloZky do otvoru kovové
zdkladny a brani vytaZeni a posuvu plastové
vloZky pfi vytahovédni zapouzdfenych sou-
{éstek z formy. PrevySené okraje tvorici
ram zabraiiuji rozlévani prebytedné pouzd-
Fici hmoty p#i vypliiovdni kénickych dutin,
které jsou urleny pro tvarovdni pouzder a
zdrovell umoZiluji pPesunuti prebytetné
pouzdfici hmoty do dutin pro odpad.

Plastovd vloZka je nedélend, coZ umoZ-
fiuje zmengit rozte€¢ montovanych systémil,
k pouZiti neni potfebny ddvkoval a pri vy-
tahovadni zapouzdienych systémifi nemdfZe
dojit k vysunuti plastové vloZky z otvoru
kovové zékladny.

Vyndlez bude bliZe vysvétlen na jednom
pF¥ikladu provedeni formy s plastovymi vloZ-
kami pro pouzdfeni svitivych diod s pfi-
hlédnutim na pfiloZené obrédzky, na kterych

obr. 1 pfedstavuje ndrys celkového zafi-
zeni formy se dvéma plastovymi vloZkami
pro pouzdfeni elektronickych soudéstek za-
lévédnim do epoxidové lici pryskyfice,

obr. 2 je pidorys kovové zdkladny se dvé-
ma otvory pro plastové vloZky podle vyné-
lezu,

obr. 3 ptedstavuje nérys a obr. 4 pldorys
plastové vloZky podle vynélezu. ,

CtyfFicetipolohova forma se dv&ma plas-
tovymi vloZkami 3 pro pouzdfeni malych
svitivgch diod sestdvd z kovové zédkladny 1,
dvou polypropylenovych vloZek 3 a drZdku
4 kovovych rastri suvnd uloZeného na dvou
vodicich trnech 5. KaZdd polypropylenovéd
vloZka 3 je na bocich opatfena vruby a vy-
stupky 8 a pre€nivajicimi dorazy 10. Obdob-
né vruby a vystupky 8 maji i oba otvory 2
pro dvé polypropylenové vleZky 3 v kovové
zédkladné 1. KaZdéd propylenové vloZka 3 se-
stdv4 z &asti pro pouzdieni, ve které se na-
chdzi 20 konickych k usti se roz8ifujicich
dutin 6 pro tvarovdni pouzder svitivych
diod, ze dvou krajnich {4sti s nahoru se roz-
§ifujicimi dutinami 7 pro odpad zalévaci
hmoty a z rdmu 11 pievySujiciho okraj po-
lypropylenové vioZky 3.

Zplisob pouZiti formy s polypropylenovy-
mi vloZkami je nésledujici: Do kovové zé-
kladny 1 se na doraz nasunou dvé polypro-
pylenové vloZky 3. Tyto polypropylenové
vloZky 3 se do kovové zdkladny 1 nasunou
zespodu stranou, kde tusti dutiny. Zalévéni
se provddi nésledovné: Dutiny 6 se vyplni
pouzdrici hmotou, pfebyteCna hmota se
stérkou pFesune do dutin 7 pro odpad za-
lévaci hmoty, drZdk 4 s kovovymi rastry se
nasune na vodici trny 5 a systémy namon-
tované na rastrech se ponoifi do hmoty v
dutindch 6. Po vytvrzeni se drZdk 4 kovo-
vych rastrii se zapouzdfenymi systémy vy-
sune z formy a po uvolnéni pFebytetné hmo-
ty z prostorl dutin 7 pro odpad zalévaci
hmoty, coZ se provede zatladenim na dno
dutiny 7 pro odpad zalévaci hmoty poly-
propylenové vlozky 3 a po odstranéni této
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hmoty je forma opé&t pfipravena pro dalsi
pouZiti.

Polypropylenovd vloZka 3 je podle kvali-
ty vylisku a typu pouZitého polypropylenu
pouZitelnd asi 5 a¥ 50krat, nafeZ se vymeéni.

Forma této konstrukce umoZiiuje vytvéaret
na pouzdfenych systémech pouzdra nejriz-
n&jSich tvart, nap¥iklad rzné hranoly s
rovnym, kulovym, nebo rfizng rastrovanym
dnem, vélce a podobné.

Pfechod na jiné tvary pouzder lze pro-
vést prostou vyménou vioZKy.

Formu s plastovou vloZkou podle vyna-
lezu lze vyuZit pro pouzdieni riznych elek-
tronickych soufdstek zalévdnim do epoxi-
dové lici pryskyfFice, napfiklad svitivich
diod.

PREDMET VYNALEZU

Forma s plastovou vloZkou pro pouzdieni
elektronickych souféstek zalévanim do epo-
xidové lici pryskyfice, vyznacend tim, Ze se-
stdva jednak z kovové zdkladny (1), ktera
méd nejméné& jeden otvor (2) pro plastovou
vloZku (3) a nejmén& dva vodici trny (5),
na kterych je suvné uloZen drZak (4) kovo-
vjch rastrl a jednak z nejméné jedné plas-
tové viozky (3), kterd mé nejméné dvé du-
tiny (6), které se kdnicky rozsifuji k usti,
pro tvarovani pouzder elektronickych sou-

gastek a nejméng jednu dutinu (7], rozsi-
fujici se nahoru, pro odpad zalévaci hmoty,
kterd je umisténa na jednom konci plasto-
vé vloZky (3), pritemZ jak otvor (2) v ko-
vové zakladn& (1), tak i plastova vloZka (3)
maji na podélnych sténédch vruby s vystup-
ky (8) a dno plastové vloZky (3] je opatfe-
no dorazy (10) zapadajicimi do otvoru (2}
kovové zdkladny (1) a horni okraje plasto-
vé vloZky (3), pii tsti obou druhd dutin
(6 a 7), tvofi vyvySeny ram (11).

2 listy vkresit




223740

Obr, 1




223740

iis
~ |

Obr. 3

]

1 | { o o ‘L.—J’ -
31 0000000000000000000d o

N\

s

Obr. 4
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