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Vynélez sa tyka spdsobu elektrochemic-
kého brusenia tvarovych sidasti z taZkoob-
robiteInych kovavych materidlov.

Doteraz sa tvarové saasti z taZkoobro-
bitelnych kiovovych materidlov brasili kla-
sickymi sp6sobmi korundovymi alebo kar-
borundovymi brasnymi kotacémi alebo elek-
trochemicky ocelovymi kotu€mi. Spdsob
tvarového briisenia korundovymi aleblo kar-
borundovymi kotd&mi je mdalo produktivay,
kladie vysoké ndroky na kvalifikdciu a zrud-
nost pracovnika, prifom u tohoto sposiobu
sa nedaji vyladit povrchové vady, ktoré
vzniknd od teploty pri briseni. Spésob bra-
senia elektrochemicky ocelovymi koti¢mi
mé nevyhodu v tom, Ze vyZaduje dokonCo-
vanie tvaru z d6évodu dosiahnutia poZado-
vanej presnosti a kvality opracovanej plo-
chy. Brusenie kotidmi z kubického nitridu
béru tvarovych stdasti sa pouZiva len kla-
sickym spoOsobom, ¢im je tento spdsob me-
nej prioduktivny a vyznaduje sa nizkou trvan-
livostou tvaru briasneho kotdfa z kubické-
ho nitridu béru. .

Uvedené nedostatky odstratfiuje spdsob
tvarového brusenia podla vyndlezu, jehoZ
podstatou je, Ze sa tvar sadasti brisi pro-
strednictvom tvarovych ocelovych kotigov
S pevne viazanym brusivom 2z kubického
nitridu boru. '
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Pri jednom upnuti sa brdsi najprv elek-
trochemickym -spdsobom a dokonduje sa
abrazivnym spdsobom, priom pevne viaza-
né brusivo z kubického nitridu boru- pri
elektrochemickom priocese znédsobuje Ggin-
ky a umoZiluje cely tvar vybrasit na jeden
tber, potom pri spdtnom pohybe, po vy-
pnuti generétora elektrochemického proce-
su, pripadnom néslednom nastaveni mini-
mélneho pridavku na dokonCenie tvaru sa
tvar dokond&uje.

Ucinky sposobu elektrochemického tvaro-
vého brisenia tvarovych suCasti sa vyzna-
¢ujd vysokou produktivitou cbrabania, vy-
sokou presnostou a kvalitou opracovanych
tvarovych ploch. Minimdlne namaéhanie
brasneho kottca, respektive minimédlne pri-
davky na dokonCenie zabezpeGuji vysoku
trvanlivost a -rozmerovi stdlost tvarového
oceloveého kottGfa s pevne viazanym brusi-
vom z kubického nitridu béru.

Tymto spdsobom sa dosahuji uvedené
ufinky najmé pri vyrobe tvarovych sadasti
z taZkoobrobitelnych kovovych materidlov,
ako st tvariové sdstruZnické noZe z vysoko-
vykonnych taZkoobrobitelnych oceli.

S vyhodou je uvedeného spésobu moZné
pouZit napriklad pri brdseni tvarovych si-
struZnickych noZov z rychloreznych oceli po
tepelnom spracovani, kde ocelovy kotdé s
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-pevne viazanym . brusivom kubického nitri- . chemicky a pri vratnom pohybe obrobku,
du béru mé protitvar noZa a na jednc upnu- po dostatofnom nastaveni pridavkov pre
tie. noZa a jeden pracovny cyklus sa vyro- obrabanie, sa tvar dokond¢! tym istym ko-
bi tvar noZa na hotovo tak, Ze prvy tkon, tifom na hotovo abrazivhym spésobom.

hrubovacie brusenie tvaru sa robi elektro-

PREDMET VYNALEZU

Sposob elektrochemického brisenia tva- stidasti sa brusia prostrednictvom tvario-

rovych stdasti z taZkoobrobitelnych kovo- vych wcelovych kottifov s pevne viazanym
vjch materidlov vyznafeny tym, Ze tvarové brusivom z kubického nitridu 'béru.

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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