43

15 marca 1932 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY
Nr 15417. Kl 33=tmn.

Claude Locreille

.32q_ 3‘/ o0

(Fauquez-lez-Virginal, Belgja).

Sposob wyrobu prasowanych i wzorzystych tafli szklanych
oraz urzadzenie do przeprowadzania tego sposobu.

Zgloszono 26 marca 1930 I.
Udzielono 16 stycznia 1932 r.
Pierwszenstwo: 28 marca 1929 r. (Belgja).

Prasowane tafle szklane, ozdobione z
jednej strony wytloczonym deseniem, lub
mniej lub wigcej wydatnemi centkami, wy-
rabia sie¢ zazwyczaj zapomoca przepu-
szczania pod walcem prasujgcym tafli
szklanej, walcowanej lub lanej, ktora przy-
jeta zostaje pozniej przez stél i wprowa-
dzona do pieca hartujacego lub wygrzewa-
jacego w takiem potozeniu, iz jej stromna
prasowana, czyli zaopatrzona w desen,
zwrécona jest ku gorze, przyczem jednak
strona gladka, stykajaca si¢ ze stolem od-
biorczym i z podeszwa pieca wygrzewajace-
go, traci swq gltadkosé, a kurz i czastki two-
rzywa, z ktérego wykonany jest stét i po-
deszwa pieca, wytwarzaja na tej gladkiej

stronie tafli naklucia i inne skazy, a nado-
miar ztego desert wytloczony na gornej stro-
nie tafli wystawiony jest bezposrednio na
dzialanie wysokich temperatur pieca wy-
grzewajacego, podlegajac ponownemu sto-
pieniu, wskutek czego traci na wyrazistosci.

Wynalazek niniejszy ma na celu unik-
nigcie tych niedogodnosci, a przedmiotem
jego jest sposéb polegajacy na tem, zZe za-
miast ktasé tafle szklana na stét i wprowa-
dzaé ja do pieca w takiem polozeniu, iz jej
strona wzorzysta zwrécona jest ku gorze,
tafle te kladzie sie na stole tak, iz rzeczona
strona wzorzysta tafli zwrécona jest ku do-
towi, t. j. styka sie ze stolem odbiorczym, a
nastepnie z podeszwa pieca wygrzewajace-



g0, za$ jej strona gtadka zwrécona jest ku
gorze, dzieki czemu strona gladka tafli nie

\% ok us; W wprzez stykanie sie ze
" stokem 1"podes vy ﬁig, a dzieki ponowne-
mu stopieniu w piecu, strona ta staje sie
bardzo gltadka. Strona wzorzysta tafli, w
ktorej wgtebieniach, zhajdujacych sie od
strony stotu odbiorczego, krazy powietrze,
ulega przytem szybszemu ochtodzeniu,
dzieki czemu wyttoczony deseri zachowuje
swa wyrazisto§¢ i nie zostaje wuszkodzony
przez kurz i drobne nieréwnosci stotu i po-
deszwy pieca. ‘

Sposéb mniniejszy mozna przeprowadzi¢
dwojako, a mianowicie: tafle szklana, pod-
legajaca ozdabianiu, mozna przepusci¢ po-
nad walcem wytlaczajacym deseni, zamiast
przepuszczaé ja pod nim, wskutek czego
desenn wytloczony zostaje na dolnej stronie
te} tafli, czyli stykajacej sie nastepnie ze
stolem odbiorczym i podeszwa pieca; albo
tez tafle t¢ mozna przepuscié, jak to zwy-
kle bywa, pod cylindrem wytlaczajacym, a
nastepnie odwrécié¢ ja na druga strone tak,
aby strona wzorzysta tej tafli zetknela sieg
ze stolem, podobnie jak i w pierwszym
przypadku.

Oba te wykonania sposobu w mysl wyna-
lazku mozna przeprowadzié zapomoca zna-
nych walcarek szkla, zmieniajac je odpo-
wiednio, jak naprzyktad zapomoca walca-
rek, uwidocznionych tytutem przykladu na
fig. 1 i 2 rysunku.

Walcarka szkla uwidoczniona na fig. 1
sklada sig, jak zwykle, z dwéch walcow
rozwalcowujacych a, b i dwéch walcéw wy-
ciagajacych ¢, d, z ktorych walec ¢ posia-
da na swej powierzchni wyzlobiony desen,
ktéry ma byé wyttoczony ma szkle. Walec
wytlaczajacy ¢ niekoniecznie musi znajdo-
wa¢ sie ponad gladkim walcem d, jak to by-
to w zwyczaju dotychczas, lecz moze byé
umieszczony pod walcem d, a wtedy wytla-
cza on desefi na dolnej stronie tafli szkla-
nej e, ktéra uktada si¢ potem na ruchomym
stole odbiorczym f, strona wzorzysta ku

stolowi, a strona gladka ku gérze, poczem
wprowadza si¢ ja do pieca wygrzewajace-
go h wraz ze stotem /, toczacym sie w tym
celu po rolkach g.

Walec wyttaczajacy deseri ¢ powinien
by¢ tak zmontowany, aby mozna go bylo la-
two zamieniaé, a w tym celu osadzony on
jest w lozyskach ruchomych, wraz z ktére-
mi moze byé wyjety z walcarki, po uprzed-
niem wyjeciu fartucha odbiorczego i i pod-
niesieniu gladkiego walca d, osadzonego ob-
rotowo na dZwigni /, zaopatrzonej w prze-
ciwwage i mogacej sie obracaé na czopie k.

Na fig. 2 walec wyttaczajacy ¢ znajdu-
je sie¢ w zwyklem miejscu, t. j. ponad glad-
kim cylindrem d i wytlacza deseni na stro-
nie goérnej tafli szklanej e, ktéra jednak,
jeszcze przed ulozeniem jej na stole od-
biorczym f, zostaje odwrécona na druga stro-
ne, przebiegajac w tym celu wokolo glad-
kiego walca d, dzieki czemu gladka strona
tej tafli zwrécona zostaje ku gérze, a jej
strona wzorzysta — ku dotowi, czyli styka
si¢ ze stotem, podobnie jak i w pierwszym
przypadku. To ostatnie urzadzenie jest ko-
rzystniejsze z tego wzgledu, iz nie wymaga
specjalnego zmontowania walcow ¢ i d u-
latwiajacego zamiane walca wytlaczajace-
go, lecz wymaga jedynie umieszczenia wal-
carki z drugiej strony otworu wejsciowego
do pieca i odwrécenia kierunku ruchu sto-
tu f. Fartuch odbiorczy i powinien jednak
byé¢ nieco odsuniety od walca d tak, aby po-
miedzy tym walcem i fartuchem mogta
przej$¢ prasowana tafla szklana, albo tez
zamiast tego fartucha mozna zastosowaé
wygieta odpowiednio kierownice.

Zapomoca sposobu powyzszego mozna
réwniez wyrabiaé szkla centkowane lub ka-
tedralne, a wtedy na walcu ¢ znajduja si¢
zamiast deseniu lekkie odciski, ktére zosta-
ja wytltoczone przez ten walec na stronie
tafli szklanej, zwréconej ku stotowi odbior-
czemu. Wskutek zetkniecia si¢ tej centko-
wanej strony tafli ze stolem, stronma ta o-
chtadza si¢ i kurezy troche, co czyni wyci-



éniete na niej przez walec ¢ centki jeszcze
wydatniejszemi, nadajac im wyglad natu-
ralniejszy.

Wrynalazek nie ogranicza sie¢ oczywi-
écie do szkla walcowanego i do opisanych
powyzej walcarek, gdyz sposéb niniejszy
mozna réwniez stosowaé z tym samym wy-
nikiem wzgledem szkla lanego, postepu-
jac tak, aby odlane tafle stykaly si¢ ze sto-
tem odbiorczym i podeszwa pieca swa stro-
na wzorzysta, podobnie jak tafle walcowa-
ne. Sposéb wedtug wynalazku mozna réw-
niez stosowaé podczas walcowania szkla na
nieprzerwane tafle szklane i to bez wzgle-
du na sposoby i urzadzenia stuzace do wy-
rabiania takich tafli.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu prasowanych, wzo-
rzystych lub katedralnych tafli szklanych,
znamienny tem, ze walcowana lub lana ta-
fla szklana ukladana jest na stole lub innej
powierzchni odbiorczej tak, iz styka si¢ z
tym stotem swa strong wzorzysta lub wy-
ttoczona, ktéra nastepnie wchodzi w ze-
tniecie z podeszwa pieca hartujacego lub
wygrzewajacego szklo,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze walcowana, lub odlana, tafle szklana
przepuszcza si¢ po walcu prasujacym lub

wytlaczajagcym tak, aby wycisngl on desen
lub centki na dolnej powierzchni tej tafli,
ktéra nastepnie wchodzi w zetkniecie ze
stolem lub inng powierzchnia odbiorcza,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze walcowana lub odlang taflg
szklana przepuszcza si¢ pod walcem prasu-
jacym lub wyttaczajacym, ktéry odciska
deseni lub centki na stronie gérnej tafli, kté-
ra mastgpnie zostaje najpierw odwrécona na
druga stroneg, a potem dopiero utozona na
stole lub innej powierzchni odbiorczej tak,
iz strona wzorzysta lub wytlaczana tafli
styka si¢ z tym stotem.

4. Walcarka do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 2, znamienna tem, Ze walec
ozdabiajacy lub wytlaczajacy umieszczony
jest pod wspoldziatajacym z nim gtadkim
walcem, ktéry mozna podniesé¢ catkowicie
zapomoca odpowiedniej dZwigni, celem wy-
miany walca ozdabiajgcego.

5. Walcarka do wykonania sposobu we-
diug zastrz. 3, znamienna tem, ze walec o-
zdabiajacy umieszczony jest ponad walcem
gladkim, przyczem tafla szklana zostaje,
przed ulozeniem na stole odbiorczym, od-
wrécona na druga strone.

Claude Locreille.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15417,
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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