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En sammenfejnirgs/opspratrangsstrimnel til at foroinde plade-

materialer eller til at aaskille tidligere pdklabede forbind-

elsesstrinler fra pladenaterialer, bestdr af en strirnel af

underlagsnateriaie (12), hvorpd der er Lastgjort rindst €a 3854'8.3
strimmel af en metalfolie (14), f.eks. ved en stikning (163, R

og hvor netalfolien har en sidan tyikelse, at en elektris: [6
strom, som ledes gennem, vil bevirke en opvarmning af retal- ’4
folien (14) for at varmebledgore et klzbemiddel pa en forbind-

ende strimmel. N&r de tilstedende kanter af pladenaterialet

forbindes sammen, dakkes kanterne med or ferhindelsesstrimmel,

som har et klazbemiddel, son bledgores i varmen. En metalfolie~

strimmel {14 er placeret aftageligt under den forbinderde

strimmel og opvarmes af en elelktrisk strem for at smelte Xle-

bemidlet. Efter afkeling fjernes metalfoliestrimmelen (14) sz ,6
til genbrug. Ved adskillelsen af den forbindende strimnmel

fra pladematerialet, hvortil den tidligere nar veret fastkla-

bet, placeres en metalfoliestrimmel (14) i beroring med den

forbindende strirmmel og opvarmes elelktrisl for at kledcore

klobenidlet, hvorefter den forbindende strimmel Xan trakies

vak fra pladematerialet, og metalfoliestrimmelen kan anvendes

igen.
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Den foreliggende opfindelse angar et band af den i indlednin-
gen til krav 1 angivne art til at forbinde materialeplader,
sdsom materialer ti1 gulvbelagning, f.eks. tapper, syntetiske
belagninger pa sportbaner og andre plademateriale, som lagges
sdledes, at de stgder sammen kant imod kant. Opfindelsen angar
endvidere en fremgangsmade til at samle kantdele og en frem-
gangsmadde til at adskille materialeplader, som tidligere er
blevet fcrbundet ved en brug af et sadant band med et klabemid-

del, som kan bledgores af varme.

Selv om opfindelsen kan anvendes til at samle og adskille
mange forskellige former for materialeplader, inklusiv stof-
fer, vegbekledningsmaterialer og lignende, vil opfindelsen i
det folgende blive beskrevet i forbindelse med samling og ad-

skillelse af teppematerialer.

Det er velkendt at forbinde ved siden af hinanden 1liggende
sammensteodende kanter af tapper med et teppebindende band, som
klaber til teppes bagkladning med et klazbemiddel, som enten
kan vare et oplegseligt klabemiddel eller i den senere tid et

klebemiddel, som bledgeres af varme.

I et kendt system anvendes et tappebindende badnd, som bestér
af et lag af materiale, f.eks. papir, et lag af stof, vavet
materiale eller et andet forsterkningsmateriale og et ovre lag
af en klabemiddelforbindelse, som kan bledgores med varme,
idet arten og tykkelsen af kiazbemiddelforbindelsen er saledes,
at der dannes en klabende binding mellem stoffet, det vavede
materiale eller forsterkningsmaterialet og undersiden af. et
teppemateriale, nar tapen eller klzbebdndet anvendes i en ope-
ration, ved hvilken varme pafores tappet og klzbemidlet med et
opvarmet "jern", som bevages langs den sgm, som skal forbin-
des. Nar tappematerialet presses ind 1imod det klabende lag,
som er bledgjort af varmen, og varmekilden fjernes, stivner
klabemidlet, saledes at tazppets kanter bindes til stoffet, det

vevede materiale eller andet forsterkningsmateriale.
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Paferslen af varme ved den ovenfor beskrevne metode for at
"smelte" klabemidlet er sa&rdeles vanskeligt at styre, og der
er en fare for at brende eller smelte tappets Tuv og/eller

bagside.

Australsk patent nr. 464.878 beskriver et tazppebindende band,
som bestar af et lag varmeisolerende materiale, som f.eks. pa-
pir, et lag af metalfolie og et overste lag af et band af en
klebemiddelforbindelse, som skal blgdgeres af varme, hvor ar-
ten og tykkelsen af klazbemiddelforbindelses-bandet er sé&dan,
at der dannes en klabende binding med undersiden af et teappe-
materiale, n&r bé&ndet anvendes ved en operation, ved hvilken
teppematerialet presses imod det med varme blgdgjorte kizbende
lag. Klazbemiddelforbindelsen bledgeres ved at Tede en elek-
trisk strem gennem metalfolien. Et vavet tekstilmateriale kan
eventuelt vare indlagt i klzbemiddelba&ndet for at forstarke

strimmelen.

I US patentskrift nr. 4.416.713 er beskrevet en forbedret me-
tode og apparat til at forbinde pladematerialer, hvori den
elektriske strem gennem metalfolie styres for derved at styre
graden af bledgering af klabemidlet for at gere det muligt at
rette teppeforbindelseslinien ind efter en ret linie, for for-

bindelsen fastgeores til den bindende strimmel.

Medens de tidligere beskrevne t®ppeforbindelsesmetoder sadvan-
ligvis giver en relativ fast samling mellem Kkanterne af de
tilstodende plader af tazppemateriale, har det vist sig, at om-
kostningerne ved den elektrisk opvarmede tappebindingsstrimmel
inklusiv den -dindbyggede metalfoliestrimmel er relativ hgje.
Det syntes negdvendigt at binde metalfoliestrimmelen til de an-
dre lag, som danner den tappebindende strimmel, dvs. papirun-
derlaget, de forsterkende og klzbende materijaler for at sikre
en j®vn opvarmning af klzbemidlet, og at strimmelen Tligger
ngjagtigt p& en ret linie under kantdelene af det tappemateri-
ale, som skal forbindes. Det har imidlertid nu vist sig, at

det ikke er ngdvendigt at fastgere metalfolielaget til de an-
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dre materialelag 1 tappebindingsstrimmelen, og at bedre og
mere gkonomiske resultater kan opnas med strimmelen og frem-

gangsmaden ifelge den foreliggende opfindelse.

Nogen tid efter at et tappe er lagt, opstar der ofte en vis
udstrakning, som gor det nedvendigt, at t®ppet legges om, hvis
det skal bevare sit bedste udseende og de bedste slidegenska-
ber. En sadan omlagning Kkrever sadvaniigvis en adskillelse og
en nyforbindeise af sammenstodende kanter, for at de igen skal
ligge pd linie. Tappekantdele, som har varet forbundet med en
strimmel ved anvendelse af et opvarmet jern for at smelte et
klzbemiddel, som kan bledgeres af varme, er til dels vanskelige

at adskille og at fjerne den forbindende strimmel fra.

Ved den hidtil kendte fremgangsmade til at forbinde tappekan-
ter ved anvendelse af en elektrisk opvarmet tzppeforbindelses-
strimmel varieres den elektriske strom, som skal passere gen-
nem folien, for at klazbemidlet kan blodgeres, med omgivelser-
nes temperatur og varieres endvidere, efterhanden som tempera-
turen af folien foreges. S&danne variationer kan medfere en
startstrom gennem folien, som overbelaster det elektriske for-

syningskredslgb, hvortil styreapparatet er forbundet.

Det er derfor formédlet med den foreliggende opfindelse at til-
vejebringe en forbedret fremgangsméde til at forbinde pladema-
teriale 1 kant 1imod kant-relation, hvorved forbindelsen kan

ske relativ hurtigt, enkelt og pad skonhomisk made.

Det er endvidere tilsigtet med opfindelsen at tilvejebringe. en
fremgangsmdde til at adskille en tappeforbindende tape, som
tidligere er blevet forbundet til tappekantdelene med et kla-

bemiddel, som kan bledgeres med varme.

Det er endvidere tilsigtet at tilvejebringe et band, som kan
anvendes ved samlingen af t®ppekantdele og ved adskillelsen af

tappebindende band fra sadanne kantdele.
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Ifelge opfindelsen tilvejebringes et band til brug ved samliing
eller adskillelse af kanter af et tappe eller et andet plade-
materiale, der stoder tat sammen, hvilke band omfatter en af-
lang strimmel af metalfolie, en strimmel af et under1agsmate-
riale, et pladesamlende materiale, og et klazbemiddel, sonm
blgdgores ved varme, og hvor strimlen af metalfolie har en
tvardimension, der er mindre end eller 1ig med tvardimensionen
af underlagsmaterialet, og hvor metalfolien har en tykkelse,
saledes at en elektrisk streom, som ledes gennem metalfolien,
vil bevirke en opvarmning af denne til en temperatur, der i
hvert fald er tilstrakkelig til at bledgere klzbemidlet pa
pladesamlingsmaterialet for at binde pladesamlematerialet til
pladematerialet, idet metalfolien og underlags-materialet er
adskilt fra pladesamlingsmaterialet og klabemidlet, idet me-
talfolien og underlagsmaterialet er forbundet til hinanden, og
idet metalfolien og underlagsmaterialet kan fjernes fra de
samlede kanter af pladematerialet til genbrug, og idet metal-
folien og underlagsmaterialet danner et skilleelement eller
skilleverktej til adskillelse af tidligere samlede plademate-

rialer.
Derved opnas at metalfolien kan genbruges.

Metalfoliestrimmelen er fortrinsvis syet pa underlagsmateria-
let, som kan udgeres af crepepapir, kraftpapir eller et andet
passende materiale, som har den virkning, i hvert fald delvis
at varmeisolere folien fra en underliggende overflade. Det fo-
retraekkes, at fo]ien og underlagsmaterialet stikkes sammen ved
anvendelse af en bomulds~ eller glasfibertrad.

Ifelge opfindelsen anvendes endvidere en fremgangsmade til at
samle sammenstodende kantdele af vav, filt eller andet plade-
formet tekstilmateriale ved brug af et stykke tekstil eller
band omfattende et klabemiddel, som blodgeres af varme, og et
forsterkningsmateriale, hvilken fremgangsmadde omfatter at
placere det klabende tekstilstykke eller klabebandet i berg-

ring med de sammenstedende kantdele af tekstilmaterialet sale-
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des, at det klabende tekstilstykke eller klmzbebdndet overlap-
per de sammenstedende kanter, at lede en elektrisk strem igen-
nem en metalfolie, der 1ligger tat op ad det klezbende tekstil
eller klabebandet til frembringelse af varme i metalfolien og
dermed i det klabende tekstilstykke eller klazbebandet,

at styre stromstyrken saledes, at den frembragte varme i hvert
fald bledger kiabemidlet,

at trykke de sammensteodende kantdele af pladerne ned imod det
klabende tekstilstykke eller klabebandet for at klzbe det fast
til kantdelene,

og at standse stremmen for at bevirke, at klabemidlet stivner
og binder det forst®rkende materiale til kantdelene, idet me-
talfolien er en strimmel, der placeres i tat bersring med det
klzbende tekstilstykke eller klabebdndet, men uden at vare
fastgjort til1 det klabende tekstilstykke eller klebebandet,
hvorefter der pa i og for sig kendt made ledes elektrisk strom
gennem metalfoliestrimmelen, og

at metalfoliestrimmelen fjernes fra bergring med det klazbende

tekstilstykke eller klzbebdndet.

I den foretrukne udfgrelsesform er den anvendte metalfolie en
folie pa&d bandet til samling og adskillelse, som anvendes i
forbindelse med en bindemiddelstrimmel, som udgeres af et
tekstilmateriale, et syntetisk plastmateriale, som f.eks. Ty~
par® (fremstillet af DuPont) eller et andet materiale, som,
nar det fastgeres til de tilstedende kantdele pa& tekstilpla-

derne, vil fastgore disse plader til hinanden.

Det ses, at nar samlingen er blevet fremstillet korrekt i
overensstemmelse med fremgangsmaden ifolge opfindelsen, fjer-
nes bandet til samling og adskililelse under den dannede sam-
1ing og kan genanvendes igen og igen. Omkostningerne til band,
som anvendes ved forbindelse af kantdelene af plademateriale,
reduceres vasentligt, eftersom storstedelen af strimmelen gen-
bruges i stedet for, at den efterlades under de kanter, der

skal forbindes.



10

15

20

25

30

35

DK 161663 B

Ifolge opfindelsen anvises yderligere en fremgangsmdde til at
skille et klezbeband af den art, som er angivet ovenfor, fra
sammenstgdende kantdele af tekstilplader, hvilket klabebéand er
klazbet til kantdelene med et klazbemiddel, der kan bledgeres af

varme,

(a) at klabebandet skzres op langs den linie, hvor kantdelene

steoder sammen,

(b) at kantdelene bgjes bort fra hinanden,

(c) at en metalfoliestrimmel placeres langs den linie, hvor
kantdelene stoder sammen,

(d) at fastgore klmzbebandsdelene pa kantdelene til metalfolie-
strimmelen,

(e) at lede en elektrisk streom gennem metalfoliestrimlerne for
at frembringe varme deri,

(f) at styre stromstyrken saledes, at den varme, der frembrin-
ges, er tilstrakkelig til at blsdgere kizbemidlet, og

(g) at skralle de afskarne klabebdnds-dele af kantdelene.

Ifelge denne del af opfindelsen foretrekkes det saledes, at
metalfoliestrimmelen omfatter bé&ndet til1 samling og adskil-

lelse, som beskrevet tidligere.

Den strom, som ledes gennem metalfolien, kan styres manuelt
eller automatisk af apparatur beskrevet i det fornavnte ameri-
kanske patentskrift. N&ar dette apparat anvendes til at for-
binde sammenstedende kanter af plademateriale, styres den
strom, der ledes gennem metalfolielaget for at frembringe en
varme, som vil blgdgere klazbemidlet, og justeringer mellem
kanterne af pladematerialet kan foretages, hvorefter tempera-
turen haves séledes, at klazbemidlet smeltes til en bindings-

temperatur.

Det har vist sig, at den strgm, der gar i metalfolien, og den
varmevirkning, der derved skabes, falder, nar temperaturen i
folien stiger. Det bevirker, at sammenfgjningsoperationen
bliver langsommere. Det er derfor hensigtsmassigt at anvende

et apparat, som indbefatter en bane, som har et forstarknings-
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materiale og et klazbemiddel, som kan blodgeres ved varme, en
metalfoliestrimmel i forbindelse med banen, organer til at
Jede en elektrisk strom gennem metalfolien for derved at frem-
bringe varme i den, hvilken varme i hvert fald bledger klzbe-
midlet, organer til at styre stremmen gennem metalfolien, og
organer, som valgfrit kan betjenes til at variere strommen
mellem, hvad der er nedvendigt for i hovedsagen at opretholde
en forudbestemt temperatur, og hvad der er nedvendigt for at
heave folietemperaturen, og indbefatter organer til at opret-
holde en i hovedsagen konstant strem gennem metalfolien, nar
de valgfri betjeningsorganer udvalges for at have folietempe-

raturen, uanset andret impedans af den opvarmede metalfolie.

Opfindelsen skal i det folgende forklares narmere ud fra nogle
udferelsesformer og under henvisning til de ledsagende tegnin-

ger, hvor

fig. 1 viser en udfsrelsesform af et samle- og skilleband

ifolge den foreliggende opfindelse,

fig. 2 fremstilling af et samle- og skilleband ifelge en anden

udferelsesform af opfindeisen,

fig. 3 et perspektivbillede, der viser et apparat til1 brug ved
fjernelsen af bandet til samling og adskillelse under de for-

bundne kantdele af tappet, og

fig. 4 et kredslebsdiagram, der viser et styreapparat til at

udeve fremgangsmaden ifeolge opfindelsen.

Som vist i fig. 1 omfatter bandet til samling og adskillelse
ifolge opfindelsen et underlag 12, som kan besta af papir, sa-
som crepepapir eller kraftpapir. En metalfoliestrimmel 14 er
fastgjort til underlaget 12 med lese sting gennem folien 14 og
underlaget 12 med en trad af bomuld, glasfiber eller et andet
materiale, som i hovedsagen ikke pavirkes af den varme, sonm

frembringes i folien 14, I fig. 1 er folien 14 vist som fast-
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gjort til underlaget 12 med to rakker af sting 16, selv om det

er klart, at ethvert antal rakker af sting kan anvendes.

Papirunderlaget 12 danner et bareriag for folien 14 og virker
som en varmeisolator mellem folien og enhver underliggende
overflade, hvorp& strimmelen anvendes. Papirstrimmelen har en
bredde, der mindst er 1ig med bredden af folien 14, og folien
har en tykkelse, som, nadr en elektrisk strom Tedes igennem fo-
Tien, vil bevirke, at temperaturen i folien stiger, i hvert
fald til smeltepunktet for et klabemiddel, som kan blodgeres
med varme.

I fig. 2 er i et plant billede vist en fremgangsmade til frem-
stilling af en modificeret form for et band til samling og
adskillelse ifslge den foreliggende opfindelse. I denne udfg-
relse er foliestrimmelen opdelt i to side om side placerede
foliesektioner 17 og 18, som hver +is®r er syet p& underlags-

strimmelen 12 med to syninger 16.

Ved fremstilling af strimmelen 1 denne udfogrelsesform tilferes
en foliestrimmel 14 og en underlagsstrimmel 12 oven p& hinan-
den til en symaskine med fiere synadle 18, som frembringer
stikningerne 16. En kniv 21 er fastgjort foran nalene 19 for
at opdele og adskille foliestrimmelen 14 i de to foliesektio-
ner 17 og 18, for disse sektioner syes pad underlagsmaterialet
12. Det ses derfor, at den resulterende samling og/eller ad-
skillelse har adskile foliesektioner 17 og 18, som er syet til
underlaget 12, og som danner en samling og adskillelse, der
kan anvendes til relativt lange tappesgmme, som det vil fremga

i det fglgende.

Strimmelen 1ifeslge opfindeisen kan anvendes, bade til at for-
binde tilstedende kantdele af tapper og til at fjerne et tap-
pebindende bénd, som tidligere er fastgjort til tildstedende
kantdele af et tappe ved hjaip af et klabestof, som kan blaed-
gogres af varme. Ved udgvelsen af den foretrukne fremgangsmade

ifelge opfindelsen placeres samlingen og adskillelsen ifglge
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opfindelsen under et tappebindende band med et klzbemiddel,
som kan bipdgores af varme. Den tappebindende strimmel omfat-
ter fortrinsvis et forstazrkningsmateriale som f.eks. et vavet
materiale eller et ikke-vavet materiale, sdsom Typar eller et
andet passende forstarkningsmateriale, som, nar det bindes til
teppekantdelene, fastholder disse kantdele i tilstedende rela-
tion. Klazbemidlet er fortrinsvis et termoplastisk klabemiddel
som f.eks. beskrevet i amerikansk patentansggning nr. 171.8865.
Samlings- og adskillelsesstrimmelen og den overliggende tappe-
forbindende strimmel er placeret under de tilstedende kantdele
af tappestykkerne, som skal forbindes, saledes at kantdelene
overlapper den forbindende strimmel i hele deres langde, sa-
ledes at kanterne modes omtrent Tangs midten af den tappefor-
bindende strimmel. En elekirisk strom ledes gennem metalfolien
i samlings- og adskillelisesstrimmelen for derved at frembringe
varme i metalfolien, saledes at klzbemidlet pa den tappefor-
bindende strimmel i hvert fald bligsdgeres. Nar klebemidlet bli-
ver bledt og klabende, trykkes tappedeliene let imod den tappe-
forbindende strimmel, og justering af kantdelene kan foreta-
ges, for at tazppets menstre kan passes til og for at sikre, at
kanterne stoder tat sammen. Streommen i metalfolien foreges
derefter for at frembringe tilstrekkelig varme til fuldsten-
digt at samle klazbemidlet, hvorefter stremmen standses for, at
klabemidlet kan stivne og dermed fastholde tappekanterne pa

den forbindende strimmel.

Efter at de tilstodende kantdele af teppet er fastgjort til
forbindelsesstrimmelen, kan samlings- og adskillelsesstrimme-
len fjernes neden under semmen. Dette kan geores ved simpelthen
p4d langs at trakke samlings- og adskillelsesstrimmelen af, men
gores fortrinsvis ved anvendelse af et apparat, vist i fig. 3.
Apparatet 22 bestar af en endeflange 23, en topflange 24 og en
skra styreflange 26. En krum styreplade 27 er monteret oven
over og i afstand fra topflangen 24 pd benene 28. I brug plac-
eres styreflangen 26 under tappet ved den ene ende af tappe-
sommen, som sadvanligvis steder op til en veag i det lokale el-

ler lignende, hvori tsppet er blevet lagt pa. Endeflangen og
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topflangen gor det muligt at placere apparatet 22 over ethvert
eksisterende tappekantband, som almindeligvis anvendes til at
fastgore teppet i en given position. Enden af samlings- og
adskillelsesstrimmelen feores ind melliem toppen 24 og den krum-
me styreplade 27 og hen over styreflangen 26 for at lade sam-
Tings~- og adskillelsesstrimmelen blive trukket tilbage ved at

pafore et trak i tazppesommens retning.

Ved udgvelse af den ovenfor beskrevne fremgangsmade Tledes en
elektrisk strem gennem metalfolien 14 i samlings- og adskil-
lelsesstrimmelen ved at forbinde en elektrisk spanding mellem
punkter i afstand fra hinanden langs folien og fortrinsvis til
folien, hvor den rager ud fra hver ende af den som, som skal
fremstilles. Ved udovelse af opfindelsen under brug af sam-
1ings- og adskillelsesstrimmelen, fig. 2, kan en elektrisk
spanding tilvejebringes mellem foliesektionerne 17 og 18 i den
ene ende af sgmmen, og ved at forbinde en elektrisk kortsiut-
ning mellem foliesektionerne 17 i den modsatte ende af sommen.
P& denne mé&de kan relativt store sgmlangder fremstilles, uden
at der er behov for at anvende lange ledninger til at forbinde

en spandingskilde ti1 folien.

Samlings- og adskillelsesstrimmelerne {ifglge opfindeisen kan
ogsd anvendes til at bistd med fjernelsen af en tzppeforbin-
dende strimmel fra en tidligere fremstillet forbindelse. Det
teppebindende bé&nd skares gennem Tlangs samlingen, teppets
kantdele bojes tilbage for at tillade, at samlings- og adskil-
lelsesstrimmelen ifgige opfindelsen kan placeres under samlin-
gen. En elektrisk strom ledes gennem metalfolien 14 1 sam-
lings- og adskillelsesstrimmelen for at frembringe varme til
at blpgdgegre det klazbemiddel, der skal kunne bledgeres af var-
me, og som forbindet det tappebindende band med tazppekantdele-
ne. Nar klabemidlet er tilstrakkeligt bledt eller smeltet, kan
delene af forbindelsesbandet let skrelles af tappekantdelene,
sdledes at kantdelene er klar til p& ny at blive forbundet,

nar man gnsker det.
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Som en hjalp ved fjernelsen af samlings- og adskillelsesstrim-
melen efter enten en samlings- eller adskillelsesopretation er
det fordelagtigt, at metalfoliestrimmelen 14 og enhver frilagt
del af bagsiden 12 pudres let med et frigorelsespudder, f.eks.
en talkum. Frigerelsespuderet soger at forhindre, at ethvert
klzbende materiale, som matte streomme ud fra den forbindende

strimmel, klaber til folien 14 eller underlaget 12.

Det er klart, at fremgangsmaden til samling eller adskillelse
ifolge den foreliggende opfindelse kan udfeores pa tilfreds-
stillende made under visse omstandigheder uden brug af et un-
derlag 12. Fremgangsmaderne ifelge opfindelsen indbefatter sa-
ledes anvendelsen af en folie aftageligt anbragt under tappe-

kantdelene, uden at der er et under fastgjort til folien.

Fortrinsvis ved udforelse af samiemetoden ifelge opfindelsen
tilvejebringes den elektriske strom, som sendes gennem metal-
folien 14, af et styret apparat, som er indrettet til at blive
forbundet til en netspanding, og som tilvejebringer en relativ
lav spanding pad metaifolien. Fig. 4 er indgangsspandingen for-
bundet til indgangsterminalerne 31 og vis en omskifter 33 og
en Triac 34 fort til en spandingstransformer 32. Den sekundzre
vinding 36 giver p& udgangen en vekselspanding pd ca. 30 volt,

som patrykkes metaifolien 14.

Udgangsspandingen styres af et Triac-styrekredsleb, som omfat-
ter en spandingsforsyning 37 via en 1ille transformer 38, der

er forbundet parallelt med den store transformer 32.

En stromtransformer 39 er tilsluttet udgangskredslobet fra den
store transformer 32 for at male strommen i udgangskredsigbet.
Stromtransformeren 39 giver et signal til en stremtilbagekob-
lingsforssterker 41, som igen driver et fasestyrekredslob 42,
der er forbundet til Triac'en 34 og styrer affyringen af
Triac'en. Udgangssignalet fra stromtilbagekoblingsforstarkeren
41 afhanger af stillingen af en omskifter 43, som kan skiftes

mellem en "varme" position 48, en "holde" position 47, en
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"lav" position 46 og en "afbrudt" position 44. I enhver af
"varme", "holde"™, og "lav" stillingerne justeres affyringen af
Triac'en 34 s&ledes, at der opnads en forudbestemt udgangs-
strogm. Forstarkningen 1 stregmtilbagekoblingsforstarkeren 41
afhanger af den valgte styretilstand og af den malte udgangs-
stregm, som bestemmes af stremtransformeren 39. Hvis modstanden
mellem udgangsterminalerne 52 varierer i overensstemmelse med
varierende langder af de metalfoliestrimler, hvortil styreap-
paratet er forbundet eller varierer p& grund af andringer i
modstanden fremkaldt af temperaturandringer, vil udgangsstrom-
men variere, og denne variation affgles af stromtransformeren,
som effektivt @ndrer forstarkningen af stremtilbagekoblings-
forsterkeren for at foroge (eller formindske) udgangsspandin-
gen til, hvad der er forudbestemt for den va1gte-funktion.
Styreapparatet er sdledes selvjusterende til opretholdelse af
en maksimal udgangsstrem, uanset variationer i modstanden af
metalfoliestrimmelen, der er forbundet mellem udgangstermina-

lerne 52.

I den udfeorelsesform, der er vist i fig. 4, er den kraftige
spandingstransformer 32 forsynet med en hardt optrukket eller
overviklet primar vinding, som begra@nser indgangsstreommen til
en forudbestemt maksimal vardi under opvarmningen, dvs., nar
omskifteren 43 star i positionen "varme”. Nar omskifteren 43
skiftes over p& "holde" eller "lav"-stillingerne, a&ndres ogsa
tilslutningspunktet eller punkterne p& den primere vinding. I
denne udfgrelsesform kan apparatet s3ledes ogsd anvendes, nar
netspandingen har en begranset udgangseffekt, uden at overbe-

laste nettet.

Selv om opfindelsen isar er blevet beskrevet med henblik pa
forbindelsen af tappestykker, er det klart, at opfindelsen kan
anvendes tijl at forbinde andre tekstiler eller stoflignende
materialer, sasom tekstiler eller vavninger til tapetsering af

vegge eller lignende pladeformede materialer.
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Patentkrayv.

1. Band til brug ved samling eller adskilleise af kanter af
et tappe eller et andet plademateriale, der stosder tat sammen,
hvilket band omfatter en aflang strimmel af metalfolie (14),
en strimmel af et underlagsmateriale (12), et pladesamlende
materiale, og et klaebemiddel, som blodgeres ved varme, og hvor
strimlen af metalfolie (14) har en tvaerdimension, der er min-
dre end eller 1ig med tverdimensionen af underlagsmaterialet
(12), og hvor metalfolien (14) har en tykkelse, s&ledes at en
elektrisk strem, som ledes gennem metalfolien (14), vil be-
virke en opvarmning af denne til en temperatur, der 1 hvert
fald er tilstrekkelig til at blogdgore kazbemidlet pd pladesam-
lingsmaterialet for at binde pladesamlematerialet til pladema-
terialet, Kendetegne}t ved, at metalfolien (14) og
underlags-materialet (12) er adskilt fra pladesamlingsmateria-
let og klabemidlet, idet metalfolien (14) og underlagsmateria-
let (12) er forbundet til hinanden, og idet metalfolien (14)
og underlagsmaterialet (12) kan fjernes fra de samlede kanter
af pladematerialet til genbrug, og idet metalfolien (14) og
underlagsmaterialet (12) danner et skilleelement eller skille-
verktegj til adskillelse af tidligere samlede pladematerialer.

2. Band ifelige krav 1, k ende tegnet ved, at under-

lagsmaterialet (12) omfatter en aflang papirstrimmel.

3. Band ifelge krav 1, kende tegnet ved, at metal-

foliestrimmelen (14) er syet fast pd underlagsmaterialet.

4. Band ifolge et eller flere af kravene 1-3, ke nde -
tegnet ved, at metalfoliestrimmelen (14) er opdelt pa
langs til dannelse af to separate ved siden af hinanden 1ig-

gende strimler (17, 18).

5. Fremgangsmédde til at samle sammenstodende kantdele af vav,

filt eller andet pladeformet tekstilmateriale ved brug af et
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stykke tekstil eller band omfattende et klabemiddel, som bled-
gores af varme, og et forsterkningsmateriale, hvilken frem-
gangsmade omfatter at placere det kabende tekstilstykke eller
klebebadndet i bergring med de sammenstsdende kantdele af teks-
tilmaterialet saledes, at det klizbende tekstilstykke eller
klzbeb&ndet overlapper de sammenstgdende Kanter, at lede en
elektrisk strem igennem en metalfolie, der Tligger tat op ad
det kabende tekstil eller kalbebandet til frembringelse af
varme i metalfolien og dermed i det klabende tekstilstykke el-
Ter klebebandet,

at styre stromstyrken sdledes, at den frembragte varme i hvert
fald blodger kalbemidlet,

at trykke de sammenstodende kantdele af pladerne ned imod det
klazbende tekstilstykke eller kabebandet for at klabe det fast
til kantdelene,

0g at standse strommen for at bevirke, at klabemidlet stivner
og binder det forstarkende materiale til kantdelene, k e n -
detegnet ved, at metalfolien er en strimmel (14), der
placeres i ta®t bergring med det klabende tekstilstykke eller
klazbebandet, men uden at vere fastgjort til det klabende teks-
tilstykke eller klazbebandet, hvorefter der pd i og for sig
kendt made ledes elektrisk strom gennem metalfoliestrimmelen
(14), og

at metalfoliestrimmelen (14) fjernes fra bergring med det kle-
bende tekstilstykke eller klabebandet.

6. Fremgangsméade ifolge krav 5, kende tegnet ved,
at barerlaget indbefatter et barerlag, og at folien (14) er i

bergring med barerlaget.

7. Fremgangsmade ifglge krav 5, kende tegnet ved,
at metalfoliestrimmelen (14) er fastgjort til en barer (12),
0g at metalfolien og den pahaftede barer (12) fjernes sammen,
nar kalbemidlet er storknet.

8. Fremgangsmade ifolge krav 5, kende tegnet ved,
at et frigeorelsespudder paferes metalfolien (14) for at lette

fjernelsen af denne.
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9. Fremgangsmade ifelge krav 5, kendetegnet ved,
at den elektriske strom gennem metalfolien (14) styres sale-
des, at klabemidlet ferst bledgores til det bliver klabrigt,
hvorved klabemidlet binder forstarkningen aftageligt til pla-
derne, og derefter foroges stremstyrken for at smelte Kkiabe-

midlet.

10, Fremgangsmade ifolge et eller flere af Kkravene 5-89,
kendetegnet ved, at metalfoliestrimmelen (17) pla-
ceres i hovedsagen under én af de sammenstodende kantdele, og
at en anden metalfoliestrimmel (18) placeres i hovedsagen un-
der den anden sammenstodende kantdel, hvilken ferste og anden

metalfoliestrimmel (17, 18) er placeret side om side.

11. Fremgangsmade ifelge krav 10, k end e t e gnet ved,
at en elektrisk strem ledes gennem bade den ferste og den an-
den foliestrimmel ved elektrisk at forbinde strimlerne i den
ene ende og at tilslutte en elektrisk spanding mellem strim-

lerne (17, 18) i den anden ende.

12. Fremgangsmade ifelge et eller flere af kravene 6-11,
kendetegnet ved, at metalfoliestrimmelen (14) er en
fast del af en strimmel ifolge et eller flere af kravene 1 til

4,

13. Fremgangsmdde til at skille et klabeband af den art, som
er angivet i krav 1, fra sammenstedende kantdele af tekstil-
plader, hvilket klazbeba&nd er klzbet til kantdelene med et kla-
bemiddel, der kan blgdgeres af varme, ke nde tegnet
ved:

(a) at klabebandet skares op Tlangs den linie, hvor kantdelene
stoder sammen,

(b) at kantdelene bgjes bort fra hinanden,

(c}) at en metalfoliestrimmel placeres langs den 1linie, hvor
kantdelene stgoder sammen,

(d) at fastgore klazbeb&ndsdelene pad kantdelene til metalfolie-

strimmelen,
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(e) at lede en elektrisk strom gennem metalfoliestrimlerne for
at frembringe varme deri,

(f) at styre stromstyrken sé&ledes, at den varme, der frembrin-
ges, er tilstrakkelig til at blodgsre klabemidlet, og

(g) at skralle de afskarne klzbebands-dele af kantdelene.

14. Fremgangsméde ifolge krav 13, k ende tegnet ved,
at metalfoliestrimmelen (14) er en del af en strimmel ifelge

et eller flere af kravene 1-4.
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