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L'invention concerne un fian d'emballage pour
un emballage portatif avec un fond, un couvercle et deux
parois latérales ainsi que deux pattes latérales.

Pour ce type d'emballage, on connait la
fixation d'une poignée au moyen de rivetage ou de collage.
Les poignées de cette sorte présentent 1'inconvénient de
rendre 1'emballage difficile & empiler sur des palettes.

L'invention a pour but de proposer un modéle
d'emballage du type décrit en introduction, dans lequel la
poignée d'un emballage fini ne géne d'aucune maniére la
palettisation.

A cet effet, 1l'invention propose un emballage
caractérisé en ce que deux découpes paralldles sont pratiquées
dans le couvercle pour former une poignée.

L'invention apporte l'avantage que la poignée
peut &tre obtenue en une éfape par le découpage et la perfora-
tion du plan.

Selon un mode de réalisation préféré, il est
prévu que les découpes se prolongent jusque dans les deux
pattes latérales contigilies. Ce mode de réalisation présente
l'avantage que le couvercle de 1l'emballage, lorsque celui-ci
est soulevé au moyen de la poignée n'est pas déformé, et
donc que l'utilisation de la poignée ne détériore pas 1'aspect
de 1l'emballage.

On peut également prévoir qu'une patte de
préhension adjacente & une des découpes, se trouve elle-méme
découpée de fagon i pouvoir &tre enfoncée. De cette maniére,
la bande de préhension qui n'a pas encore été sortie, est
plus facile & reconnaitre pour l'utilisatear'et aussi, elle
est plus facile a sortifrdu.plan du couvercle.

On peut également prévoit que les découpes
se situent dans une zone renforcée par une bande d'insertion

Ce mode de réalisation permet d'utiliser un matériau relative—~
;ment léger pour le moddle, méme lorsque le poids du contenu

de l'emballage est relativement élevé.

L'invention sera mieux comprise en regard des
dessins annexés, dans lesquels les figures représentent :

- figure 1, une vue en perspective d'un
emballage avec poignée sortie ;

- figure 2, un flanpour 1'emballage selon
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la figure 1, e%t :
- figure 3, une coupe suivant la ligne III-III
de la figure 2. '

Le mode de réalisation représenté par les
figures est constitué par les parois latérales 1 et 2, ainsi
gue par le fond 3 et le couvercle 4. A ceux—ié se rattachent
les pattes latérales 6 séparées par des pointiliés 5, la paroi
latérale 2 étant encore munie d'une patte collable 7. ILe
modéle représenté par la figure 2 est plié suivant les pointillés
5, et il est formé et collé de fagon & conduire & 1'emballage
de la figure 1. Le couvercle 4 comporte deux découpes paralldles
8, entre lesquelles est constituée une poignée 9. Les extrémi-
tés 10 des découpes 8 s'étendent jusque dans les pattes latérales
6 voisines. De plus une patte de préhension 11 contiglie & une
des découpes 8, est découpée dans le couvercle 4. Lorsque l'on
saisit 12 bande d'accrochage 6, 1la patte 11 est enfoncée par
le pouce, tandis que les autres doigts saisissent facilement
la poignée 9. _ : »

Comme le montre la figure 1, lorsqu'on souldve
la poignée 9, seule la partie centrale des pattes latérales
contiglies se trouve légtrement courbée vers 1l'intérieur, ce qui
évite la déformation du couvercle 4. Afin de pouvoir soumetire
la poignée 9 & une charge relativement élevée, une bande_ de
renforcement 13 est insérée dans>le matériau dans chaque zone
du couvercle 4 ol sont situdées les découpes 8. Le matériau du
mod&le représenté en figure 3 est constitué par du carton ondulé,
avec une couche superficielle inférieure 14, une couche inter-
médiaire ondulée 16, et un revétement 17 imprimé ou non. Lors
de la fabrication du carton ondulé, la bande de renforcement 13
est insérée entre le rev@tement 17 et la couche intermédiaire
16, et elle est collée aux autres couches 14 et 17. La bande
de renforcement 13 peut &tre constituée par une bande de papier
résistante & la déchirure, une bande en matidre synthétique ou
en matiére textile; I1 est important que la bande de renfor-
cement 13 s'étende au-deld des extrémités des découpes 8, comme
le montrent les pointillés de la figure 2, ainsi les extrémités

~ de la poignée 9 ne se déchirent pas sous 1leffet du poids

Supporté «
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REVENDICATIONS ,
1°) fian d'emballage pour un emballage porta-
tif avec un fond (3), un couvercle (4) et deux parois latérales
(1,2) ainsi que des paties latérales (6), plan d'emballage

caractérisé en ce que deux découpes paralldles (8) sont formées
dans 'le couvercle (4) pour constituer une poignée (9).

2°) flan d'emballage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les,découpes (8) se prolongent jusque
dans les deux pattes latérales (6) contigiies.

3°)flan d'emballage selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'une patte de préhension (11) adjacente
3 1'une des découpes (8), est découpée de fagon & pouvoir
8tre enfoncée.

4°)flah, d'emballage selon 1l'une guelcongue
des revendications 1 3 3, caractérisé en ce que les découpes (8)
sont situdes & 1'intérieur d'une zone renforcée par une bande

d'insertion (13).
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