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Sposéb termicznego nakladania suchych obrazéw dekoracyjnych
z warstwg wytapiang
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb termiczne-
go nakladania suchych obrazéw dekoracyjnych,
z warstwa wytapiang znajdujgcy zastosowanie do
ozdabiania wyrobéw silikatowych, a w szczegbl-
no$ci wyrobdéw z porcelany.

Do zdobnictwa wyrobéw silikatowych, jak na
przyklad porcelany, szkita, fajansu i wyrobéw
z kamienia, wykorzystywano dotychczas naklada-
nie obrazéw na rozdzielajgcg warstwe wody.

Znany jest takze sposéb naklejania cobrazéw na
staly goracy podklad. Ten ostatni sposéb jest bar-
dzo skomplikowany, gdyz proces nakladania obra-
zO6w nalezy powtarza¢ wielokrotnie. Oprécz kto-
potliwego nakladania warstw pomocniczych, nie-
zbednych do wykonania dekoracji, istotng cecha
tego sposobu- jest to, Ze na goérnej powierzchni
obrazu lub bezposrednio na warstwie barwnika
naklada sie oddzielng warstwe reagujacego na
gorgco Kkleju. Przyczepno$§é obrazéw do ozdabia-
nego przedmiotu uzyskuje sie dzieki specjalnym
wlasno§ciom termoplastycznym Kkleju nalozonego
na warstwe dekoracyjng lub wprowadzonego do
warstwy dekoracyjnej. Termoplastyczne naktada-
nie dekoracji ma taksg wade, Ze zachodzi potrze-
ba makladania kilku koleinych warstw druku.

Spos6b ten dlatego prowadzi do nadmiernego
obcigzenia drukarki i do podrozenia procesu zdob-
nictwa. Ponadto wielowarstwowe nakladanie. obra-
zo6w powoduje zwiekszenie ilo§ci sktadnikéw orga-
nicznych na powierzchni przedmiotu ozdabianego.
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Jest to zjawisko niekorzystne, gdyz sktadniki or-
ganiczne dekoracji przy wypalaniu przedmiotu zo-
stajag wypalone co doprowadza do powstawania
wad takich jak odblaski, odparzenia itp.

Nastepng wadg znanych procesé6w z zastosowa-
niem warstwy Kkleju jest to, ze przy wypalaniu
:mienia sie struktura warstwy dekoracyjnej. Na
przyktad wystepujg zacieki substancji barwigcych,
ktére wtapiajg sie w glazure wyrob6éw ceramicz-
aych. Powstajace zacieki zmieniajg wzglednie wy-
soko intensywno$§¢ warstwy ozdobnej. W przy-
padku, gdy nastapi dalsze rozrzedzenie “warstwy
nzdobnej przez domieszki substancji termoplasty-
2znych to wtedy nastepuje takie rozrzedzenie
warstwy ozdobnej, Ze staje si¢ ona niewidoczna pod
warstwa glazury. Okazuje sie, ze przy nakltadaniu
warstwy kleju w czasie procesu ozdabiania przed-
iniotdw ceramicznych, przyczepno§é warstwy Kle-
ju jest tak duza, Ze praktycznie uniemozliwia wy-
gladzenie zmarszczek wystepujagcych na krawe-
dziach i w zaglebieniach pprzedmiotu ozdabianego.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu na-
kladania suchych obrazéw z warstwg wytapiana,
ktéry wyeliminuje wady znanych rozwigzan, przy
¢zym punkt topliwoSci warstwy wytapianej musi
byé niski i nie moze mie¢ ona wplywu na pro-
ces wypalania. Warstwa Jwytapiana pod drukiem:
powinna mieé¢ takie wlaSciwosci, azeby w proce-
sie drukowania utrzymywala r6wng powierzchnie
oraz nie zmieniala wymiar6w w temperaturze



3
i wilgotnoSci powietrza panujacych w pomieszcze-
niu. Jest to niezbednym warunkiem przy nakta-
daniu wielobarwnych dekoracji, gdyz zapewnienie
dokiadnosci jest konieczne dla prawidlowego na-
tozenia dekoracji.

Zadaniem wynalazku jest wytworzenie takiej
warstwy filmu, na ktérg mozna natozyé obrazy
metoda sitodruku lub druku offsetowego i1 ktéra
latwo uklada sie mna ro6znie uformowanych po-
wierzchniach przedmiotéw silikatowych.

W wynalazku zastosowano mnastepujacg kolej-
no$¢ warstw przy termicznym naktadaniu suchych
obrazéw z warstwg wytapiang: podkiad druku,
warstwa wytapiana, warstwa filmu, warstwa de-
koracyjna. Podkladem druku moze byé nie tylko
papier lecz takze odpowiednia folia, przy czym
grubos¢ podkiladu druku powinna byé taka, aby
zapewniala dobre przyleganie do silnie zakrzywio-
nych powierzchni przedmiotu oraz nie moze zmie-
nia¢ ksztaltu w zakresie temperatur wystepujg-
cych przy nakladaniu.

Nastepnym parametrem podkladu jest utrzymy-
wanie stalych wymiaré6w w warunkach normal-
nych oraz zapewnienie dokladno§ci pasowania
przy nakladaniu wielobarwnego druku. Warstwa
do wytapiania nie powinna wnikaé w giab pod-
kladu, ukladaé sie rownomierng warstwg na pod-
kladzie, a po wypaleniu nie moze zostawia¢ po
sobie zadnych §ladow.

W wiekszo$ci przypadkéw jako 'material war-
stwy wytapianej stosuje sie parafine lub podobne
materiaty, ktérych punkt topliwo$ei powinien znaj-
dowaé¢ sie¢ w zakresie temperatur od 50° — 100°C.
Przy nakladaniu obrazéw dekoracyjnych metods
termiczng z warstwa wytapiang, wykonany uprze-
dnio wielowarstwowy suchy obraz jest nakladany
na rozgrzany przedmiot, a wtedy nastepuje rozto-
pienie warstwy do wytapiania i dzieki temu moz-
na latwo oddzieli¢ podklad od warstwy filmu.

Warstwa filmu musi posiadaé gladksg, utwar-
dzong powierzchnie i dlatego w procesie druko-
wania obrazéw farba nie przykleja sie w miej-
scach nakladania. Warunkiem prawidlowego na-
kladania obrazéw jest to, zeby warstwa filmu
w zakresie temperatury wytapiania warstwy wy-
tapianej stawala sie plastyczna, co umozliwia gtad-
kie ulozenie obrazu na przedmiocie ozdabianym.
Ponadto warstwa filmu zapewnia witasciwg przy-
czepno$¢ warstwy dekoracyjnej do przedmiotu.

Wiadciwie dobrana warstwa filmu nie wywoluje
zadnych nie pozadanych skutkéw w trakcie wy-
palania i szkodliwych zmian w warstwie dekora-
cyjnej, a po wypaleniu nie pozostawia na po-
wierzchni zadnych $§ladéw. Do tego celu szczeg6l-
nie nadaja sie zwigzki organiczne typu polyarcy-
lat w polgczeniu z organicznymi rozpuszczalnika-
mi jak na przyklad glikol etylowy, etylglikolace-
tat, terpentyna, metanol, etanol, ester etylowy
kwasu octowego i aceton. .

Sposéb wedlug wynalazku, dla dokladniejszego
wyjasnienia jest zobrazowany na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schematyczng budowe
obrazu dekoracyjnego, przy oczym warstwa fil-
mu i warstwa dekoracyjna sg przedstawione w prze-
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kroju, fig. 2 — schematyczny przekrdj warstwy
filmu i warstwy dekoracyjnej matozonych na

przedmiot ozdabiany.

Podkiad 1 druku stanowi satynowany papier
surowy o ciezarze 40 g/m2 Warstwe do wytapia-
nia "2 stanowi utwardzona parafina o punkcie to-
pliwosci 52° — 54°C, ktéra jest nakladana gtadka,
réwnomierng warstwa o ciezarze 25 g/m2. Do na-
kladania warstwy filmu 3 stosuje sie substancje
o nastepujgcym skladzie chemicznym:

plexiguma P 24 40,0%0
ftalan butylu 2,5%0
terpentyna 10,0%
glikol etylowy 31,5%
etylglokolacetat 16,0%0

Warstwe filmu naklada sie na warstwe do wy-
tapiania i w stanie suchym ma grubo§¢ 40 y.

Warstwa dekoracyjna 4 jest wykonywana me-
toda sitodruku za pomoca farby ceramicznej, kto-
ra jest rozpuszczona w substancji o nastepujacym
sktadzie chemicznym:

kalafonia 40,0%o
terpentyna 40,0%0
pokost lniany 20,0%0

Do tej mieszaniny dodaje sie farbe ceramiczna
w okreélonych proporcjach. Proporcje sktadu mie-
szaniny okre§laja zaleznosci liczbowe, ktére sa
zmieniane w zaleznosci od rodzaju dekoracji po-
przez zmiane proporcji substancji i sktadnikéw
farby. ’

Kolor farba, substancja (zalezno$ci wag.)
rdzawy 1:1,5
czarny 1:0,5

Rozrobiong farbe przepuszcza sie przez miyn
walcowy celem ujednorodnienia i naktada sig spo-
sobem sitodruku na suchg warstwe filmu. Po
wyschnieciu farby takim samym sposobem moz-
na nalozyé nastepne warstwy i tak powstaje ob-
raz wielobarwny. Ciekla farba ceramiczna sklada
sie z cza,ste‘k' barwnika i substancji chemicznej.
Farba w kolorze rdzawym ma nastepujacy sktad:

czgstki barwnika 13,4%

substancja ciekla 86,6%0
a farba czarna ma skiad:

czastki barwnika 16,2%

substancja ciekla 83,8%

Przy ozdabianiu powierzchni plaskich, na suchg
warstwe filmu 3 naklada sie sitodruk z pokostu,
a nastgpnie powierzchnie znang metoda napyla sie
sproszkowang farbg. W przypadku ozd6éb wielo-
barwnych. proces ten powtarza sie wielokrotnie.

Jako podkilad 1 druku moze byé wykorzysta-
na takze odpowiednia farba, ktéra nastepnie po-
krywa sie utwardzong parafing w i‘loéci'25 g/m2.
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Przy nakladaniui szczegblnie wazne jest utrzymanie
wilasciwej temperatury parafiny, co zapobiega po-
wstawaniu zmarszczek.

Suchy, wielowarstwowy ptat ozdobny naklada
sie na rozgrzany przedmiot silikatowy. Nagrzana
warstwa filmu staje sie plastyczna, co zapewnia
wlasciwe jej ukladanie sie na przedmiocie ozda-
bianym oraz zapewnia odpowiednig przyczepno$é
warstwy filmu 3 i warstwy ozdobnej 4 do prze-
dmiotu 5 bez uzycia kleju. Warstwa do wytapia-
nia 2 zostaje roztopiona i daje si¢ usungé pod-
ktad 1 druku. Nastepnie warstwe filmu wygla-
dza sie, a dzieki temu usuwa sie zafaldowania
i pecherze.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b termicznego nakladania suchych ob-
razé6w dekoracyjnych z warstwg wytapiang sto-
sowany do ozdabiania wyrobéw silikatowych zna-
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mienny tym, Ze na pokladzie (1) druku uklada sie
réwnomierng warstwe do wytapiania (2), na kt6-
ra z kolei naklada sie gladka warstwe filmu (3),
a nastepnie metodg sitodruku naklada sie war-
stwe dekoracyjna (4), przy czym punkt topliwo$-
ci warstwy do wytapiania (2) i plastycznosci war-
stwy filmu (3) pokrywaja sie, a po zdjeciu pod-
kltadu druku (1), co jest w tym przypadku zabie-
giem nieskomplikowanym, warstwa filmu (3) za-
pewnia dobrg przyczepno§¢ warstwy dekoracyjnej
(4) do przedmiotu (5) ozdabianego bez stosowania
kleju.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
po wytopieniu warstwy do wytapiania (2), war-
stwie filmu (3) nadaje sie elastyczno§é umozliwia-
jaca prawidlowe ulozenie warstwy dekoracyjnej
(4) na konturach przedmiotu silikatowego (5), przy
czym warstwa filmu (3) zostaje spolimeryzowana
przy wypalaniu warstwy dekoracyjnej (4) i nie
wywoluje przy tym zadnych ubocznych skutkéw,
majgcych wplyw na jako$é wytwarzanych przed-
miotow.
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