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1

Vynédlez se tykd zplsobu vyroby frakeci
obsahujicich kondenzované aromatické uh-
lovodiky, jakoZ i vyroby pyrolyzni pryskyfi-
ce z vedlej§ich produktl, vroucich nad
180 °C a tvoficich se pfi tepelném Stépeni
uhlovodikd.

PFi tepelném Stépeni uhlovodikd vznikaji
kromé& plynnych produktli v zavislosti na
pouZitém postupu, na vychozi surcviné a na
podminkéch tepelného Sté€peni i .znafné
mnoZstvi kapalnych vedlejSich produkta.

'S riistem molekulové hmoty suroviny se
miiZe — v prvé fad& tvorbou frakci o bodu
varu nad 180 °C — vytéZek kapalného pro-
duktu zvy3it z 2—9 hmotovych % aZ na 40
aZ 50 hmotovych %. (J. G. Preiling, A. A. Si-
mone, B. Ploix, A. B. Chesnoy: L'Industrie du
Pétrole en Europe, Gazchimie, No. 440, kvé-
ten 1973, str. 76).

Tyto produkty obsahuji cenné =zédkladni
suroviny pro chemicky prmysl, jako olefi-
ny, d:olefiny a aromatické uhlevediky. Zis-
kavani a zhodnoceni téchto sloZek z pro-
duktd o bodu varu 180 °C je jiZ vyreSeno
[Erdst und Kohle, 24 str. 318 aZ 329 (1971);
Chem. Ind. 25, str. 801 aZ 809 (1973)].

Pro zpracovani frakci o teploté varu nad

180 °C viak nebyl dosud vypracovan Zadny
primyslové pouZitelny postup. Zpracovani
je ztiZeno tim, Ze kromé cennych aromatic-
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kych uhlovaedikl jscu ve zpracovévaném ma-
teridlu i nestdlé nenasycené sloufeniny, z
nichZ p¥i skladovédni nebo plsobenim tepla
vznikajl polymerni produkty o vysoké mole-
kulové hmotncsti.

Obvykly zplisob odstrafiovdni nenasyce-:
nych sloufenin, hydrogenaCni rafinace, je
omezen mirou, v jaké reaguji kondenzované
aromatické sloufeniny, pcnévadZ je nebez-

~pedi, Ze b8hem hydrogenace, potfebné k u-

spokojivému odstrané&ni nenasycenych slou-
Cenin, se hydrogenacni stupeii kondenzova-
nych aromatickych sloufenin zvysi na vice
neZ 50 %. Prcto se musi, aby se ziskala pi- -
vodné obsaZend mnoZstvi a aby se sniZila
spoteba vodiku, odstranit kondenzované a-
romatické uhlovodiky pred hydrogenaci ne-
be se rafinace musi provadét za velmi pres-
né definovanych podminek, coZ v3ak jednak
zvySuje polet potf¥ebnych stupiit p¥i zpra-
covani, jednak pasobi vzrist nédkladd.
DestilaCni zpracovani je ztiZeno pryskyfic-
nymi latkami, jiZ obsaZenymi v surovém ma-
terialu, jakoZ i tvericimi se pliscbhenim tep-
la (viz €s. patentovy spis 147 621 a némecky
patentovy spis 2 264 034). Vzhledem k témto
pryskyfiénym ldatkdm je tfeba wvé&tSich, vice
energie spotiebujicich destilatnich zatizeni
a je ztiZen rovnomeérny provoz. RovnéZ obtiZ-
né a zdlouhavé je Cisténi polymeraci, p¥i niZ
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se pfedem nechaji zpolymerovat slozky pre-
_ kéZejici p¥i zpracovédni a majici sklon k po-
lymeraci, které se po zpolymerovani oddsli
filtraci od stabilnich a cennych arométi.

Vynélez se opird o poznatek, Ze pri ter-
mické oxidaci vedlejich produktéi o teplo-
t& varu nad 180 °C, které se ziskaji p¥i te-
pelném Stépeni uhlovodik®, vznikd frakce
bohatd kondenzovanymi aromatickymi uhlo-
vodiky a vhodnd k bezprostfednimu daliimu
zpracovani, jakoZ i latka obvykle tuhd p¥i
teplot& mistnosti, tzv. t&Zkd pyrolyzni prys-
kyfice. .

Pfedmétem vynédlezu je tedy zpflisob vyro--
by frakci obsahujicich kondenzované arc-
matické uhlovodiky, jakoZ i vyroby t8Zké py-
rolyzni pryskyfice z vedlej§ich produktii o
teplot& varu nad 180 °C, které odpadaji pii
tepelném Stépeni uhlovodikd, ktery se vy-
znatuje tim, Ze se zdkladni surovina prede-
hieje na teplotu 170 aZ 220 °C, oxiduje vzdu-
chem, privddénym v hmotnostnim mnoZstvi
0,05 aZ 1,5 dilu/h, po dobu 0,5 az 10 hodin
pii teplotd 180 aZ 300 °C a b&hem oxidace
se pribéZné nebo obgas odstratiuje z reakc-
ni smési frakce sloZend z kondenzovanych
aromatickych uhlovodiki, jakoZ i t&Zkd py-
rolyzni pryskyrice destilac{ pomoci nosného
plynu, s vyhodou vzduchu, pfiemZ se vlast-
nosti frakce obsahujici kondenzované aro-
méty a vlastnosti t&Zké pyrolyzni pryskyfice,
jakoZ i vzdjemny hmotnostn! pomér obou
téchto produktd ovlddaji teplotou pFi oxi-
daci, délkou trvani oxidace, mnoZstvim pou-
Zité zédkladni suroviny a/nebo mno#stvi pri-
vadéného vzduchu.

4

Podle vyndlezu se zédkladni surovina, pre-
dehfatd na teplotu 170 aZ 220 °C, a vzduch
podle uZitého reaktoru — pfetrZit& nebo ply-
nule privadéji do oxidadniho reaktoru.
Vzduch a surovina se spolu dokonale mis,
napfiklad tim, Ze se vzduch nechd probublé-
vat zdkladni surovinou. Tim se oxidace u-
rychli. Aromatickd frakce se oddéli od t&7ké
pyrolyzni pryskyFice destilaci pomoci nosné-
ho plynu, s vyhodou vzduchu.

TéZkou pyrolyzni prysky¥ici tvofi prysky¥i-
ce plivodn& jiZ obsaZend v zdkladni surovi-
né, jakoZ i polymerni produkty tvoifici se p¥i
oxidaCnim postupu. Tato pyrolyzni prysky-
Fice je hnédofervend aZ tmavohn&da hmota,
kterd je dobfe rozpustnd v aromatickyich
uhlovodicich.

SlouCeniny tvo¥ici téZkou pyrolyzni prys- .
kyFici jsou vét§inou siln& kondenzované kru-
hove slou¢eniny (4 aZ 10 kruhii), to jest po-
lycyklické aromatické uhlovodiky, nemajici
del3] souvislé Fetdzce uhlikovjch atomi.

Fyzikdlnéchemické vlastnosti t&Zké pyro-
lyzni pryskyfice jsou podstatnd ovlivnény

-trvanim a teplotou oxidace, jakeZ i mnoZ-

stvim vzduchu. P¥i nepletrZitém zpisobu
provadéni oxidace se mohou délka trvani
oxidace a teplota, p¥i které se oxidace pro-
vadi, jakoZ i mnoZstvi vzduchu ¥idit rych-
losti pFivadéni zdkladni suroviny. Zmeény fy-
zikédlnéchemickych vlastnosti se projevuiji
obzvla3t zfetelnd u bodu mdknuti. Tyto G-
daje jsou obsaZeny v tabulce 1.

Tabulka 1

Vliv provoznich parametri na teplotu mé&knuti t87ké pyrolyzni pryskytice

(metoda — krouZek kulitka )

Reakéni doba: 60 minut
mnoZstvi vzduchu 250 1/h . kg

Reakéni teplota: 220 °C
mnoZstvi vzduchu 259 1/h . kg

~ Reak&ni teplota: 220 °C
reaké¢ni doba: 60 minut

reaké&ni - teplota reakéni doba: bod mé&knuti mnoZstvi teplota

teplota méknuti °C min. °C vzduchu 1/h. kg méknuti °C
180 20 © 30 45 150 44
200 51 80 63 250 63
220 63 a0 68 500 , 79
250 94 120 77 750 99
270 100 180 88 1000 100

Té¥k& pyrolyzni pryskyfice ma své priz-
nivé uZitkové vlastnosti vSestranné pouZiti.
Vyhodné je, Ze pyrolyzni pryskyfice neobsa-
huje hetercatomy, jako je sira, kyslik nebo
dusik, bud vibec, nebo je ohsahuje jen ve
velmi malych mmnoZstvich a déle, Ze je snad-
no misitelnd s jinymi polymernimi ldtkami.

V tabulce II jsou uvedeny hlavni charak-
teristiky t8Zké pyrolyzni pryskyfice, ziskané
pri oxidadnim zpracovani zptsobem podle
vyndlezu (reakCni teplota 220 °C, reakCni
doba 190 min, mnoZstvi vzduchu 250 l/h.
-kg). ‘
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Tabulka 2

Hiavni charakteristiky t&Zké pyrolyzni prys-
kyfice

Teplota mé&knuti, °C . a0
{metoda krouZek-kulicka]

hustota 420 1,1779
molekulovd hmotnost 453
(préamérnd)
viskozita pii 94 °C, cP 1,7 . 108
elementarni analyza:
c% 93,8
H% 6,2
S % 0
0 % 0
rozdsleni protonll Ny -y 15
Nar-cu 4
X
HR—CH2 —R
Ng

Rozdéleni protonll bylo stanoveno na za-
kladé nukledrniho magnetického resonanc-
niho spektra, molekulové hmotnosti nebo ob-
sahu uhliku.

Produktem, cddélenym cd 1&Zké pyrolyzni
pryskyfice, je cxidovand aromatickéa frakce,
které je moZno pouZit k vyrobé aromaétd, ne-
obsahujicich siru bud viibec, nebo jen ve
velmi malém mnoZstvi, k vyrobé smé&si aro-
méatd (aromatické oleje rtizného bodu varu)
jakcZ i k vyrob8 sazi.

VytéZek oxidované aromatické frakce €ini
v zdavislosti na vlastnostech vychozi surcvi-
ny a na podminkdch zpracovani 20 aZ 60
hmot. %, vztaZeno na vychozi surovinu. Slo-
Zeni destilatu se pFi dané suroviné méni jen
v Gzkych mezich. V nejvétSim mnoZstvi jsou
vyrobitelnymi sloZkami aromaéaty bez postran-
niho Fetézce nebo s kratkym nasycenym po-
strannim Fetézcem. Jejich podil ve frakci
miiZe ¢init az 90—100 %. VytsZek sloudenin
majicich nenasyceny postranni Fetézec je
podstatné niZsi, protoZe tyto termicky a vi-
£i oxidaci nestabilni sloufeniny se pFi oxi-
dativnim zpracovani méni na sloufeniny vy-
soké molekulové hmotnosti a pfechézeji do
téZké pyrolyzni pryskytrice.

V tabulce III jscu uvedeny vlastnosti vy-
chozi suroviny vznikajicl pfi pyrolyze ben-
z'nu, v tabulce IV pak vlastnosti aromatic-
kého destilatu ziskaného oxidaci této vycho-
Z1 surgviny.

Jak jiZ bylo uvedeno, pomdr frakce cbsa-
hujici aromdty k t&Zké pyrolyzni pryskyFici
lze upravovat zménou délky trvani oxidace,
teploty pfi oxidaci a mnoZstvim privdad&né-
ho vzduchu. ZvySi-li se teplota pri diskonti-
nudlni cxidaci o 50 aZ 70 °C, doba trvani oxi-
dace na Sesti aZ sedmindsobek a mnoZstvi
vzduchu téZ na Sesti aZ sedminasobek, je
mo¥no zvy§it vitdZek destildtu o 35 aZ 45 %,
zatimco wvytdZek prysKyrice se o 25 aZ 35 %
sniZi. .
Pomér aromatické frakce k t8Zké pyrolyz-

ni pryskyfici se pFi nepretrZitém zpilsobu
mlZe ménit i zménou rychlosti privddéni
zakladni surcviny. Zvysi-li se rychlost pfiva-
déni zakladni suroviny na tfi a tfiapalnaso-
bek, zvys§i se mnoZstvi aromatické frakce o
60 aZ 70 %, zatimco se mnoZstvi t&Zké pyro-
lyzni pryskyFice sniZi ¢ 15 aZ 25 %.

Pomér aromatické frakce k t87ké pyrolyz-
ni pryskyfici je téZ moZno ménit i scufasnou
zménou teploty pri oxidaci, mnoZstvi vzdu-
chu a rychlosti privadéni zédkladni suroviny.
Zvysi-li se teplota pii cxidaci o 30 aZ 50 °C
a mnoZstvi vzduchu, vztaZené na hmotnost-
ni jednctku zékladni suroviny, na trojnaso-
bek, av8ak sniZi-li se rychlost pfivddéni za-
kladni suroviny o 1/5 aZ 1/4, zvy3i se mnoZ-
stvi aromatické frakce o 20 aZ 30 %, mnoZ-
stvi téZké pyrolyzni pryskyfice poklesne o
10 az 15 %. oo

Konetn& se mohou ménit i vlastnosti té&z-
ké pyrolyzni pryskyfice zménou doby. trvé-
ni oxidace, teploty pri oxidaci a munoZstvi
vzduchu.

7 destilatu bohatého na kondenzované a-
rométy, vyrobeného zplisobem podle vynéle-
zu, je moZno ¢ sob& zndmym zplscbem zis-
kat jednotlivé kondenzované aromadty, na-
pifiklad naftalen, moncmethylnaftalen, -an-
thracen a ostatni kondenzované aromaty, ja-
koZ i aromatické oleje s riznym destilaénim
rozmezim. Pro svlij vysoky korelatni faktor
je tato frakce vhodnd i jako surovina k vyro-
bé sazi.

Vyhody zpiisocbu podle vynédlezu spofivajl
v tom, Ze se nestabilni, nenasycené sloufe-
niny za uvedenych pracovnich podminek po-
lymeruji a stdvaji sloZkami t&Zké pyrolyzni
pryskyfice, zatimco nezpolymerované, sta-
bilni aromatické slou€eniny prechdzeji do
destilatu destilaci pomoci nosného plyny, s
vyhodou vzduchu.

Pri chemickych procesech, probihajicich v
pritomnosti katalyzdtorli nebo bez nich, se
uvoliluje teplo; proto je potfeba energie pri
termické oxidaci podstatné niZ${ neZ p¥i des-
tiladnim zpracovani.

Dal8i vyhcdou zpissbu podle vyndlezu je,
Ze nezpolymerovany produkt je moZno snad-
no oddélit od vzniklé té&Zké pyrolyzni prys-
kytice a Ze se tento zplisob pfi pouZiti vhod-
néhc reaktoru mfZe provad®t jakc postup
v jediném stupni. -

Zplsob podle vyndlezu k vyrob& aromaty
bohatych frakci a k vyrob& t&zké pyrolyzni
pryskyrice je bliZe objasnén ddle uvedenymi
priklady provedeni. Charakteristické vlast-
nosti pouZité vychozi suroviny jscu uvedeny
v tabulce 3.

Tabulka 3

NejdtleZitéj3i parametry pyrolyzniho cleje,
ziskaného pyrolyzou benzinu (40 aZ 155 °C)

Skupinové sloZeni benzinu hmot. %
(40—155 °C),

rovnoietézové nasycené

uhlovodiky 37,2
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aromaty 10,3
ostatni (izo- a cyklany) 52,5
pyrolyzni teplota (vystup z

trubkové pece)

pyrolyzni olej 780 °C
hustota, d42° 1,0523
destilace podle Englera, °C
10 obj. % 183
50 obj. % 281
90 obj. % —
koncova teplota varu/obj. %  306/66
sloZeni podle sloZek, hmot. %
leh¢i neZ naftalen ) 16
naftalen : 10
2-methylnaftalen 5
l-methylnaftalen 4
dimethylnaftalen 4
difenyl a derivdty 3
_ fluoren a derivaty 6
fenanthren a derivaty 7
‘anthracen 1
jiné 44

Priklad 1

Do oxidatnitho reaktoru se samovolnou
. cirkulaci a uZitefnym reak&nim prostorem
2,5 m3 se mepietrZité privadi zdkladni suro-
vina, pfedehrdtd v predehfivai na teplotu
210 °C, rychlosti 810 kg/h a vzduch rychlos-
ti 55 Nm%h. Priimérnéd doba setrvani vycho-
zich latek v reaktoru je 3 hodiny 5 minut.
Exotermni pochody, probihajici ptisobenim
jemné& rozptyleného vzduchu, zpfisobi v re-
aktoru zvySeni teploty na 255 °C. VztaZeno
na pouZitou zakladni surovinu, odchézejici z
reaktoru oxidovand aromatickd frakce (40
procent), v podobé par unéSenych novym
plynem, a t&Zkd pyrolyzni prysky¥ice (58 %)
v podob8& kapalné faze.

Priklad 2

Do reaktoru se samovelnou cirkulaci a u-
Zitetnym reakénim objemem 2,5 m3 se ne-
pPetrZité pfivadi vychozi surovina, pFedehi¥a-
td na teplotu 200 °C, v mno#stvi 640 kg/h,
zatimco vzduch v mnoZstvi 77 Nm3%h. Exo-
termni reakci se teplota v reaktoru zvy3i na
270 °C. Primé&rnd doba setrvdni vychozich
latek v reaktoru je 3 hodiny 54 minuty. Vzta-
Zeno na vychozi surovinu se ziskaji 43 hmot.
% aromatické frakce a 56 hmot. % t&zké
pyrolyzni prysky¥ice.

Prfiklad 3

Nejprve se pracuje postupem jako v pii-
kladu 2; po 100 hodindch provozu se pak
piestane priddvat vychozi surovina, rych-
lost privddé&ni vzduchu se zvysi na 85 Nm3/h
a pri této rychlosti pFivddéni vzduchu se
pracuje je$té 3 hodiny. Primé&rnd doba se-
trvani vychozich l4tek v reaktoru je 2 hodi-
ny. VztaZeno na vychozi surovinu se ziska
47 hmotnostnich % t&Yké pyrolyzni prysky-

Tice, vyt&Zek aromatické frakce &ini, vietn&

mnoZstvi vzniklého na pofdatku postupem
jako v prikladu 2,51 hmot. % (8 % - 43 %).

Priklad 4

Vychozi surovina podle tabulky III se pfe-
dehfeje na teplotu 195 °C a pak se nepfetr-
Zit8 privadi do reaktoru se samovolnou cir-
kulaci o wuZiteCném reakénim cbjemu 2,5 1.
Pomoci vnéjSihe topen{ — tifelng elekiric-
kou topnou spirdlou, upravencu v plasti re-
aktoru — se reaktni teplota udrZuje na
245 °C. Rychlost privddéni vychozi suroviny
se zvysi z 0,58 kg/h na 2,14 kg/h a soudas-
né se zvysi mnoZstvi pFivadéného vzduchu,
z 59 Nl/h na 67 Nl/h na 1 kg suroviny. Pri-
mérnd doba setrvani vychozich latek v re-
aktoru je zprvu 4 hodiny 8 minut, pak 1 ho-
dinu 58 minut. Tim vzroste vyt&Zek aroma-
tické frakce, vztaZeny na v{chozi surovinu,
z 23 na 38 hmotnostnich %, zatimco vytdZek
t8Zké .pyrolyzni pryskytice klesne ze 77 na
62 hmotnostnich %.

Priklad 5

Do reaktoru popsaného v piikladu 4 se
nepretrZité privadi 1,04 kg/h zdkladuni suro-
viny, pfedehraté na teplotu 198 °C. Na 1 kg
zdkladni suroviny se hodinové privadi 87 N1
vzduchu. Teplota v reaktoru se zvy$i z 245 °C
na 260 °C. Primé&rnd doba setrvani vychozich
latek v reaktoru je 2 hodiny 24 minuty. Tim
se zvySi vytéZek aromatické frakce, vztaZe-
ny na vychozi surovinu, ze 33 na 40,5 hmaot-
nostntho %, zatimco vyt&Zek t&zké pyrolyz-
ni pryskyfice klesne ze 67 na 59,5 hmotnost-
niho %.

Oxidované aromatické frakce, ziskané v
prikladech 1 aZ 5, maji pFibliZné sloZeni u-
vedené v tabulce 4.

Tabulka 4

SloZeni ozxidovanych aromatickych frakci

SloZka hmotnostni %
lehd$i neZ naftalen 22
naftalen 16
2-methylnaftalen 11
1-methylnaftalen 6
dimethylnaftalen 4
difenyl a derivaty 5
acenaften a derivaty 3
fluoren a derivaty 9
fenanthren a derivaty 10
anthracen 2
jiné 12

VytéZek oxidované aromatické frakce, vzta-
Zeno na vychozi surovinu: 49 hmot. %.
VytéZek t8Zké pyrolyzni pryskyfice, vztaZe-
no na vychozi surovinu: 51 hmot. %.

Aromaticka frakce, kterd neobsahuje sloz-
ky majici sklon k tvorbé pryskyfice nebo je



214867

9

obsahuje jen ve velmi malém muoZstvi, je
z hlediska dalSiho zpracovédni stabilni. Vzhle-
dem k svému vysckému korelatnimu fakto-
ru (nad 100) je vhodné jako vychozi surovi-
na pro vyrobu sazi. Dale je moZno z aroma-
tické frakce vyrobit jednotlivé aromaty, ne-
" obsahujici siru nebo chsahujici jen velmi ma-
16 mnoZstvi. siry, jako jsou naftalen, mono-
methylnaftalen, anthracen atd., nebo aroma-
tické oleje s rtznym destilatnim rozmezim.

10
Priklad 6

" Do pfetrZitd pracujictho reaktoru o uZitec-
ném reakénim objemu 0,5 1 se vnese 0,5 kg
vychozi suroviny. Za rliznych pracovnich pa-
rametr se ziskaji vytdzky produktd, vztaZe-
né na vychezi surovinu, zplsobem uvedenym
v tabulce 5.

Tabulka 5

Doba trvani reakce: 60 minut
mno#Zstvi vzduchu: 250 1/h

Reak¢ni teplota: 220 °C
mnoZstvi vzduchu: 250 1/h

Reakeni teplota: 220 °C
doba trvani reakce: 60 min.

teplota vitdZzek reakéni vytéZek mnoZstvi vytéZek
°C aroni. prysk. doba, min arom. prysk. VZd‘l/J.Chu arom. prysk.
I/h
180 19 81 30 40 60 150 38 62
2090 39 61 60 45 55 250 45 55
220 45 55 90 46 54 503 52 48
250 49 51 120 48 52 750 56 44
270 57 43 180 50 50 1000 58 42

(Vytézky ve hmotnostnich %)

Vlastnosti t&Zkych pyrolyznich pryskyfic
ziskanych podle piikladt 1 aZ 3 jsou uvede-

ny v tabulce 6, zatimco bod méknuti pyro-
lyzni pryskyfFice ziskané podle pFikladu 6 je
obsaZen v tabulce 1.

Tabulka 6

Vlastnosti pyrolyznich prysky¥ic vyrobenychpodle p¥ikladi 1 aZ 3

priklad 1 priklad 2 piiklad 3
tepleta méknuti, °C 40 58 107
(madarskd norma 3253—69)
molekulova hmotnost 370 410 530
penetrace p¥i 25 °C, 0,1 mm 130 2 0
(madarskd norma 13162—€0)
duktilita p¥i 25 °C, cm pres 100 3] 0
(madarskd norma 13161—70)
obsah asfaltend, % 24 30 40

(madarskd norma 19984—69]

Tyto produkty se mohou pouZivat pfi vy-
rob& pryZe, barev a lakil, jakcZ i syntetic-
kych hmot, dile v dfevarském primyslu a
v primyslu stavebnich hmot jakoZto surovi-
ny, plniva nebo pomocné latky. Z téZkych
pyrolyznich pryskyfic s vy8Sim bodem mék-
nuti je moZno vyrobit koks chudy popelem
a sirou, kterého je moZno pouZit kK vyrobé e-
lektrod.

Priklad 7

Do pretrzité pracujicihe reaktoru o uZit-
ném reakénim cbjemu 0,5 1 se vnese 0,5 kg
pyrolyzniho oleje. Teplota reaktoru se za ho-
dinu zvy3i na 250 °C, pfifemZ se do reakto-

ru privadi vzduch v mnoZstvi 18 1/h. Oxidac-
ni reakce se nechd probihat pri teploté
250 °C a p¥i rychlostl vzduchu 59 Nm3%h po
2 hodiny a pak pfi rychlosti vzduchu 100
Nm?/h pc 1 hodinu. Poté se teplota reaktoru
zvysl na 300 °C a oxidace se provadi pii
stejné rychlosti vzduchu po dobu 40 minut.
Pak se rychlost vzduchu zvy3i na 125 NmS/h
a obsah reaktoru se pak ddle cxiduje pfi
teploté 300 °C po dobu 1 hodiny. VztaZeno
na vychozi surovinu se ziskd 40,2 hmotnost-
niho % t&¥ké pyrolyzni pryskyFice, vytdZek
arcmatické frakce ¢&ini 54,4 hmotnostniho
0. Teplota m&knuti pyrolyzni pryskytice je
99 °C.
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Zpisob vyroby frakci obsahujicich kon-
denzované aromatické uhlovodiky, jakoZ i
vjroby t&Zké pyrolyzni pryskyfice z vedlej-
gich preduktd o teplot® varu nad 189 °C, kte-
ré odpadaji pfi tepeiném $t8peni uhlovodi-
kdl, vyznadujici se tim, Ze se zdkladni suro-
vina pFedehPeje na teplotu v rozmezi 170 aZ
220 . °C, oxiduje vzduchem, pFivad&nym v

hmotnostnim mnoZstvi 0,05 aZz 1,5 dilu/h, po - |

dcbu 0,5 aZ 10 hodin pii teplctd v rozmezi
180 aZ 300 °C a b&hem oxidace se priib&Zns

‘nebo obfas odstraiiuje z reakéni smési frak- -

ce, sloZenéd z kondenzovanych aromatickych
uhlovodikd, jakoZ i t&2kd pyrolyzni prysky¥ti-
ce destilaci pomoci nosného plynu, s v§ho-
dou vzduchu, pfitem# se vlastnosti frakce
obsahujici kondenzované arcméty a vlast-
nosti té€xké pyrolyzni pryskyfice, jako¥ i
vzdjemny hmotnostni pomér obou t&chto
produktd cvlddaji teplotou p¥i oxidaci, dél-
kou trvdni oxidace, mnoZstvim pouZité za-
kladni suroviny a/nebo mnoZstvim piivads-
ného vzduchu.
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