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an einem Schweibrenner (10) angeordneten Gas-
dusenaufnahme (30), welche zur I6sbaren Befesti-
gung der Gasdlse (33) ausgebildet ist. Zur Schaf-
fung einer derartigen Befestigung ist nun vorgese-
hen, dass ein Teil der Gasdisenaufnahme (30)
exzentrisch und zur Aufnahme eines Fixierelements
(35) ausgebildet ist und dass durch einen weiteren
Teil der Gasdusenaufnahme (30) mit zumindest
einem Teil eines Disenstocks (31) des Schweil3-
brenners (10) eine Fihrung fiir die Gasdise (33)
gebildet ist und die Gasdise (33) durch eine Dreh-
bewegung befestigbar ist.
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2 AT 505 658 B1

Die Erfindung betrifft ein System zur Befestigung einer Gasdiise an einer an einem Schweil-
brenner angeordneten Gasdusenaufnahme, welche zur losbaren Befestigung der Gasdise
ausgebildet ist.

Ebenso betrifft die Erfindung eine Gasduse flr einen Schweillbrenner, welche rohrférmig aus-
gebildet ist und zumindest einen Dusenstock umschlieBt und an einer Gasdisenaufnahme
befestigt ist.

Es sind bereits Befestigungssysteme fur Gasdusen eines Schweilbrenners bekannt, bei denen
die Gasduse in einfacher Form direkt auf einen Grundkorper aufgesteckt wird. Hierzu sind meist
Schlitze in der Gasdiise vorgesehen, durch deren Spannung die Gasdise gehalten wird. Wei-
ters sind auch Brenner bekannt, bei denen am Grundkorper eine Schraubverbindung zur Auf-
nahme der Gasduse vorgesehen ist. Ebenso ist ein Befestigungssystem bekannt, bei welchem
die Gasdise durch eine kurze Drehbewegung fixiert wird, wie dies aus der DE 203 80 292 U1
bekannt ist.

Nachteilig ist bei derartigen Befestigungssystemen, dass fiir die Befestigung zusétzliche Mittel
bzw. Herstellungsschritte an der Gasdiise, wie ein Gewinde, mehrere Schlitze oder zwei Vor-
spriinge erforderlich sind. Insbesondere ist auch bei der DE 203 80 292 U1 nachteilig, dass zur
Befestigung die Position der Gasdiise beachtet werden muss.

Die Aufgabe der Erfindung liegt daher darin, ein Befestigungssystem fiir eine steckbare und
sehr einfach ausgebildete Gasdise zu schaffen, dessen Funktion unabhéngig von der Position
der Gasdiise beim Aufschieben oder Aufstecken auf die Gasdiisenfihrung ist.

Geldst wird die Aufgabe der Erfindung gemal Anspruch 1 dadurch, dass zur Befestigung ein
Teil der Gasdiisenaufnahme exzentrisch und zur Aufnahme eines Fixierelements ausgebildet
ist und dass durch einen weiteren Teil der Gasdiisenaufnahme mit zumindest einem Teil eines
Disenstocks des Schweillbrenners eine Fihrung fur die Gasdise gebildet ist und die Gasduse
durch eine Drehbewegung befestigbar ist.

Von Vorteil ist hierbei gemaR den Merkmalen von Anspruch 2, dass eine schnelle und sichere
Befestigung durch eine kurze, von der Drehrichtung unabhangige Drehbewegung gegeben ist
und die Position der Gasdiise vor der Befestigung nicht relevant ist. Die Gasduse kann daher
einfach aufgesteckt werden. Des Weiteren ist dadurch ein einfacher Austausch der fir das
Befestigungssystem erforderlichen Verschleifiteile gewéahrleistet.

Von Vorteil sind auch die Merkmale nach den Ansprichen 3 bis 5, welche die Drehung des
Fixierelements durch ein einfaches Verdrehen der Gasdiise und eine einfache Lésung und
Entfernung der Gasdise ermdglichen.

Ebenso wird die Aufgabe der Erfindung dadurch geltst, dass zwei konzentrische Flhrungsfla-
chen in der Gasdiise ausgebildet sind, wobei eine Fiihrungsflache zur Fiihrung am Dusenstock
und die weitere Fithrungsflache zur Fiihrung an der Gasdisenaufnahme ausgebildet ist und die
Gasdiise fiir das Befestigungssystem gemat den Anspriichen 1 bis 5 vorgesehen ist.

Die sich hieraus ergebenden Vorteile konnen aus den bereits beschriebenen Vorteilen ent-
nommen werden.

In vorteilhafter Weise wird gemaf den Merkmalen der Anspriiche 7 und 8 ein Anschlag gebildet,
welcher insbesondere das Fixierelement positioniert.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefigten, schematischen Zeichnungen naher
erlautert.
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Darin zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Schweilmaschine bzw. eines Schweillgerates;
Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Schweil3brenners in Seitenansicht,

Fig. 3 den Schweiflbrenner geman Fig. 2 in Explosionsdarstellung;

Fig. 4 eine Gasdlsenaufnahme in geschnittener Darstellung;

Fig. 5 die Gasdusenaufnahme dreidimensional dargestellt;

Fig. 6 ein Fixierelement in Seitenansicht;

Fig. 7 das Fixierelement in dreidimensionaler Ansicht;

Fig. 8 eine GasdUse in geschnittener Darstellung;

Fig. 9 die Gasduse dreidimensional dargestellit;

Fig. 10 die Komponenten des erfindungsgemaRen Befestigungssystems zusammengebaut

und geschnitten dargestelit.

Einflihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaR auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden
kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahiten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei
einer Lagednderung sinngemaR auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kbnnen auch Ein-
zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausfuhrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfinderische oder erfindungsgemale
Lésungen darstellen.

In Fig. 1 ist ein Schweiltgerat 1 bzw. eine Schweilfanlage fir verschiedenste Prozesse bzw.
Verfahren, wie z.B. MIG/IMAG-SchweiRen bzw. WIG/TIG-Schweillen oder Elektroden-Schweifl3-
verfahren, Doppeldraht/Tandem-SchweiBverfahren, Plasma- oder Lotverfahren usw., gezeigt.

Das SchweilRgerat 1 umfasst eine Stromquelle 2 mit einem Leistungsteil 3, einer Steuervorrich-
tung 4 und einem dem Leistungsteil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschalt-
glied 5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit einem Steuerventil 6 verbun-
den, welches in einer Versorgungsleitung 7 fir ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas, wie
beispielsweise CO,, Helium oder Argon und dgl., zwischen einem Gasspeicher 9 und einem
SchweilRbrenner 10 bzw. einem Brenner angeordnet ist.

Zudem kann Uber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschubgerat 11, welches fir das
MIG/MAG-Schweilen (blich ist, angesteuert werden, wobei (iber eine Versorgungsleitung 12
ein Zusatzwerkstoff bzw. ein Schweildraht 13 von einer Vorratstrommel 14 bzw. einer Drahtrol-
le in den Bereich des Schweilbrenners 10 zugefiihrt wird. Selbstverstandlich ist es moglich,
dass das Drahtvorschubgerét 11, wie es aus dem Stand der Technik bekannt ist, im Schweif3-
gerat 1, insbesondere im Grundgeh&use, integriert ist und nicht, wie in Fig. 1 dargestellt, als
Zusatzgerat ausgebildet ist.

Es ist auch méglich, dass das Drahtvorschubgerét 11 den Schweilldraht 13 bzw. den Zusatz-
werkstoff auRerhalb des SchweiRbrenners 10 an die Prozessstelle zufiihrt, wobei hierzu im
Schweilbrenner 10 bevorzugt eine nicht abschmelzende Elektrode angeordnet ist, wie dies
beim WIG/TIG-Schweilten Ublich ist.

Der Strom zum Aufbauen eines Lichtbogens 15, insbesondere eines Arbeitslichtbogens, zwi-
schen der nicht abschmelzenden Elektrode (nicht dargestellt) und einem Werkstick 16 wird
iber eine Schweileitung 17 vom Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem Schweilbrenner 10,
insbesondere der Elektrode, zugefiihrt, wobei das zu verschweilende Werkstiick 16, welches
aus mehreren Teilen gebildet ist, Uber eine weitere Schweilleitung 18 ebenfalls mit dem
Schweilgerat 1, insbesondere mit der Stromquelle 2, verbunden ist und somit Uber den
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Lichtbogen 15 bzw. den gebildeten Plasmastrahl fiir einen Prozess ein Stromkreis aufgebaut
werden kann.

Zum Kiihlen des Schweiflbrenners 10 kann (iber einen Kuhlkreislauf 19 der Schweilbrenner 10
unter Zwischenschaltung eines Strémungswachters 20 mit einem Flussigkeitsbehélter, insbe-
sondere einem Wasserbehalter 21, verbunden werden, wodurch bei der Inbetriebnahme des
Schweiltbrenners 10 der Kihlkreislauf 19, insbesondere eine fir die im Wasserbehalter 21
angeordnete Fliissigkeit verwendete Fliissigkeitspumpe, gestartet wird und somit eine Kihlung
des Schweillbrenners 10 bewirkt werden kann.

Das Schweilgerat 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 auf, (ber die die
unterschiedlichsten SchweiRparameter, Betriebsarten oder Schweilprogramme des Schweil’-
gerates 1 eingestellt bzw. aufgerufen werden kénnen. Dabei werden die (iber die Ein- und/oder
Ausgabevorrichtung 22 eingesteliten Schweillparameter, Betriebsarten oder Schweilprogram-
me an die Steuervorrichtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschlieend die einzelnen
Komponenten der Schweitanlage bzw. des Schweilgerates 1 angesteuert bzw. entsprechende
Sollwerte flr die Regelung oder Steuerung vorgegeben.

Weiters ist in dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der Schweiftbrenner 10 ber ein Schlauch-
paket 23 mit dem Schweilgerat 1 bzw. der Schweilanlage verbunden. In dem Schiauchpaket
23 sind die einzelnen Leitungen vom Schweillgerat 1 zum Schweilbrenner 10 angeordnet. Das
Schlauchpaket 23 wird Uber eine Kupplungsvorrichtung 24 mit dem Schweilbrenner 10 ver-
bunden, wogegen die einzelnen Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den einzelnen Kontakten
des Schweilgeréates 1 {iber Anschlussbuchsen bzw. Steckverbindungen verbunden sind. Damit
eine entsprechende Zugentlastung des Schlauchpaketes 23 gewahrleistet ist, ist das Schlauch-
paket 23 Uber eine Zugentlastungsvorrichtung 25 mit einem Gehé&use 26, insbesondere mit dem
Grundgehéuse des Schweillgerates 1, verbunden. Selbstversténdiich ist es méglich, dass die
Kupplungsvorrichtung 24 auch fir die Verbindung am Schweilgeréat 1 eingesetzt werden kann.

Grundsatzlich ist zu erwahnen, dass fir die unterschiedlichen Schweilverfahren bzw. Schweil3-
geréte 1, wie beispielsweise WIG-Gerate oder MIG/MAG-Geréte oder Plasmageréte, nicht alle
zuvor benannten Komponenten verwendet bzw. eingesetzt werden muissen. Hierzu ist es bei-
spielsweise méglich, dass der Schwei3brenner 10 als luftgekiihlter Schweilbrenner 10 ausge-
fiihrt werden kann.

Allgemein sei zu den folgenden Figuren 2 bis 10 erwéhnt, dass diese in Zusammenschau zu
betrachten sind.

In den Fig. 2 und 3 ist ein stark vereinfachter Aufbau eines durch einen handelsiblichen MIG-
Brenner gebildeten Schweilbrenners 10 dargestellt. Dabei zeigt Fig. 2 den Schweilbrenner 10
in zusammengebautem Zustand mit einer an einem Halteteil 27 bzw. Brennergriff angeordneten
Halterung 28 fiir einen maschinellen Einsatz, insbesondere einer Roboterschweilanlage, die
bei einem handgefiihrten Schweibrenner 10 entfallen kann. Fig. 3 zeigt eine Explosionsdar-
stellung der wesentlichen Komponenten des Schweibrenners 10, namlich dem Schlauchpaket
23, dem Halteteil 27, einem Rohrbogen 29, einer Gasdusenaufnahme 30, einem Disenstock
31, einem Kontaktrohr 32 und einer Gasdise 33. Diese Komponenten werden hauptséachlich
mit aus dem Stand der Technik bekannten Methoden miteinander verbunden. Beispielsweise
wird der Rohrbogen 29 (iber die Kupplungsvorrichtung 24 mit dem Schlauchpaket 23 bzw. dem
Halteteil 27 verbunden sowie die Gasdiise 33 an der Gasdisenaufnahme 30 befestigt.

Erfindungsgemaf erfolgt die Befestigung der Gasdiise 33 an der Gasdiisenaufnahme 30 Uber
eine an der Gasdusenaufnahme 30 angeordnete Excenteraufnahme 34. Diese Excenterauf-
nahme 34 in Kombination mit einem Fixierelement 35 erméoglicht eine duBerst flexible Befesti-
gungsmaoglichkeit der Gasduse 33.
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Die Gasdiisenaufnahme 30 mit der erfindungsgemafen Excenteraufnahme 34 ist detailliert in
den Fig. 4 und 5 dargestellt. Aus dieser Schnittdarstellung ist im Wesentlichen die stufenartige
Form der Gasdisenaufnahme 30 ersichtlich. Dabei ist die niedrigste bzw. erste Stufe, das heifdt
der Teil der Gasdiisenaufnahme 30 mit dem geringsten AuRendurchmesser, exzentrisch und
zur Aufnahme des Fixierelements 35 ausgebildet und stellt demzufolge die Excenteraufnahme
34 dar. Die Schnittdarstellung zeigt dabei sowohl die niedrigste als auch die hdchste Stelle der
exzentrischen Stufe. Somit ist gewahrieistet, dass die Gasduse 33 befestigt werden kann. Damit
jedoch die Langsmittelachse der Gasdise 33 im Wesentlichen dem Verlauf des Schweilldrah-
tes 13 entspricht, ist die zweite Stufe als Fiihrungs- bzw. Zentrierungsflache 36 fur die Gasdlse
33 ausgebildet.

Schlussendlich ist die Stirnseite der dritten Stufe als Anschlagsflache 37 fur die Gasduse 33
ausgebildet. Ebenso weist die Gasdusenaufnahme 30 eine Offnung auf, sodass diese bevor-
zugt durch eine Presspassung am Rohrbogen 29 befestigt werden kann.

Das Fixierelement 35 kann - wie in Fig. 6 und Fig. 7 detailliert dargestellt - beispielsweise durch
einen Federring bzw. einen offenen Ring gebildet sein. Aus diesen Abbildungen ist zudem
ersichtlich, dass die offenen Enden des Fixierelements 35 aufgebogen sind, sodass dieses im
Wesentlichen die Form eines Excenters aufweist. Der Sinn dieser Konstruktion besteht darin,
dass sich bei einer Positionierung des Fixierelements 35 an der Excenteraufnahme 34 die
offenen Enden des Fixierelements 35 an der diinnsten Stelle der Excenteraufnahme 34 befin-
den, sodass im Wesentlichen ein bundiger Abschluss in radialer Richtung mit der zylindrischen
Fiihrungsflache 36 hergestellt ist. Somit ist gewahrleistet, dass die Gasdise 33 bis zur An-
schlagsflache 37 geschoben bzw. gesteckt werden kann. Ebenso dienen die aufgebogenen
Enden dazu, dass bei einer Drehbewegung der Gasdlse 33 das Fixierelement 35 mitgedreht
wird. Dies ist darauf zurlickzufihren, dass aufgrund der exzentrischen Form des Fixierelements
35 dieses in der Gasduse 33 eingeklemmt wird.

Neben der Fiihrungsflache 36 bildet auch zumindest ein Teil des Disenstocks 31 eine zweite
Fuhrungsflache 38 fir die Gasduse 33. Diese zylindrische Fuhrungsflache 38 weist bevorzugt
einen geringeren Durchmesser als die koaxiale zylindrische Fihrungsflache 36 auf, sodass
zumindest eine elektrische Isolierung der Gasduse 33 gegenliber dem Dusenstock 31 verwen-
det werden kann. Dies ist in den Fig. 8 und 9 dargestellt. Grundséatzlich ist die Gasdise 33 fur
das erfindungsgemafie Befestigungssystem rohrférmig ausgebildet, wodurch eine kostenguns-
tige Herstellung gewéhrleistet ist. Aus diesem Grund ist auch ein in der Gasdise 33 angeordne-
ter Isoliereinsatz 39 kostenglinstig herstellbar bzw. verfugbar. Dieser Isoliereinsatz 39 wird
dementsprechend an der Fihrungsflache 38 des Diisenstocks 31 gefiihrt, sodass der Isolier-
einsatz 39 im Wesentlichen eine zur FUhrungsflache 38 korrespondierende Fuhrungsflache 42
bildet. Diese Fiihrungsflache 42 bzw. der Isoliereinsatz 39 erstrecken sich dabei nicht Gber die
gesamte Lange der Gasdlse 33. Bevorzugt weist dazu die Gasdise 33 im vorderen Bereich
eine Nut 40 auf, welche in der Gasdiise 33 einen Anschlag fir den Isoliereinsatz 39 bildet.
Durch diese Nut 40 ist im Wesentlichen auch der rohrférmige Teil der Gasdise 33 definiert,
dessen Lange entsprechend auf die weiteren Komponenten des Schweilbrenners 10 abge-
stimmt ist. Dabei ist fiir das erfindungsgemaRe Befestigungssystem von Bedeutung, dass der
Isoliereinsatz 39 kirzer ist als der rohrformige Teil der Gasdiise 33. Daraus ergeben sich auch
die angesprochenen unterschiedlichen Durchmesser der Fihrungsflache 36 und der Fihrungs-
flache 38, wobei diese konzentrisch zueinander sind. Der angesprochene Langenunterschied
entspricht dabei der Summe der Lénge der ersten und jener der zweiten Stufe der Gasdlsen-
aufnahme 30. Somit ist die Gasduse 33 direkt an der Fuhrungsflache 36 gefiihrt bzw. wird das
Fixierelement 35 von der Gasdiise 33 entsprechend gedreht. Demzufolge korrespondiert zur
Flihrungsflache 36 der Gasdusenaufnahme 30 eine Fiihrungsflache 43 in der Gasduse 33. Des
Weiteren ergibt sich aus dem oben genannten Léngenunterschied eine Stufe bzw. ein Anschlag
innerhalb der Gasdiise 33, welche im Wesentlichen das Fixierelement 35 an der Excenterauf-
nahme 34 positioniert, sodass dieses nicht entlang der Langsachse verschiebbar ist.
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In Fig. 10 ist nun die am Rohrbogen 29 gemaR dem erfindungsgemalien Befestigungssystem
befestigte Gasduse 33 im Schnitt dargestellt. Hieraus sind insbesondere die Fiihrungsflache 36
und die Fiihrungsflache 38 deutlich ersichtlich, welche die Grundvoraussetzung fir eine zentri-
sche Befestigung und eine Fiihrung fiir die Gasdiise 33 darstellen. Ebenso ist der Federring als
Fixierelement 35 deutlich erkennbar, wobei die Position des Fixierelements 35 auf der Excen-
teraufnahme 34 so gewahlt ist, dass die Gasduse 33 aufgesteckt werden kann, d.h. dass die
beiden offenen Enden des Fixierelementes 35 hinsichtlich ihrer radialen Hhe praktisch bindig
mit der Flhrungsflache 36 abschliefen.

Wird nun die Gasduise 33 kurz in eine beliebige Richtung gedreht, so werden entsprechend die
offenen Enden des Fixierelements 35 mitgedreht, sodass sich diese zwischen Gasdise 33 und
Excenteraufnahme 34 verklemmen und die Gasduise 33 in der Fihrung eingeklemmt und befes-
tigt ist. Zum Losen der Verbindung ist die Gasdlse 33 entsprechend in die entgegengesetzte
Richtung zu drehen, bis sich die offenen Enden in der dargesteliten Position befinden, sodass
die Gasdise 33 abgezogen werden kann. Flur den Benutzer ist diese Position in einfacher
Weise dadurch zu erkennen, dass sich die Gasduse 33 in diesem kleinen Bereich - sprich der
gezeigten Position - sehr leicht drehen lasst.

Da das Fixierelement 35 durch die offenen Enden eine gewisse Spannung aufweist, ist dadurch
auch ein selbsthaltender Sitz auf der Excenteraufnahme 34 gewahrleistet. Das heil’t, dass beim
Losen der Gasdiise 33 das Fixierelement 35 selbstandig in dieser Position bleibt, sodass beim
nachsten Aufstecken der Gasdise 33 diese sofort durch eine kurze Drehbewegung befestigt
werden kann.

Auch ist noch aus Fig. 10 ersichtlich, dass zwischen Dusenstock 31 und Gasdusenaufnahme
30 ein Isolierring 41 angeordnet ist, welcher zumindest eine elektrische Isolierung gegenuber
der Gasdisenaufnahme 30 bzw. der Gasdise 33 bewirkt. Zusatzlich verlangert dieser die
Fihrungsflache des Diisenstocks 31 und bildet einen Anschlag fir das Fixierelement 35. Das
heilkt, dass beim Abziehen der Gasdiise 33 das Fixierelement 35 durch den Isolierring 41 an
der Excenteraufnahme 34 gehalten wird.

Durch ein derartiges Befestigungssystem ist in vorteilhafter Weise ein einfaches Tauschen aller
Teile des Befestigungssystems, sprich Gasduse 33, Disenstock 31, Isolierring 41 und Fixier-
element 35, gegeben. Dies ist insofern von Bedeutung, als es sich bei den angesprochenen
Teilen im Wesentlichen um Verschleilteile handelt, welche entsprechend regelméRig getauscht
werden mussen.

Des Weiteren kann die erfindungsgemaRe Gasdisenaufnahme 30 des erfindungsgeméfien
Befestigungssystems auch lésbar am Rohrbogen 29 befestigt sein, beispielsweise durch eine
selbst sichernde Schraubverbindung oder dergleichen. Dies bietet den Vorteil, dass bei einer zu
starken Abnutzung der Excenteraufnahme 34 auch die Gasdisenaufnahme 30 als Verschlei3-
teil in einfacher Weise getauscht werden kann. Hierzu ist es entsprechend auch denkbar, dass
die Excenteraufnahme 34 an der Gasdusenaufnahme 30 I6sbar befestigt ist, sodass bei zu
starkem Verschleil nur letztere gewechselt werden muss.

Im Allgemeinen sei noch erwahnt, dass das erfindungsgeméRe Befestigungssystem und die
erfindungsgeméaRe Gasduse nicht auf den Einsatz an einem Schweilbrenner beschrankt sind,
sondern in gleicher Form auch fir Schneidbrenner eingesetzt werden kénnen.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaus der erfindungsgemafen Vorrichtungen diese bzw. deren Bestandteile teilweise un-
maRstablich und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstdndigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.
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Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 4 bis 10 gezeigten Ausfuhrungen den Gegenstand
von eigenstandigen erfindungsgemaflen Ldsungen bilden. Die diesbeziglichen erfindungsge-
maRen Aufgaben und Lésungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu entnehmen.

Bezugszeichenaufstellung

AR WN =

Schweillgerat
Stromquelle
Leistungsteil
Steuervorrichtung
Umschaltglied

Steuerventil
Versorgungsleitung
Gas

Gasspeicher
Schweillbrenner

Drahtvorschubgeréat
Versorgungsleitung
Schweildraht
Vorratstrommel
Lichtbogen

Werkstlick
Schweilleitung
Schweilleitung
Kuhlkreislauf
Stromungswachter

Wasserbehalter

Ein- und/oder Ausgabevorrichtung
Schlauchpaket
Kuppplungsvorrichtung
Zugentlastungsvorrichtung

Gehause

Halteteil

Halterung
Rohrbogen
GasdUlsenaufnahme

Disenstock
Kontaktrohr
Gasdise
Excenteraufnahme
Fixierelement

Patentanspriiche:

1.

36
37
38
39
40

41
42
43

Fahrungsflache
Anschlagsflache
Fahrungsflache
Isoliereinsatz
Nut

Isolierring
Fuhrungsflache
Fahrungsflache

Befestigungssystem fir eine Gasdiise (33) an einer an einem Schweilbrenner (10) ange-
ordneten Gasdisenaufnahme (30), welche zur lésbaren Befestigung der Gasdise (33)
ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass zur Befestigung ein Teil der Gasdlsenauf-
nahme (30) exzentrisch und zur Aufnahme eines Fixierelements (35) ausgebildet ist und
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dass durch einen weiteren Teil der Gasdiisenaufnahme (30) mit zumindest einem Teil ei-
nes DUsenstocks (31) des Schweilbrenners (10) eine Flhrung fur die Gasdise (33) gebil-
det ist und die Gasdiise (33) durch eine Drehbewegung befestigbar ist.

Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Fixierelement
(35) in beliebig aufgeschobener oder aufgesteckter Position am exzentrischen Teil der
Gasdlsenaufnahme (30) in beliebiger Drehrichtung verdrehbar ist, wobei sich das Fixier-
element (35) zur Aufnahme der Gasdise (33) in einer Drehstellung befindet, in welcher ein
in radialer Richtung bindiger Abschluss mit dem weiteren Teil der Gasdiisenaufnahme
(30) gewanrleistet ist.

Befestigungssystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fixier-
element (35) durch eine Drehbewegung der Gasdlise (33) verdrehbar ist und die Gasduse
(33) in der Fuhrung einklemmbar und befestigbar ist.

Befestigungssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fixierelement (35) durch eine entgegengesetzte Drehbewegung verdrehbar ist und die
Gasduse (33) dadurch von der Fiihrung I6sbar und entfernbar ist.

Befestigungssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fixierelement (35) durch einen offenen Ring gebildet ist, dessen Enden gegeniber dem
Umriss des kreisférmigen Ringteiles in radialer Richtung erhéht sind.

Gasdiise (33) fur einen Schweillbrenner (10), welche rohrférmig ausgebildet ist und zu-
mindest einen Dusenstock (31) umschlieBt und an einer Gasdiisenaufnahme (30) befestigt
ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwei konzentrische Fuhrungsflachen (42, 43) in der
Gasduse (33) ausgebildet sind, wobei eine Fihrungsflache (42) zur Flihrung am Disen-
stock (31) und die weitere Fuhrungsflache (43) zur Fihrung an der Gasdusenaufnahme
(30) ausgebildet ist und die Gasdise (33) fur das Befestigungssystem gemaf den Anspru-
chen 1 bis 5 vorgesehen ist.

Gasdlise nach Anspruch -6, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungsflache (42) fir den
Disenstock (31) isolierend ausgebildet ist.

Gasdiise nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungsflache (43)
fur die Gasdiisenaufnahme (30) im Durchmesser groRer als die Fiihrungsflache (42) fir
den Diisenstock (31) ausgebildet ist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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