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{67) Die Erfmdung betrlfft ein Verfahren und eine Anordnung zur Inertisierung von Aggregaten fir die
Kohlenstaubziindfeuerung. Sie ist zur Anwendung an braunkohlenstaubgefeuerten Dampferzeugern vorgesehen wo
von direkt einblasenden Braunkohlenmiihlen zumindest ein Teil des erzeugten Brennstaubes fir Zind- und
Stitzfeuerzwecke abgezweigt wird. Ziel der Erflndung ist eine Schutzgasbeaufschlagung der bisher mit Luft
bestromten Anlagenteile der Kohlenstaubziindfeuerung, um somit sicherheitstechnischen Anforderungen zu
entsprechen. Der Erfmdung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine die anlagentechnischen Gegebenheiten

. ausnutzendes, einfaches Verfahren sowie eine Anordnung zur Inertisierung der Aggregate deér Staubziindfeuerung
nach Brennstaubbunker zu dchaffen. Geldst wird diese Aufgabe, indem Reingas nach Reingaslifter mittels eines

Geblases abgezogen und als Fordergas fiir den zu den Kohlenstaubziindbrennern zu transportierenden Brennstaub
und zur Inertisierung der Anlagenteile nach Brennstaubbunker genutzt wird. Dazu wird eine Anordnung :
vorgeschlagen, die auf der Druckseite des Gebléases vor der Brennstaubaufgabevorrichtung eine abzweigende
Stichleitung vorsieht, die zu den zu beaufschlagenden Aggregaten und Kanélen nach Brennstaubbunker fahrt. Fig. 1

 ISSN 0433-6461 . | | | . 11Seiten



‘Ditel der Erfindung ’ ,

Verfahren und Anordnung zur Inertisierung vbn Aggrégaten
fiir die Kohlenstaubziindfeuerung

Anwendungsgebiet der Erfindung

‘Die Erfindung, die ein Verfahren sowie eine Anordnung

zur Inertisierung von Aggregeaten flir die Kohlenstaub-
ziindfeuerung betrifft, ist zur Anwendung an braunkohlen-
staubgefeuerten Dampferzeugern vorgesehen, wo von direkt
einblasenden Braunkohlenmiihlen zumindest ein Teil des

~ erzeugten Brennstaubes fiir Ziind- und Stiitzfeuerzwecke
abgezweigt, aus dem Rauchgas der brennstaubproduzierenden
Milnle abgeschieden, in Staubbunkern gesammelt und zu den
Zind=- und Stiitzbrennern gefordert wird.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Bei Dampferzeugeranlagen, die mit Brennstaubziindfeuerungen
ausgeristet sind und bei denen der Brennstaub in der
eigenen Anlage fiir diesen Zweck produziert wird, wird

bei einer oder mehreren direkt einblasenden Milhlen
zumindest ein Teil des erzeugten Rauchgas-Staubgemisches
aus dem Sichter der Mithle oder aus der Staubleitung oder
bei Mithlen mit Brilidentrennsichtern aus der'Brﬁdenleitung

" abgezweigt und der Brennstaub vorzugsweise in einer
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7yklonabscheidergruppe abgeschieden. Der abgeschiedene
Brennstaub gelangt in einen Staubbunker., Dem neuesten
technischen Stand entsprechend erfolgt die Absaugung des
Rauchgas~Staubgemisches von der brennstaubproduzierenden
Miihle mittels Liifter, der in Strdmungsrichtung nach der
Abscheidergruppe geschaltét ist und das Reingas mit gering-
fiigigem Reststaubgehalt entweder iber die Staub- oder |
Briidenleitung der brennstaﬁbproduzierenden Miihle in die
Brennkammer des Dampferzeugers oder iiber eine gesonderte
Leitung direkt in die Brennkammer des Dampferzeugers
zuriickf ordert., Der im Staubbunker gesammelte Brennstaub
wird ilber dosierende Abzugsorgane einer speziellen Aufgabe-
vorrichtung zugefihrt, von wo der Brennstaub mittels Luft
zu den Zindbrennern geftrdert wird., Die Luft wird im
allgemeinen von einem Gebldse aus dem Kesselhaus ange- _
saugt. Die Aggregate flir den Brennstaubabzug aus dem Staub-
bunker und fiir die Brennstaubaufgabe sowie die Brennstaub-
leitung zu den Ziindbrennern sind durch eventuelle Kohlen-
stéubverpuffungen gefdhrdet, '

Elne Schutzgasbeaufschlagung der genannten Anlagenteile
aus Gasflaschen, wie zum Beispiel in der DE-0S 3 105 628,
F 23 K, 1/00 vorgeschlagen, ist wegen der bendtigten Men~
gen nicht moglich. \ '
Auch die Anwendung einer Kilhlung der Anlagenteile, wie in
der DD-PS 15684, F 23 K, 1/00 vorgeschlagen, ist nachtei~
- lig, weil diese LOsung aufwendig ist und die Gefahr einer
‘Kohlenstaubverpuffung nicht beseitigt, sondern lediglich
‘vermindért.

Die sicherheitstechnisch zuldssige Alternative der druck-
festen Ausfilhrung der Anlagenteile bereitet jedoch grofe
Schwierigkeiten und ist aufwendig.

Ziel der Erfindung

7Ziel der Erfindung ist es, eine Schutzgasbeaufschiagung
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der bisher mit Luft bestromten Anlagenteile der Kohlenstaub=
zﬁndfeuerung’nagh Staubbunker zu ermoglichen, um somit
sicherheitstechnischen Anforderungen zu entsprechen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein die anlagen-
technischen Gegebenheiten ausnutzendes, einfaches Verfahren
sowie eine Anordnung fiir die Schutzgasbeaufschlagung der
Anlagenteile fiir den Brgnnstaubabzug aus dem Brennstaub-
bunker, die Brennstaubaufgabe und den Brennstaubtransport
zu den Kohlengtaphziindhrennern zu schaffan.

Erfindungsgemil yird diese Aufgabe dadurch geldst, dal

das seiner Zusammensetzung nach als Schutzgas wirkende
Reingas nach Reingasliifter mittels eines Gebléses'abgézo-_
gen und als Fordergas filir den zu den Kohlenstaubziindbrennern
zu transportierenden Brennstaub und zur Inertisierung'der 
Anlagenteile nach Brennstaubbunker genutzt wird. In Aus-
nahmesituationen kann ‘bei mit Briidentrenneinrichtungen
ausgeriisteten Kohlenmﬁhlen voriibergehend ein Teil des

, Brﬁdenstroms als Schutzgas genutzt werden, ‘

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung wird die liber
die zu beaufschlagenden Aggregate strimende Schutzgasmenge
in Abhdngigkeit von einer geeigneten MeBgrsBe, wie dem
Sauerstoff~- oder Kohlendioxidgehalt, automatisch gesteuert.
Das bei normalem Betrieb Schutzgas ansaugende Geblédse kann
in Ausnahmesituationen oder aber bei Funktionsproben auch
‘mit Luft betrieben werden., Desweiteren kann das vom
Gebldse angesaugte Schutzgas erfindungsgemdB von einer
anderen als der dem Brennstaubbunker der jeweiligen Anlage
zugeordnete brennstaubproduzierenden Miihle stammen.

Zur Durchfilhrung des erfindungsgem#fen Verfahrens wird
eine Anordnung vorgeschlagen, die auf der Druckseite des
in der Schutzgasleitung angeordneten Geblédses vor der



Brennstaubaufgabevorrichtung eine von derlSchutzgasleituhg
abzweigende Stichleitung vorsieht, die ein verstellbares
Drosselorgan aufwelst und zu den mit Schutzgas zu beauf-
schlagenden Aggregaten und Kandlen nach Brennstaubbunker

~ fithrt, Diese Stichleltung ist vorzugswelse in den Kanal
zwischen Bunkerabsperrschieber und Bunkerabzugsorgan ein=- -
gebunden. ' | |

Ausfilhrungsbeispiel

Die BErfindung wird nachstehend niher erliutert, In den

hierzu gehtrenden Zelchnungen zeigts

Fig. 1: Ein Schaltbild einer Kohlenstaubziindfeuerung

mit Brennstaubherstellung aus einem abge-
zweigten Teilstrom der Mihle und einer
iiblichen Zuordnung von Gebldse und Brenn-
staubaufgabevorrichtung

‘Fig., 2: Ein Schaltbild einer Kohlenstaubziindfeuerung
' mit Brennstaubherstellung aus dem Brildenstrom
- einer mit Brildentrennsichter ausgeriisteten
Mithle und der Zuordnung von einem Geblise
zu zwel Brennstaubaufgabevorrichtungen;'

Wle aus beiden Abblldungen ersichtlich, wird der Brenn-
staub aus dem Brermstaubbunker 1 bei gedffnetem AbsPeer
schieber 2 mittels dem D051erorgan 3 abgezogen und der

: Brennstaubaufgabevorrlchtung 4 zugefiihrt, Von hieraus
gelangt der Bremnstaub iiber die Brennstaubleitung 6

zum Staubzlindbrenner 7, der luftseitig meist von einem
seperaten Liifter 20 versorgt wird. In Flg. 1 ist darge-
stellt, daB das Gebldse 5 Relngas aus der Relngasleltung'
13 vor deren Einmiindung in die Hauptbrennerle1tung_12
ﬁber die Schutzgasleitung 14 ansaugt, wobei das Abspérr—
organ 17 geoffnet ist., Voraussetzung hierfiir ist, daB

an der Milhle 11 Brennstaub filir Ziind- und Stlitzfeuer-
zwecke erzeugt wird, d.h. daB bei gebffneter Staubklappe
10 und bei getffneter Réingasklappe 9 der Reingas- |



liifter 8 in Betrieb ist. Mit dem vom Gebldse 5 angesaugten

Reingas wird der in der Aufgabevorrichtung 4 aufgegebene

Brennstaub zum Staubziindbrenner 7 geftrdert. Das Reingas

ist seiner Zusammensetzung nach Schutzgas und wirkt
inertisierend.

Fir die Schutzgasbeaufschlagung der staubfithrenden Aggre- '

gate 3, 4 nach Brennstaubbunker 1 und ihrer Verbindungs-
kandle wird iliber eine St;chleltung 16 Schutzgas vor das
dosierende Abzugsorgan 3 gefilhrt. Es bestrtmt das Abzugs-
organ 3 und gelangt als Schleppgas in den Verbindungs-
kanal Abzugsorgan 3 - ‘Brennstaubaufgabevorrichtung 4 und
mit dem Brennstaub in die Brennstaubaufgabevorrlchtung 4. .
Da der Druckaufbau nach Gebldse 5 relativ hoch ist und
nur geringe Schutzgasmengen iiber die Stichleitung 16
stromen sollen, ist ein verstellbares Drosselorgan 18 in
der Stichleitung 16 erforderlich, Zur Kontrolle der
Schutzgasatmosphire ist es zweckmifig, ein MefBgerdt 23
Piir den Sauerstoff- oder Kohlendioxidgehalt der Gas=-
atmosphédre beispielsweise zwischen Dosierorgan‘B und
Brennstaubaufgabevorrichtung 4 zu installieren. Die
Schieberstellung des Drosselorgaens 18 kann in Abhanglg-‘
keit vom Sauerstoff- oder Kohlend10x1dgehalt.der Gas~-
atmosphédre automatisch gesteuert werden, '

Die in PFig. - 1 schematlsch dargestellte Kohlenstaubziind~-
feuerung gestattet einen Schutzgasbetrieb des Brenn-
staubtransbortes zum Staubzilindbrenner 7 und der brenn-
staubfuhrenden Aggregate 3, 4 nach Brennstaubbunker 1
nur, wenn Brennstaub erzeugt wird, d.h., wenn der Reingas-
1iifter 8 in Betrieb ist. Dies ist im allgemeinen zutref-
fend, Fiir Ausnahmesituationen sowie fiir Funktionsproben
ist eS'entsprechend Fig. 1 auch moglich, bei,geﬁffnetem
Absperrschieber 19 das Geblése 5 mit Luft zu betreiben..
Das Drosselorgaﬁ 18 in der Stichleitung 16 bleibt in
diesem Fall geschlossen. ‘

In Pig. 2 ist schematisch eine Kohlenstaubzundfeuerung

" dargestellt, bei welcher die Brennstauberzeugung mit
Hilfe einer mit Brudentrenn51ghter ausgeriisteten Mihle 11
erfolgt und daher bel geschlossenem Abgperrschieber 22 in
der Briidenleitung 15 und offenen Klappen 9, 10 der vom |



Reingasliifter 8 angesaugte Relngasstrom uber die Relngas-
leitung 13 zuriick in die Brilidenleitung 15 und durch diese
in die Brennkammer des Dampferzeugers gefordert wird. Die
Einbindung der Schutzgasleitung 14 erfolgt in dlesem Fall
zweckmaﬁlgerwelse in die . Briidenleitung 15 in Stromungs-

- richtung nach Einbindung der Reingasleitung 13, da so fir
Ausnahmesituationen auch eine Schutzgasforderung durch das
Gebldse 5 mOglich ist, wenn der Reingasliifter 8 auller
Betrieb ist und dié Klappen 9, 10 geschlossen und der Ab-
. gperrschieber 22 offen sind, indem vorﬁbérgehend ein Teil
~des Briidenstromes als Schutzgas aus der Briidenleitung 15
entnommen wird, Fig, 2 zeigt im Unterschied zu Fig. 1
weiterhin eine mbgliche Zuordnung von einem Geblése 5 zu
zweil Brennstaubaufgabevorrichtungen 4, wobel durch‘einen
gegensdtzlichen Offnungszustand der Abépefrorgane 21 er=-
‘reicht wird, daB nur eine der beiden Brennstaubaufgabe-
vorrichtungen 4 bestromt wird. Auch nach Fig. 2 erfolgt 4
der Brennstaubtransport iiber die Brennstaubleltung 6 zum
Staubzﬁndbrenner 7 mit Schutzgas und sind iiber die Stich-
leitung 16 die Aggregate 3, 4 sowie die Verbindungskandle
nach Brennstaubbunker 1 mit Schutzgas beaufschlagt, wobeil
gich in der Stlchleltung 16 ein verstellbares Drosselorgan
- 18 beflndet. Fiir Funktionsproben kann das Gebldse 5 auch
mit Luft betrieben werden, indem der Absperrschleber 19
geoffnet und das Absperrorgan 17 geschlossen wird.

\Der.Vorteil def-erfindungsgeméﬁen Losung bésteht_darin;
daB ein einfaches, die anlagentechnischen Gegebenheiten
ausnutzendes und den sicherheitstechnischen Anforderungen
entsprechendes Verfahren zur Schutzgasbeaufschlagung der
bisher mit Luft bestrimten Anlagentelle der Kohlenstaub-
ziindfeuerung nach Staubbunker sowie eine Anordnung zur
Durchfithrung des Verfahrens zur Verfligung gestellt wird,
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur Inertisierung von Aggregaten fiir die
Kohlenstaubziindfeuerung an Anlagen mit Eigenproduktion .
von Brennstaub aus direkt einblasenden Kohlenmithlen,
wobei das Rauchgas-Staubgemisch von der Mithle mittels
eines in Stromungsrichtung nach einer Abscheidergruppe
geschalteten Reingasliifters abgesaugt wird, gekenn-
zeichnet dadurch, daB das Reingas nach Reingasliifter
(8) mittels eines Gebldses (5) abgezogen und als For-
dergas fiir den zu den Kohlenstaubziindbrennern zu trans-
portierenden Brennstaub sowie zur Inertisierung der
Anlagenteile nach Brennstaubbunker (1) genutzt wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB

‘bei mit Brildentrenneinrichtungen ausgeriisteten Kohlen-

mithlen (11) in Ausnahmesituationen voriibergehend ein
Teil des Briidenstromes als Schutzgas genutzt wird.

Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB die iiber die zu beaufschlagenden Aggregate stro-
mende Schutzgasmenge in Abhéngigkei§ von einer géeig—
neten MeBgroBe, wie dem Sauerstoff- oder Kohlendioxid-
gehalt, automatisch gesteuert wird,

Verfahren nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet
dadurch, daB das Gebldse (5) wahlweise mit Schutzgas
oder Luft betrieben werden kann.

Verfahren nach den Punkten 1 bis 4, gekennzeichnet da-
durch, daB das vom Gebldse (5) angesaugte Schutzgas
von einer anderen als der dem Brennstaubbunker (1)
zugeordneten brennstaubproduzierenden Mithle (11)
stammt.,

Anordnung zur Durchfithrung des Verfahrens gemdB Punkt
1, gekennzeichnet dadurch, daB auf der Druckseite des
in der Schutzgasleitung (14) angeordneten Gebléses (5)

vor der Brennsﬁaubaufgabevorrichtung (4) von der



Schutzgasleitung (14) eine Stichleitung (16) abzweigt,
die ein verstellbares Drosselorgan (18) aufweist und zu
den mit Schutzgas‘zu!beauféchiagenden Aggregaten (3,4)
und Kandlen nach Brennstaubbunker (1) fiihrt,

Te Anbrdnung nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch, daf die
Stichleitung (16) vorzugsweise in den Kanal zwischen

Absperrschieber (2) und Abzugsorgan (3) eingebunden ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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