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(57) Anotace:

Modularni stolni systém pro spojovani kovovych &asti
obrubovanim je uréen pro obrubovéni prostfednictvim operace
zahrmujicf prvni krok ohybani obruby (20), vytvofené na konci
vnéjsi desky (21), na hranu vnitfni desky (22) v
piredobrubovacim kroku, a nasledny druhy krok ohybani této
obruby (20) na vnitini desku (22) ve finlni obrubovaci
operaci, pfi¢emZ obruba (20) a hrana vnitfni desky (22) jsou
umistény v pracovni oblasti. Systém zahrnuje obrubovaci
jednotku (2) pfivadénou do pracovni oblasti a odvadénou z
pracovni oblasti prostfednictvim pneumatické operace
pneumatického vélce (11) pro posouvani ty&ového systému
(12), spojeného s obrubovaci jednotkou (2), pficemz
obrubovaci jednotka (2) zahmuje obrubovaci prostiedky.
Tento modulami stolni systém obsahuje elektricky pohon pro
provadéni pfedobrubovacich a findlnich obrubovacich pohybd,
pfi¢em?Z tento elektricky pohon zahrnuje elektricky reduké&ni
motor (1) pro, v zavislosti na sméru otaCeni, pohyb nahoru a
dohi kluzné &asti (25) obrubovaci jednotky (2), nesouci
obrubovaci prostfedky, kulovou matku (4), integralng
spojenou s obrubovaci jednotkou (2), a vieteno (7),
prochézejici skrz kulovou matku (4), pro pfijem otoéného
pohybu od reduk&niho motoru (1). Obrubovaci prosttedky
zahrnuji findlni obrubovaci niz (14), predobrubovaci niz (15)
a drzak (13) noZid.
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Modulirni stolni systém pro spojovani kovovych ¢4sti obrubovanim

Oblast techniky

Ptedkladany vynélez se tyka modularniho stolniho systému pro spojovéani kovovych &asti obru-

bovanim prostfednictvim operace zahrnujici prvni krok ohybani obruby, vytvofené na konci

vnéjsi desky, na hranu vnitfni desky v pfedobrubovacim kroku, a nasledny druhy krok ohybéni

této obruby na vnitfni desky ve finalni obrubovaci operaci, pfi¢emz obruba a hrana vnitini desky

jsou umistény v pracovni oblasti. Systém zahmuje obrubovaci jednotku pfivadénou do pracovni

oblasti a odvadénou z pracovni oblasti prostfednictvim pneumatické operace pneumatického

vélce pro posouvéni tyCového systému, spojeného s obrubovaci jednotkou, pfiemZ obrubovaci

Jednotka zahrnuje obrubovaci prostfedky. Toto je znamé naptiklad ze spisu US 3 130 770. Spo-

Jovaci kovovych €asti obrubovanim je operace ohybani obrysové obruby vngjsiho plechu nebo

desky na jiném plechu nebo vnitini desce prostfednictvim plastické mechanické deformace a tak,

Ze obrysy obou plechii jsou zcela nebo &asteéné spojeny.

Mezi vyhodami, které tento systém nabizi, mohou byt uvedeny zejména nasledujici:

~ zlepSeni Cistoty a idrzby systému, protoZe nejsou vice potiebné divéjsi hydraulické ovladaci
systémy, které pouzivaji olej jako tekutinu,

— sniZeni urovné hluku,

— snazsi a lepsi kontrola a fizeni parametri zafizeni

— Tuspora nakladd.

Dal8im cilem predkladaného vynélezu je vytvofit nové uspofadani obrubovacich prostredkd,
pfedobrubovacich a finalnich obrubovacich noZg, na kluzné &asti obrubovaci jednotky.

Dosavadni stav techniky

V soucasnosti pouZzivané obrubovaci systémy jsou zaloZeny na dvou odlidnych konceptech, liso-
vacim obrubovacim systému a pfenosném stolnim obrubovacim systému.

Lisovaci obrubovaci systém, v mechanickém lisu stejné jako v hydraulickém lisu, je proveden
prostrednictvim lisu, ktery je opatfen uritymi zarazkami, které pii spravném provozu dosahuji
ohnuti obruby. Tento obrubovaci systém, vedle toho, ze udrzba jeho vybaveni je velmi sloZita,
vyZzaduje instalaci lisu, pfi které jsou nutné stavebni prace. Navic je tento systém nakladny a je
ovéfeno, Ze je pfi ném obtizné kontrolovat a fidit tloudtku vytvofené sestavy po obrubovani,
nebot’ je mozné plisobit na obrysovou obrubu pouze z jednoho sméru.

Druhy obrubovaci systém, jinymi slovy pfenosny stolni systém, je zaloZen na obrubovacich jed-
notkidch které jsou umistény do pracovni polohy a ofekdvani pfichod &asti, urdenych
k obrubovani, které jsou uloZeny na loZi a které dosahuji jejich pracovni polohy prostfednictvim
vertikdlniho opera¢niho systému. Tento obrubovaci systém rovnéz zahrnuje urgité nevyhody, jak
oje napfiklad misto nakladani a vykladani soudasti, které je relativng vysoko, coz predstavuje
nutnost pouziti ur€itych nakladacich a vykladacich systémi. Cena hydraulickych operaci je
obvykle velmi vysoka a tyto operace jsou naro¢né na spotiebu energie. RovnéZz hmotnost zafizeni
Je velka. Navic také sily, které jsou realizovany pfi obrubovaci operaci, zpiisobuji, Ze obrubovaci
jednotky maji sklon se posouvat zjejich pracovnich poloh. Udrzba hydraulického vélce, ktery
posouva loZem, je slozita v disledku obtiZzného pfistupu k tomuto valci z vnéjsku. Tento systém
je rovnéz schopen pusobit na obrubu pouze z jednoho sméru.

Stejny pfihlaSovatel, jako je prihlagovatel tohoto vynalezu, vyvinul modularni stolni systém pro
spojovani kovovych ¢€asti obrubovanim, ktery je pfedmétem patentového spisu EP—A-820 822.
V tomto zatizeni plech nebo vnéjsi deska spodiva a je nesena na loZi, jehoZ nosny povrch repro-
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dukuje tvar vnéjsi desky. Jakmile je vnitini plech nebo deska uloZena na vnéjsi desce, je prove-
dena obrubovaci operace prostfednictvim obrubovaci jednotky a provedenim dvou po sobé
nasledujicich krokd. Prvni ohnuti obruby, nazyvané piedobrubovani, je provedeno v prvnim
kroku a potom je obruba vnéjsiho panelu uzaviena na vnitini panel v operaci nezvané finlni
obrubovani.

Shora zmifiovani patentovy spis pfedpoklada vyhodné svafovanou konstrukci, nakteré je umistén
stil tvofeny deskou s upinacimi prostfedky dal$ich pfidavnych prvki, jako jsou vhodna stfedici
zatizeni pro zajiténi umisténi loZe do soufadnic, upinaci prostfedky samotného loze a rovnéz
drzaky pro obrubovaci jednotky, pro pojizdéci prvek a pro vychylovaci drzaky pro spravné
umisténi pojizdéciho prvku.

Stil je opatfen dvéma mechanickymi zardZkami pro obrubovaci operaci, jednou zarazkou pro
pfedobrubovaci krok a druhou zarazkou pro krok findlniho obrubovéni. Tyto mechanické zarazky
funguji jako ukonéeni zdvihu noZi obrubovacich jednotek, coZ zajidtuje, Ze zdvih kon¢i vidy ve
stejném bodu a poloze pro dosazeni poZadované kvality a Ze tloustka sestavy zahrnujici vnéjsi
desku, vnitini desku a obrubu vn&jsi desky, ktera se pfehne prfes vnitini desku, je konstantné
reprodukovana.

Obrubovaci jednotky, které pfedpoklada citovany vynalez, jsou vzajemné vyménitelné modularni
pienosné prvky, jejichZ operaéni prosttedek je tvofen hydraulickymi valci, pfi¢emZ jeden vilec je
pouzit pro vytvéafeni sklap&ciho pohybu pro pfiblizeni a nasledné odtaZeni obrubovaci jednotky
do a z operaéni oblasti a druhy hydraulicky valec je vhodny pro provadéni pohybt tvoficich dvé
po sob& jdouci operace pfedobrubovani a finalniho obrubovéani. Pevna ast obsahuje urlitd
voditka opatfena grafitovymi vlozkami, na kterych budou klouzat pasy, které jsou integralni
s pohyblivou ¢asti, coZ umoZziiuje vzajemny linearni pohyb pevné a pohyblivé ¢asti.

Kazda obrubovaci jednotka je tvofena jednou &asti spojenou se stolem nebo sklopnou ¢4sti, tvo-
fenou nosnou sestavou sklopného diiku, s upinacimi prosttedky pro Soupatko drzici niz, prena-
Sejici pohyb z prvniho vilce prostfednictvim ty&i. Je zde také dalsi pohybliva Cast, ktera klouZe
vzhledem k predchazejici pohyblivé Easti, jejiz pohyb je provadén druhym hydraulickym valcem,
ktery je odpovédny za provadéni obrubovacich operaci.

Systém popisovany ve vy$e zmifiovaném patentovém spisu pfedpoklada, Ze mechanické zarazky
vytvofené pro rizné obrubovaci jednotky, které jsou umistovany ve zvolenych bodech na obrysu
stolu, aby spravné provadély operace pfedobrubovani a finilniho obrubovani, jsou vyhodné tvo-
fen ocelovym nytovym hlavi¢nikem. Kluzné prostfedky pro ovladani nozu jsou vyhodné vyro-
beny ze symetricky popousténych a lesténych ocelovych pasii, které maji prostiedky pro upnuti

r wr

kluzné ¢asti obrubovaci jednotky.

Obrubovaci prostfedky umisténé v kluzné €asti zatizeni jsou vyhodné tvofeny drzikem nozi
s pouzdrem a upeviiovacimi prostiedky pfedobrubovacich nozi a finalnich obrubovacich noZi,
pfiemZ noZe maji tvar v souladu s profilem a obrysem finalni sou¢asti. Tyto noZe jsou doplnény
pro obrysové rohové oblasti sou¢asti odnimatelnymi prvky vhodnymi pro spojeni se sousedicimi
nozi.

Existence mechanické zarazky kazdé obrubovaci skupiny na stole pro operace piedobrubovani a
finalniho obrubovani, ktera je vyhodné tvofena ocelovym nytovym hlaviénikem, umoZiiuje oto-
eni obrubovaci jednotky do klidu, coZ zvySuje Zivotnost uvedeného diiku a také spolehlivost
celého zafizeni.

Bylo zjisténo, ze konstrukce a ¢innost obrubovacich jednotek miZe byt zlepSena s elektrickym
ovladanim a provozem pro dosaZeni pohybu kluzné &asti zatizeni a také pohybi iihlového pfibli-
Zeni a odtaZeni smérem k a od pracovni oblasti, které jsou provadény pneumatickym valcem.
Rovnéz bylo dosazeno zlepSeni nosné konstrukce nozi a samotného tvaru a uspofadani nozi za
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U¢elem umoZnéni zmenseni vzdalenosti mezi pracovnimi oblastmi pfedobrubovani a finalniho
obrubovani, které snizuje dobu potfebnou pro jeden pracovni cyklus systému. Dale muZe byt
dosazeno eliminace jednoho z drzaki nozi, ktery byl predpokladan v konstrukci podle citova-
ného patentového spisu, a vytvofeni pfedobrubovaciho noZe a dal$tho pomocného obrubovaciho
nosného noZe v jedné soucasti. To pfedstavuje podstatnou ekonomickou vyhodu.

Podstata vynalezu

Ve wr

Z sirSiho pohledu feSeni zlepeni sestava, zaglenénd do modularnich systémi pro spojovani
kovovych &asti obrubovanim, ktera tvofi pfedmét pfedkladaného vynélezu, odstraiiuje problémy
soucasnych zafizeni a zlepSuje jejich &innost tak, jak bylo zaznageno vyse.

Podle vynélezu je navrzen moduldrni stolni systém pro spojovani kovovych &asti obrubovanim
v avodu uvedeného typu, jehoZ podstata spogiva v tom, Ze obsahuje elektricky pohon pro prova-
déni pfedobrubovacich a findlnich obrubovacich pohybu, pfi¢emz tento elektricky pohon zahr-
nuje elektricky redukéni motor pro, v zavislosti na sméru ota¢eni, pohyb nahoru a doli kluzné
¢asti obrubovaci jednotky, nesouci obrubovaci prostfedky, kulovou matku, integralng spojenou
s obrubovaci jednotkou, a vieteno, prochazejici skrz kulovou matku, pro piijem otoéného pohybu
od redukéniho motoru.

Vyhodn€ mé vieteno na sobé namontovanou elastickou sestavu pro absorbovéni sily vyvijené
obrubovaci jednotkou proti zarazkdm pro ukondeni zdvihu pfi predobrubovacich a finalnich
obrubovacich operacich.

Vyhodné elektricky redukéni motor zahrnuje vinuti pro zastaveni &innosti pfi dosaZeni 4&inné
proudové urovné vypotitané podle vyvijené obrubovaci sily a tim pro udrZeni tlaku vytvafeného
elastickou sestavou.

V dal$im vyhodném provedeni vynalezu jsou obrubovaci prostfedky uspofadany na kluzné &asti
obrubovaci jednotky a zahmuji pfedobrubovaci niiz a finalni obrubovaci niiz, oba upevnéné
k jednomu drzaku nozi, pti¢emz finalni obrubovaci niiZ je umistén v jeho horni &4sti a predobru-
bovaci niiZ je umistén v jeho spodni &asti a sousedi s findlnim obrubovacim noZem, pfidemz
predobrubovaci niZ zahrnuje horni ¢ast piisobici jeho pomocny nosny niiz pro operaci finalniho
obrubovani,

ZlepSeni, spoivajici v elektrickém provozu za¢lenéném v kazdé jedné z obrubovacich jednotek,
které tvofi kompletni modularni obrubovaci systém, je zaloZeno na nasledujicim.

Prostfednictvim béZného redukéniho motoru je aktivovan pohyb nahoru a doli kluzné &asti obru-
bovaci jednotky pfevodem rotaniho pohybu jeho hiidele na linearni pohyb kulové matky, ktera
Je spojena integralné s kluznou &asti obrubovaci jednotky, ptidem? skrz ni prochazi vieteno. Pro-
stfednictvim jednoduchého ozubeného femenu a femenice je dosazeno prevodu otadeni reduké-
niho motoru na vieteno. V zavislosti na sméru oté&eni redukéniho motoru je kulovi matka
nucena provadét pohyb nahoru nebo dolt a tudiz bude dochézet ke zvedani nebo klesani nozi
upevnénych ke kluzné ¢4sti obrubovaci jednotky, jak jiz bylo zmitiovano vyse.

Pro zabranéni tomu, aby cely mechanicky systém trpél, kdyZ obrubovaci jednotka vyviji sily pii
pfedobrubovani a findlnim obrubovani, tedy sily vyvijené proti odpovidajicim pfedobrubovacim
a findlnim obrubovacim zardzkdm, je na samotné vfeteno uloZena elastick4 sestava, ktera pii
stladeni absorbuje uvedené sily, protoze hiidel redukéniho motoru pokraduje v otaeni. Timto
zpisobem je eliminovan nahly prudky naraz proti mechanickym zarazkam, pfidemz tento naraz
proti zaraZkam je vlastn€ absorbovan. Elasticka sestava akumuluje energii, kdyZ je stlatovana, a
to umoZiuje, aby, jakmile by byl elektricky hnaci motor zastaven, byla stejna finalni sila stale
vyvijena na soutast, ktera je pravé zpracovavana. Redukéni motor zastavi &innost, kdyZ jeho




15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 296492 B6

vinuti dosahne urCité proudové Grovng, vypolitané vzhledem k obrubovaci sile, které ma byt
vyvinuta.

Na druhou stranu je sklapéciho pohybu obrubovaci jednotky dosaZeno prostfednictvim &innosti
pneumatického vilce, ktery posouva ty&ovy systém spojeny s obrubovaci jednotkou, pfitemz je
tak dosaZeno vyhod, které byly uvedeny vivodu tohoto popisu.

Pokud se tykd druhého ze zlep3eni, které je predmétem predkladaného vynalezu, spojeného
s uspofadanim obrubovacich prostfedkd, jinymi slovy piedobrubovacich a findlnich obrubova-
cich noZi, je toto dalsi zlepSeni zaloZeno na nasledujicim.

NozZe jsou upevnény k jednomu drZaku nozi, pti¢em? finalni obrubovaci niiZ je umistén v horni
Casti drzéku nozii, zatimco pfedobrubovaci niZ je umistén ve spodni &asti tohoto drzaku noZu.
V uspofadani v citovaném patentovém dokumentu byly noZe uspofadany v poloze, obracené
k této uvedené, jinymi slovy s pfedobrubovacim noZzem v horni &4sti, pfi¢emz bylo rovnéZ nutné
mit pomocny finalni obrubovaci niz, ktery byl umistén v poloze pfed finalnim obrubovacim
nozem a ve stejném drzaku nozi jako tento niiz.

Podle pfedkladaného vynalezu je pomocny ntz &asti samotného finalniho obrubovaciho noze.
Toto obracené usporadani noZi, které zahrnuje kazda obrubovaci jednotka, umoZiiuje zmenseni
vzdélenosti mezi pracovnimi oblastmi nozi, coz snizuje dobu pracovniho cyklu systému. Rovnéz
je zcela jist€ patrnd ekonomickd vyhoda v disledku eliminace jednoho zdrzaké nozi a
v disledku vytvofeni pfedobrubovaciho noze a pomocného obrubovaciho nosného noZe v jedné
soucasti.

Piehled obrazku na vvkresech

Dile bude pro lepsi pochopeni vlastnosti ptedkladaného vyndlezu uveden popis ptikladnych a
nijak neomezujicich provedeni ve spojeni s odkazy na ptipojené vykresy, na nichZ je na

obr.1  pohled v bokorysu na zafizeni integrované do modularniho stolntho systému pro spojo-
vani kovovych soulasti obrubovanim, které zahrnuje zlepSeni, jeZ jsou pfedmétem

pfedkladaného vynalezu,

obr.2  pohled vpidorysu na drzdk noZi, ke kterému jsou namontovany ptedobrubovaci a
finalni

obr.3  pohled v fezu, vedeném rovinou A-A na obr. 2, a
obr. 4a a obr. 4b schematicky znazoriuji operace ohybani obruby obrysu jednoho vnéjsiho ple-

chu na hran€ vnitiniho plechu ve dvou pracovnich krocich odpovidajicich ptedobrubo-
vani, respektive findlnimu obrubovani.

Priklady provedeni vynalezu

Ve spojeni se vztahovymi znaCkami pouZitymi na obrazcich je patrné, Ze zlepSeni zaclenéna do
modularniho stolniho systému pro spojovéani kovovych &asti obrubovanim, ktera navrhuje pied-
kladany vynalez, primarné sestavaji ze za¢lenéni redukéniho motoru 1 pro dosaZeni vzestupnych
a sestupnych pohybi pohyblivé nebo kluzné &asti 25 obrubovaci jednotky 2. Tato kluzna &ast 25
nese pfedobrubovaci nliz 15 a finalni obrubovaci niz 14. Pohyb redukéniho motoru 1 je v tomto
na obréazcich znizornéném provedeni pfendSen na vieteno 7 prostfednictvim ptevodu ozubenym
femenem 8. Tento femen 8 probiha mezi femenicemi 5 a 6, skrz které prochazeji konce hnaciho
htidele 3, respektive vietena 7.
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Otageni hfidele 3 v jednom sméru nebo v druhém sméru, v zavislosti na sméru, v zavislosti na
sméru otateni reduk&niho motoru 1, zptisobuje stoupani nebo klesini kulové matky 4, ktera je
nasroubovéna na vieteno 7. Tato kulova matka 4 je pevné spojena s kluznou ¢asti 25 obrubovaci
jednotky 2.

V poloze znazornéné na obr. 1 je obrubovaci jednotka 2 jiz ve vertikalni poloze s kluznou Casti
25 zvednutou tak, Ze noze 14 a 15 postupné pusobi na desky uspofadané na nosném lozi 16
kovovych &asti, které maji byt spojeny. Pfed zaujetim této vertikalni polohy probiha pfiblizeni
sestavy prostfednictvim ¢innosti pneumatického valce 11, ke kterému je pfipojen tyCovy systém
12 a spojen s koncem ramena 24 pevné asti obrubovaci jednotky 2, pfiéemz se ota¢i kolem hii-
dele 17 upevnéného k nosnému rdmu 18. KdyZz pneumaticky valec 11 pracuje, sklapi se sestava
kolem sklapéciho diiku 19. Otageni motoru 1 zpisobuje po¢ateéni obrubovaci operaci pfi klesa-
jici kluzné &asti 25 obrubovaci jednotky 2 a pevné &asti, nesouci kluzna voditka a ziistavajici
nehybné, jejiz ¢asti je rameno 24. Potom se pfi kombinovaném pusobeni thlovych a linedrnich
pohybu zplsobenych pneumatickym véalcem 11, respektive redukénim motorem 1, provede
finalni obrubovani a uhlovy navrat sestavy, aby se uvolnily zpracované soucasti.

Elasticka sestava 10, absorbuje sily, kterym by byl vystaven kompletni mechanicky systém, kdyZz
jsou vyvijeny pfedobrubovaci sily nebo finalni obrubovaci sily, protoze redukéni motor 1 udrzuje
otadeni, prestoze nasledny pohyb je kontrolovan existenci mechanickych zarazek 9. Tak je tedy
eliminovéan nahly prudky naraz proti témto mechanickym zarazkam 9. Jak je patmé z obr. 1, je
tato elasticka sestava 10 namontovana na samotném vietenu 7.

ZlepSeni tykajici se obrubovacich prostfedkd, to je pfedobrubovaciho noZe 15 a finalniho obru-
bovaciho noZe 14, jsou mnohem lépe patrna na obr. 2 a obr. 3. Obrubovaci prostredky jsou upev-
nény k jednomu drzdku 13 noZzi, pfedtim upevnénému ke kluzné &asti 25 obrubovaci jednotky 2
zafizeni.

Finalni obrubovaci niz 14 zaujima polohu nad pfedobrubovacim nozem 15, pfi¢emz oba jsou
uloZeny v poloze vedle sebe. Spodni nebo predobrubovaci niiz 15 ma &ast, ktera zajistuje jeho
vlastni funkci a je tvofena lichobéznikovym vystupkem, ktery je patrny v pohledu v fezu na obr.
3, a horni &asti a2 do kontaktu s finalnim obrubovacim nozem 14. Cast pod uvedenym lichob&z-
nikovym vystupkem provadi funkci pomocného nosného noze, ktery byl pouzivan jako nezavisla
soudast podle dosavadniho stavu techniky a ktery byl specificky pfedpokladan ve shora citova-
ném patentovém spisu, pfi¢emZ toto uspoiadani s sebou nese vyhody, které jiz také byly uva-
dény.

Nyni obratime pozornost na obr. 4a a 4b, kde je mozné vidét sekvenci pohybii pfi ochybani obruby
20 vnéjsiho plechu nebo vnéjsi desky 21, aby se uzaviela kolem vnitiniho plechu nebo vnitfni
desky 22, jakmile je naneseno tésnici lepidlo 23.

Na obr. 4a je zndzornén prvni krok ohybani obruby 20, jinymi slovy pfedobrubovaci poloha, do
které odpovidajici noze ohnou obrubu 20 z jeji ptivodni polohy znazornéné ¢arkovanymi ¢arami
do mezilehlé polohy odpovidajici plné ¢are, zndzornéné v této poloze na obr. 4a.

V druhém obrubovacim nebo finalnim obrubovacim kroku odpovidajicim poloze, znadzornéné na
obr. 4b, je obruba 20 ohnuta odpovidajicimi noZi z mezilehlé polohy dosazené v predchézejicim
kroku aZ do finalni polohy, ve které ziistava zcela pfilepena k hran€ vnitiniho plechu nebo vnitini
desky 22.



10

20

25

30

35

40

CZ 296492 B6

PATENTOVE NAROKY

1. Moduléarni stolni systém pro spojovani kovovych &asti obrubovanim prostfednictvim ope-
race zahrnujici prvni krok ohybéni obruby (20), vytvofené na konci vnéjsi desky (21), na hranu
vniténi desky (22) v pfedobrubovacim kroku, a nasledny druhy krok ohybani této obruby (20) na
vnitini desku (22) ve finalni obrubovaci operaci, pfiemZ obruba (20) a hrana vnitfni desky (22)
jsou umistény v pracovni oblasti, pfiemZ tento systém zahmuje obrubovaci jednotku (2) piiva-
dénou do pracovni oblasti a odvadénou z pracovni oblasti prostiednictvim pneumaticke operace
pneumatického valce (11) pro posouvani tyéového systému (12), spojeného s obrubovaci jednot-
kou (2), a pFicemz obrubovaci jednotka (2) zahrnuje obrubovaci prostiedky, vyzmnalujic i
se tim, Ze obsahuje elektricky pohon pro provadéni predobrubovacich a finalnich obrubova-
cich pohybi, pfi¢emz tento elektricky pohon zahrnuje elektricky redukéni motor (1) pro,
v z4vislosti na sméru otadeni, pohyb nahoru a doli kluzné &asti (25) obrubovaci jednotky 2),
nesouci obrubovaci prostiedky, kulovou matku (4), integralng spojenou s obrubovaci jednotkou
(2), a vieteno {7), prochazejici skrz kulovou matku (4), pro pifjem oto&ného pohybu od redukc-
niho motoru (1).

2. Modulamni stolni systém pro spojovani kovovych &asti obrubovanim podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze vieteno (7) méa na sobé namontovanou elastickou sestavu (10)
pro absorbovani sily vyvijené obrubovaci jednotkou (2) proti zarazkam (9) pro ukonCeni zdvihu
pfi predobrubovacich a finalnich obrubovacich operacich.

3. Modularni stolni systém pro spojovani kovovych &asti obrubovanim podle kteréhokoliv
z predchazejicich narokd, vyzna&ujici se tim, Ze elektricky redukéni motor (1) zahr-
nuje vinuti pro zastaveni &innosti pti dosaZeni urité proudové irovné vypogitané podle vyvijené
obrubovaci sily a tim pro udrZeni tlaku vytvafeného elastickou sestavou (10).

4. Modulérni stolni systém pro spojovani kovovych &sti obrubovanim podle naroku I,
vyznadujici se tim, Ze obrubovaci prostfedky jsou usporadany na kluzné &asti (25)
obrubovaci jednotky (2) a zahmuji predobrubovaci niiz (15) a finalni obrubovaci niZz (14), oba
upevnéné k jednomu drzaku (13) noZi, pfiemz finalni obrubovaci niZ (14) je umistén v jeho
horni &asti a pfedobrubovaci niz (15) je umistén v jeho spodni ¢asti a sousedi s finalnim obrubo-
vacim nozem (14), pfi¢emz predobrubovaci niiz (15) zahrnuje horni &ast pisobici jako pomocny
nosny niz pro operaci finlniho obrubovani.

3 vykresy
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