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(54)实用新型名称

起重机工字钢轨道的连接装置

(57)摘要

本实用新型涉及吊装设备领域，具体是一种

起重机工字钢轨道的连接装置，其特征是：它包

括前夹具、后夹具和紧固螺栓；前后夹具均为钢

板焊接制成，前后夹具套在悬挑用钢梁上，轨道

用工字钢梁则被前后夹具卡住上翼缘后连接在

悬挑用工字钢梁上，前后夹具与悬挑用工字钢梁

通过螺栓进行紧固，前后两个夹具通过设置在夹

具上的肋板用螺栓进行连接紧固。本连接装置结

构受力合理可靠，现场施工时不需要焊接连接，

调节范围大，仅通过简易扳手进行螺栓拧紧作

业，施工完毕后，亦可通过简易扳手进行拆卸。如

此，通过简单的施工作业，即可实现大范围钢梁

轨道布置作业。
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1.一种起重机工字钢轨道的连接装置，其特征是：它包括前夹具、后夹具和紧固螺栓；

前后夹具均为钢板焊接制成，前后夹具套在悬挑用钢梁上，轨道用工字钢梁则被前后夹具

卡住上翼缘后连接在悬挑用工字钢梁上，前后夹具与悬挑用工字钢梁通过螺栓进行紧固，

前后两个夹具通过设置在夹具上的肋板用螺栓进行连接紧固。

2.根据权利要求1所述的起重机工字钢轨道的连接装置，其特征是：所述悬挑用钢梁具

体是指从室内往室外悬挑的工字钢。
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起重机工字钢轨道的连接装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及吊装设备领域，具体是一种起重机工字钢轨道的连接装置。

背景技术

[0002] 在高层与超高层建筑施工时，建筑物的每一个立面从首层至顶层都有垂直吊运、

同层或者跨层水平转运的需求，通过在高层室外布置工字钢轨道，安装行走式中小型起重

机，可以快速的实现物件的运输安装，比施工塔吊具有更高的工作效率。然而传统的工字钢

轨道架设时，通过悬挑的工字钢或者钢构与工字钢轨道进行焊接，安装难度大，工作量大，

拆卸时候需要进行破坏性切割，导致材料不能重复使用。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述缺陷，提供一种安装快捷并可重复使用的起重机

工字钢轨道的连接装置。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型是这样实现的：

[0005] 一种起重机工字钢轨道的连接装置，它包括前夹具、后夹具和紧固螺栓；前后夹具

均为钢板焊接制成，前后夹具套在悬挑用钢梁上，轨道用工字钢梁则被前后夹具卡住上翼

缘后连接在悬挑用工字钢梁上，前后夹具与悬挑用工字钢梁通过螺栓进行紧固，前后两个

夹具通过设置在夹具上的肋板用螺栓进行连接紧固。

[0006] 所述的起重机工字钢轨道的连接装置，所述悬挑用钢梁具体是指从室内往室外悬

挑的工字钢。

[0007] 本连接装置结构受力合理可靠，现场施工时不需要焊接连接，调节范围大，仅通过

简易扳手进行螺栓拧紧作业，施工完毕后，亦可通过简易扳手进行拆卸。如此，通过简单的

施工作业，即可实现大范围钢梁轨道布置作业。

附图说明

[0008] 图1为本连接装置的结构示意图一。

[0009] 图2为本连接装置的结构示意图二。

具体实施方式

[0010] 以下通过具体实施例进一步说明本实用新型。

[0011] 如图1、图2所示，一种起重机工字钢轨道的连接装置，它包括前夹具、后夹具和紧

固螺栓；通过前后两个夹具将1根悬挑用16#工字钢梁于作为轨道施工的20#工字钢梁进行

连接。在安装过程中，先将16#工字钢梁3与结构梁或楼面连接固定，再在16#工字钢梁3的前

端套上夹具1、夹具2，然后将工字钢梁4的上翼缘卡在夹具1、夹具2与工字钢梁3下翼缘的缝

隙中。调整好安装位置后，将螺栓6分别用扳手进行紧固。

[0012] 16#工字钢梁3上下翼缘宽度为88mm，夹具1、夹具2采用厚度为12mm的Q235B钢材制
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作，夹具内部净空尺寸为90mm。夹具连接螺栓用的肋板5厚度为10mm，两侧对称布置。夹具与

工字钢梁3的紧固螺栓直径为M12，夹具与夹具之间通过肋板连接用螺栓直径为M10。加强肋

板7在夹具上对称布置，厚度为8mm。
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图1

图2
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