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O modelo de utili

Em cavidades (11,

dade refere-se a um barril

de material plistico com tampdes, empilhdvel.

12) da tampa (4) do barril

com tampGes estdo colocados, protegidos, um tamp3o de enchimento

e tiragem (9) e um tampdo de ventilagdo de entrada e safda (10).

A superficie de empilhamento (8) da tampa (4) & seguida de duas
nervuras (17,18), que correm, na direcgdo periférica, que rodeia

a superficie do fundo da cavidade (11) para o tampio de enchimen-
to e tiragem (9), com uma ligeira inclinagio desde a superficie

de empilhamento (8) até 3 superficie do fundo da cavidade (11), e
formam, numa posigdo ligeiramente basculada superior (1°') do barril
canais de escoamento (21,22) para o liquido residual (24) que se
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acumula no lado interior (27) da tampa, cue se escoa através do
furo (15) do tampdo de enchimento e tiragem (9).
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DESCRICZXO

"BARRIL DE MATERIAL PLASTICO COM TAMPOES EMPILHAVEL"

O presente modelo de utilidade refere-se

- a barris com tampdo empilhdveis de material pléstico, com uma
- parte de superficie lsteral moldada por sopragem, um& parte

de fundo e uma parte de tampa com uma superffcie de empilha-
mento, com um tempao de enchimento e de tiragem, bem como um

- tamp&o de ventilag@o de entrada e de ventilagdo de safds e

unm dispositivo de esvaziamento do lfquido residual, estando
o8 tampSes embebidos em cavidades da pega de tempa e apresen
tando a cavidade formada na parte de tampa para a recepgao
dos tampSes de enchimento e tiragem uma superffcie inferior
colocada simetricamente em relag8o ao eixo de ligag8o dos
tampdes diametralmente opostos, com um furo de tampdo que
estd ligado, através de um degrau com a superffcie de empi-
lhamento da parte da tampa.

A parte de tampa dos barris com tampsdo
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deste género de acordo com a patente DE 90 01l 802 Ul apresen-
ta uma superffcie inclinada em forma de sector circular, diri-
glda para o interior no corpo do barril, a qual apresenta o
seu ponto mais profundo do lado da superffcie lateral do bar-
ril, desemboca no alinhamento da superf{cie inferior embebida
do tamp8o de ventilagdo de entrada e de safda e & dividida

em duas secg8es planas pela superficie inferior do tamp8o.
Para o esvaziemento do lfquido residual, inclina-se o barril,
na sua parte superior, de um Angulo de 20°. de modo que ©
1{quido residual que se acumula no lado interior da parte de
tampa pode sair, através das suas sec¢les planss da superf{-
clie inclinada pare o colector formado entre a superficie la-
teral do barril e superffcies inclinadas por detrés do tem-
pdo, e daf, através da abertura do tampdo, para fora.

¥o servigo dilrio, estes barris com tampao
conhecidos ndéo basculam, quando do esvaziamento do 1lfquido
residual, muitas vezes o suficiente a partir da posigéo su-
perior, para a posigdo inclinada pelo menos a 20° necesséria
para o esvaziamento completo do 1lfquido residusl, de modo que
fica ainda uma certa quantidade do liquido nos barris. |

O presente modelo de utilidade tem par objecto
proporcionar um barril com tamp&o que torna vossf{vel, j& numa
posig8@o pouco inclineda na posigSo superior, um esvaziamento
completo do lf{quido residual,

- Este problema € resolvido com um barril com
tampdo com as caracterfsticas definidas na reivindicagdo 1.

As relvindicag8es secundérias refererem-se a
formas de realizagao vantajosas do presente modelo de
utilidade.

O barril com tampdo segundo o presente modelo
-2 -




' 1lizag8o

A fig.

A fig.

A fis.

A fig.

As fig.

A fig.

As fig.

A fig.

ide utilidade caracteriza-se pelo facto de o problema posto
- ser resolvido de maneira simples e conveniente.

Descreve-se a seguir com mais pormenor o pre-

sente modelo de utilidade com base em virios exemplos de rea-

Tepresentados nos desenhos, cujas figuras representam:

l, um corte longitudinal do barril com tamp3o se-
gundo o presente modelo de utilidade:

2y uma vista de cima do barril segundo a fig. 1;

3y um corte longitudinal da parte de tampa do barril
com tampdo feito pela linha (III-III) da fig. 2;

4 a 6, cortes ampliados parcials da parte de tamba,
feitos pelas linhas (IV-IV), (V-V) e (VI-VI)
da fig. 2;

7 a parte de tampa em corte longitudinal com uma
variante de realizag8o da parte de tampa;

9 e 10, cortes parcials ampliados da parte de tampa
feitos pelas linhas (IX-IX) e (XI-X) da fig.
8;
11, a vista de cima parcial, ampliada, de um barril
com tamp&o com uma outra forma de realizagSo da
parte de tampa;

12 e 13, cortes parciais ampliados da parte de tampa
feitos pelas linhas (XII-XII) e (XIII-XIII)
da fig. 11;

14, um corte longitudinal de uma parte de tampa ainda
numa outra variante;
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A fig. 15, um corte longitudinal do tampso de enchimento
e tiragem fechado com uma tempa roscada e uma
tampa de protecgdo e uma tampa de selagem, nu-
ma representagao ampliada; e

A fig. 16. a vista de cima de guatro barris com tampdo
ligados, com uma outra forma de realizagfo
da parte de tampa.

0 barril com tampdo (1) feito de material plés-!

tico & constitufdo por uma parte de superficie lateral (2),

i uma parte de fundo (3) e uma parte de tampa (4), sendo a par-

te de tampa (4) fabricada como pega de pléstico moldada por
injecgfo, enquento que a pega da superffcie lateral (2) e a
pega de fundo sao fabricadas por extrusdo por sopragem. A
parte de tampa (4), que & soldade com a parte da superficie
lateral (2) em (2a), o longo da periferia, apresenta um anel
de suporte e rolamento (5), ao qual se segue o fundo da tampa
(6), estendendo~se 3 volta, entre o fundo (6) da tampa e o
anel de suporte e rolamento (5), uma cava anular (7), O fun-
do da tampa (6) forma uma superffcie para o empilhamento (8),
que fica saliente aciza do anel de suporte e rolamento (5) na
direcgao do eixo longitudinal do barril.

Na parte de tampa (4) sdo formados um tampdo de
enchimento e tiregem (9) e um tempdo de ventilagfo de entrada

e safda (10), formando com ela uma 8§ pega, situados diasmetral

mente opostos em cavidedes (11) e (12) da parte de tampa (4),
que os protegem, e que séo fechados por tampas roscadss, s&o
representadas.

A cavidade (11) na parte de tampa (4), para a
recepgao dos tempdes de enchimento e tiragem (9) apresenta
uma superffcie inferior (14) com um furo (15) para o tampéo,
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disposte simetricamente, em relag@o 3 linha de ligegdo (13-13)
dos tampoes (9) e (10) diametralmente opostas, ligadas atra-
vés de um degrau (16) & superffcie e empilhamento (8) de par-
te de tampa (4).

A superffcie de empilhamento (8) seguem-se duas
nervuras (17) e (18), que se estendem ra direcgo periférica
da parte de tampa (4), em forma de raupa, rodeando otampao
(9) de enchimento e tiragem, com uma ligeira inclinagdo desde
a superffcie de empilhamento (8) da parte de tampa (4) saté
& superffcie inferior (14) da cevidade. 4s nervuras (17) e
(18) apresentam um perfil (19) da secgao transversal em forma
de V invertido e assimétrico, com uma altura (20) que decresce

correspondentemente & sua inclinagdo, da superficie de empilha

mento (8) ds parte de tampa (4) para a superf{cie inferior
(14) da cavidade (11) para o tampsao (9) de ernchimento e tira-
gem. O perfil em V (19) da secg¢Zo transversal das nervubas
(17) e (18) é ceracterizado por compreender pernas (19a) e
(19b) de comprimentoe diferentes com éngulos de inclinagdo
(x) e (B) diferentes com a superffcie inferior (14) de cavi-
dade (11) para o tampso (9) de enchimento e tiragen.

Na posiga&o superior (1'), ligeirsmente inclinada
do barril (1) segundo a fig. 7, as nervuras (17) e (18) 4aa par
te de tampa (4) formam canais de escoamento (21) e (22) para o
1{quido residusl (24) que se ecumula no lado interior (23) da
parte de tampa (4), o qual se escoa 8o longo da parede inte-
rior de perte de tampa (4) e sal através do furo (15) do tam-
pao (9) de enchimento e tiregem para um recipiente de recolha
(25).

No eixo de ligagdo (13-13) entre os dois tam—
pSes (9) e (10) estd colocada uma elevagao (26) em forma de
nervuras que val, com uma ligeira inclinagSo, da cava scular
(7) entre o anel de suporte e rolamento (5) e o fundo (6) da
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parte de tempa (4) para a base do tampdo (9) de enchimento e
tiragem e forma, na posigdo superior (1') do barril (1), no
lado inferior (27) da cavilba (11) que recebe o tampdo (9) de
enchimento e tiragem, um canal de escoamento (28) que se es-
tende com uma pequena inclinag¢do pars o tamp8o de enchimento
e tiragem (9), que garante que o lfquido residual (25) se
escoa completamente da parte de tampa (4) para o recipiente
de recolha (25).

Na forma de realizagdo do barril segundo as
fig. 8 a 10 as nervuras (17) e (18) em forma de rampa da psr-
te de tampa (4) apresentam, para a formag8o dos canais de es-
coamento (21) e (22), na posigdo superior (1*) do barril (1),
um perfil trepezoidal, que se achata, de acordo com a inclina
¢8o dos cangis de escoemento (21) e (22) da superficie de em- :
Pilhamento (8) da parte de tampa (4) para a superffcie infe-
rior (14) da cavidade (11) para o tamp8o (9) de enchimento e
tiragem. '

O barrll de acordo com as fig. 11 a 13 & ca-
racterizado por se formar no lado interior (27) da cavidade
(11) da parte de tampa (4) que recebe o tampao (9) de enchi-
mento e tiragem, uma varreira (30) ai-queada, estendendo-se
em torno do furo (15) do tampdo, formendo uma s§ pega com a
tampa, sendo levada até A zona das desembocaduras (31) e (32)
dos canals de escoamento (21, 22) na cavidade (ll) para © tam-
pdo (9) de enchimento e tiragem, formando, na poaiqao superior
inclinada (1') do barril (1) uma concha de recolha do 1{quido
residual (24). A barreira (30) sobe ligeiramente do tampao
(9) de enchimento e tiragem para os canais de escoamento (21)
e (22). A concha de recolha formada pela barreira (30) impe-
de que, quando se roda o barril (1) da posigéo superior inecli
nada (1') psra a posigdo superior inclinada, o 1lf{quido residusl
(24) retorne pelos can~nis de escoamento (21) e (22) & parte
de tampa (4), de modo que se garante que, quando se bascula
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ume vez, ou eventualments duas vezes, o barril da posigao
vertical pare a posigao inclinada (1'), o lfiquido residual
(24) sala completamente da parte de tampa (4) através do furo
(15) do tampdo de enchimento e tiragem (9).

Para auxiliar a operagéo de esvazia-
mento, a parte de tampa (4) pode, de ucordo com a fig. 14,
sexr formada de modo que o fundo (6) da parte de taupa (4) se
estenda com uma ligeira inclinagso, de cerca de 3°, do tampao
10 de ventilagdo para o tampao (9) de enchimento e tiragem,
Nesta forma de realizag@o Ga tampa, formam-se fora do fundo
(6) da parte de tempa (4), nervuras de apoio (33) para um

. barril empilhado, cujas arestss de apoio (34) se situam no
- pPlano de empilhamento (35-25) perpendicular & superffcie la-
. teral (2).

Os tampdes de enchimento e tiragem (9) e de
ventilagéo de entreda e de safda (4) do barril (1) sSo fecha-
dos com tampas roscadas (36) de material pldstico (fig. 15).
Adicionalmenie aos tampSes (9) e (10) colocam~se tampas de
seguranga e selagem (37), de chapa ou material pldstico, com
um anel de vedagdo intercalada e que sdo apertadas com o flan
ge (39) do tampao (39).

Ko forma de reamlizagdo do barril segundo a fig.
16, os barris (1) estdo equipnados com partes de tampa (4) cu-
Jos tampdes de enchimento e tiragem (9) s&o envolvidos, a uma
cerca disténcia, por nervuras de apoio e protecgao (40) e
(41), cujas arestas de apolo (42) e (43) se situsm no plano de
eupilhamento (8). As nervuras de apoio e protecgdo (40) e
(41) estd provida de sberturas(44) para introduzir estribos em
cruz (45), por meio dos quais podem associsr-se quatro barris
(1) para o transporte dos barris vazios. Com este meio auxi -
liar de transporte facilita-se notavelmente o transporte dos
barris vazios,
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REIVINDICACOES

Barril de material pléstico, empilhavel, com tampdo, com

uma parte de superficie lateral (2) moldada por sopragem,
uma parte de fundo (3) e uma parte de tampa (4) com uma
superficie de empilhamento (8), com um tampdo de
enchimento e de tiragem (9), bem como uma tampa de
ventilagdo de entrada e de ventilacdo de saida (10),

estando os tampdes (9,10) embebidos em cavidades (11,12)

da pega de tampa (4) e apresentando a cavidade (11), -

formada na parte de tampa (4) para a recepgao dos tampées.

de enchimento e tiragem (9), uma superficie inferior (14)

colocada simetricamente em relacdo ao eixo (13-13) de

ligagdo dos tampdes (9,10) diametralmente opostos, com um

furo (15) do tampdo que esta ligado, através de um degrau
(16), com a superficie de empilhamento (8) da parte de

tampa, que é segquido por duas seccdes da tampa em forma de

tampa que se estendem na direcc3o periférica da parte de-

tampa (4), que circundam a superficie do fundo (14) da

cavidade (11), secgdes que se estendem com uma ligeira

inclinagdo desde a superficie de empilhamento (8) da parte’

de tampa (4) para a superficie do fundo (14) da cavidade '

(11) para o tampdo de enchimento e tiragem (9), e através
das quais o liquido residual gue se acumula no lado

interior (23) da parte de tampa (4), quando o barril (1)

estd ligeiramente inclinado, na posicao superior (1’), sai

através do furo (15) do tampdo de enchimento e tiragem,

caracterizado por as secgdes da tampa serem formadas como !

nervuras (17,18) que apresentam um perfil da seccio
transversal (19) em forma de V invertido com uma altura

decrescente em correspondéncia com a sua inclinagdo da
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supertficie de empilhamento (8) da parte de tampa (4) para

a superficie do fundo (14), da cavidade (11) para o tampao

de enchimento e tiragem (9), e formam, na posicdo superior :

(1) do barril (1), calhas de escoamento (21,22) que

correm na parede da tampa.

Barril com tampdo de acordo com a reivindicacao 2,
caracterizado por um perfil da seccdo transversal (19) em
forma de V assimétrico das nervuras (19), cujas pernas
(19a,19b) de comprimentos diferentes apresentam angulos de
inclinagdo (a, B) diferentes em relacido a superficie (14)
do fundo da cavidade (11) para o tampdc de enchimento e

tiragem (9).

Barril com tampdo de acordo com as reivindicagbes 1 e 2,

caracterizado por as nervuras (17,18) da parte de tampa

(4) que formam as calhas de escoamento (21,22)

apresentarem uma inclinacdo de 6° a 14°,

Barril com tampado de acordo com qualquer das
reivindicagdes 1 a 3, caracterizado por apresentar uma
elevagdo (26) em forma de nervura colocada no eixo de
ligagdo (13-13) entre os dois tampdes (9,10), que se
estende desde a ranhura anular (7) entre o aro de suporte

e rolamento (5) e o fundo (6) da parte de tampa (4) para o

tampdo de enchimento e tiragem (9) e que forma no lado

interior (27) da cavidade (11) que recebe o tampdo de
enchimento e tiragem, na posicao superior (1’) do barril
(1), um canal de escoamento (28) que conduz ao tampdo de

enchimento e tiragem (9).




Barril com tampdo de acordo com a reivindicacdo 4,
caracterizado por a elevagcdo (26) em forma de nervura
subir ligeiramente da ranhura anular (7) para a base do
tampdo de enchimento e tiragem (9), de modo que o canal de
escoamento (28) corre, na posigdo superior (1') do barril
(1), com wuma 1ligeira inclinagdo para o tampdo de

enchimento e tiragem (9).

Barril com tampéo de acordo com qualquer das
reivindicagcdes 1 a 5, caracterizado por se formar, de
maneira integrada, na face interior (27) da cavidade (11)
da tampa (4) que recebe o tampdo de enchimento e tiragem
(9), uma barreira (30) que se dispde em forma de arco em
torno do furo (15) do tampdo e é conduzida até a zona das
embocaduras (31,32) dos canais de escoamento (21,22) na
cavidade (11) para o tampdo de enchimento e tiragem (9) e
forma, na posi¢do superior basculada (1’) do barril (1),

uma concha de retengdo para o liquido residual (24).

Barril com tampa de acordo com a reivindicagéao 8,i

caracterizado por a barreira (30) interior das embocaduras !

(31,32) dos canais de escoamento (21,22) ficar saliente

para o interior da cavidade (11) para o tampdo de .

enchimento e tiragem (9).

Barril com tampdo de acordo com as reivindicacgdes 6 e 7,
caracterizado por a Dbarreira {30) ter uma altura

constante.




10.

Barril com tampao de acordo com qualquer das
reivindicagdes 6 e 7, caracterizado por a barreira (30)
subir do tampdo de enchimento e tiragem (9) para os canais

de escoamento (21,22).

Barril com tampado de acordo com qualquer das;
reivindicagdes 1 a 9, caracterizado por uma ligeira
inclinagdo (x) do fundo (6) da tampa (4) do tampdo (10) de
ventilagdo de entrada e saida para o tampao (9) de
enchimento e tiragem, e por a nervura de apoio (33)
formada exteriormente no fundo (6), para um barril
empilhado, cujas arestas de apoio (34) se situam no plano
de empilhamento (33-35) perpendicular aoc manto (2) do

barril.

Lisboa, 15 de Outubro de 1993. |
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