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FORDER- UND LAGERANORDNUNG ZUR HANDHABUNG VON MASCHINENROLLEN, TAMBOURWALZEN

UND/ODER AUSSCHUSSWALZEN

Férder- und Lageranordnung zur Handhabung von
Maschinenrollen und/oder Tambourwalzen und/oder
Ausschussrollen einer Faserbahnmaschine, die auf
dem FuBboden oder auf einer erhéhten Ebene
abgestltzt ist und far den Transport und das Lagern
von Maschinenrollen und/oder Ausschussrollen
und/oder Tambourwalzen an einer
Faserbahnmaschine angepasst ist, wobei die
Férder- und Lageranordnung (10) mindestens
einen Lagerplatz (20) und mindestens eine
Foérdervorrichtung  (30) umfasst, und dass die
Férdervorrichtung (30) so angeordnet ist, dass sie
in die Stltzkonstruktion des Lagerplatzes (20), auf
der die Last (15) liegt, hineinfahren kann, um die
Last (15) , d.h. eine Maschinenrolle oder eine
Tambourwalze oder eine Ausschussrolle, im
Lagerplatz (20) abzulegen oder aufzunehmen, um
die Last (15) in einen anderen Lagerplatz (20) oder
in die Ablege-, Aufnahme- oder Behandlungsstation
einer Verarbeitungseinrichtung der
Faserbahnmaschine zu transportieren.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Faserbahnmaschinen, wie Papier- und Kartonmaschinen, und
insbesondere die Handhabung von Maschinenrollen, Tambourwalzen und/oder Ausschusswal-
zen von Faserbahnmaschinen. Der Gegenstand der Erfindung ist eine Foérder- und Lageranord-
nung entsprechend dem Oberbegriff von Patentanspruch 1.

[0002] Bekannterweise wird Papier in Maschinen hergestellt, die zusammen eine Hunderte von
Metern lange Produktionslinie bilden kénnen. Auf modernen Papiermaschinen kdnnen Uber
450 000 Tonnen Papier pro Jahr produziert werden. Die Geschwindigkeit einer Papiermaschine
kann Gber 2000 m/min. und die Breite der Papierbahn Gber 11 Meter betragen.

[0003] In Papierproduktionsanlagen wird Papier in einem kontinuierlichen Prozess hergestellt.
Die in der Papiermaschine hergestellte Papierbahn wird mit einem Aufroller um eine Aufrollach-
se bzw. eine Tambourwalze zu einer Maschinenrolle aufgerollt, deren Durchmesser Uber 5
Meter und Gewicht (ber 160 Tonnen betragen kann. Das Aufrollen dient dem Zweck, die in
planer Flache hergestellte Papierbahn in eine besser handhabbare Form zu bringen. An dem in
der zentralen Maschinenlinie angebrachten Aufroller wird der kontinuierliche Prozess zum
ersten Mal unterbrochen und auf einen diskontinuierlichen Betrieb umgestellt. Es wird ange-
strebt, diesen periodischen Vorgang mit einem méglichst guten Wirkungsgrad zu realisieren,
damit bereits geleistete Arbeit nicht verloren geht.

[0004] Die Bahn auf der wahrend der Papierherstellung entstehenden Maschinenrolle weist
eine maximale Breite auf und ist 100 km und mehr lang, so dass sie in Teilbahnen zugeschnit-
ten, die in der Breite und Lédnge den Kundenwilinschen der Papierfabrik entsprechen, sowie um
Hilsen zu sogenannten Kundenrollen aufgerollt werden muss, bevor diese die Papierfabrik
verlassen. Dieses Rollenschneiden und Aufrollen der Bahn wird bekannterweise in einer
zweckmaBigen, gesonderten Maschine, d.h. in einem Rollenschneider vorgenommen.

[0005] In einem Rollenschneider wird die Maschinenrolle abgerollt, die breite Bahn wird in der
Schneidepartie in mehrere schmalere Teilbahnen zugeschnitten, die an der Aufrolleinheit um
Aufrollkerne, wie um Hiulsen, zu Kundenrollen aufgerollt werden. Sind die Kundenrollen fertig,
wird der Rollenschneider angehalten und die Rollen bzw. der sogenannten Rollensatz werden
der Maschine entnommen. Danach wird der Prozess mit dem Aufrollen eines neuen Rollensat-
zes fortgesetzt. Diese Schritte wiederholen sich periodisch, bis das Papier auf der Maschinen-
rolle aufgebraucht ist, wonach die Maschinenrolle ausgetauscht wird und der Betrieb erneut mit
dem Abwickeln einer neuen Maschinenrolle beginnt.

[0006] In bekannten schnelllaufenden Papierproduktionsanlagen kann die Papiermaschine
mehr Papier ausstoBen, als in einem einzelnen Rollenschneider bearbeitet werden kann, so
dass in der Papierproduktionsanlage mehr als ein Rollenschneider bendtigt wird. Die Rollen-
schneider sind in einigen Anwendungen in Maschinenrichtung und hintereinander in bestimm-
ten Abstanden zueinander angeordnet.

[0007] An bekannten Raumlésungen bzw. Layout-Anordnungen flr Papierproduktionsanlagen
ist typischerweise der erste Rollenschneider als sogenannter Inline-Rollenschneider angeord-
net, womit gemeint ist, dass sich der Rollenschneider mit der Papiermaschine und dem Aufroller
in einer Linie bzw. in zentraler Maschinenlinie befindet. Der zweite Rollenschneider ist ein so-
genannter Offline-Rollenschneider, der in einer Linie mit der Papiermaschine hinter dem ersten
Rollenschneider angeordnet sein kann. In beiden Rollenschneidern werden Kundenrollen ange-
fertigt, die normalerweise mit Rollenférderern zunachst zum Verpacken z.B. in einer Rollen-
packmaschine und schlieBlich vor dem Versand an die Kunden in ein Lager transportiert wer-
den.

[0008] Wie aus dem Stand der Technik bekannt, gibt es unterschiedliche Ausfihrungen zum
Férdern der Maschinenrolle in den Abrollteil des Rollenschneiders. Eine bekannte Methode ist
das Fordern der Maschinenrolle mit einem Hallenkran auf die Transportschienen des Abrolltei-
les zum Verlegen in die Abrolistation des Abrollteiles oder am einfachsten direkt in die Abrollsta-
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tion. Eine weitere Methode ist das Férdern der Maschinenrollen vom Aufroller in den Abrollteil
des Rollenschneiders auf Transportschienen, die vom Aufroller in den Abrollteil flihren, bei-
spielsweise mit Hilfe der Schwerkraft, wobei sich die Schienen waagerecht oder abfallend im
Gefélle in Richtung Abrollteil befinden. Die Transportschienen umfassen typischerweise eine
oder mehrere Wartestationen, und die Maschinenrolle wird im Falle von abfallenden Schienen
mit Hilfe der Schwerkraft von einer Station in die nachste beférdert, wobei jede der Stationen
einen Stoppmechanismus besitzt, oder im Falle von waagerechten Schienen mit Hilfe von
Foérdereinrichtungen, die in die Transportschienen integriert sind. Die Maschinenrollen kénnen
vom Aufroller zum Abroller auch zum Beispiel mit Hilfe eines auf dem FuBboden abgestiitzten
Férderwagens, wie in der Publikation EP 1266091 B1 dargestellt, bewegt werden, mit dem die
Maschinenrollen auf der Héhe der Transportschienen der Maschinenrollen transportiert werden.
Der Forderwagen (zum Beispiel die Produktmarken OptiCart, ValCart) verfligt Gber eine zum
Halten der schweren Maschinenrolle ausreichende Stahlkonstruktion, in einigen Fallen erforder-
liche Anlagenteile zum Férdern der Maschinenrolle, eine zur Erzeugung der kinetischen Energie
erforderliche Energielibertragungs-/Speicheranordnung, die erforderlichen Stellglieder und
deren Energieversorgung fir das Auffangen und Ablegen der Maschinenrolle sowie die erfor-
derlichen Sicherheitseinrichtungen zur Absicherung der Automatikfunktionen als integrierte
Funktionen. Vom Stand der Technik sind ebenfalls auf im FuBboden eingelassenen Schienen
laufende Férderwagen bekannt.

[0009] In der Abrolistation des Abrollteils des Rollenschneiders wird die Maschinenrolle abge-
rollt und die Faserbahn in die Langsschneideeinheit des Rollenschneiders eingefihrt. Fir das
Entfernen einer abgewickelten Aufrollachse von der Abrollstation sind nach dem Stand der
Technik ebenfalls mehrere unterschiedliche Lésungen bekannt. Eine leere Aufrollachse bzw.
Tambourwalze kann mit einem Hallenkran oder mit unterschiedlichen Bedienungseinrichtungen
entfernt werden. Typischerweise umfasst die Bedienungseinrichtung der Tambourwalzen Vor-
richtungen zum Abheben der Tambourwalze aus der Abrollstation, beispielsweise eine Hebe-
vorrichtung oder Hebearme, die die Tambourwalzen auf die Rulcklaufschienen ablegen, die
typischerweise oberhalb des Abrollteils oder der Langsschneideeinheit angeordnet ist. Auf den
Rucklaufschienen kann es eine oder mehrere Ricklaufplatze geben. Eine leere Tambourwalze
kann auch mit einem Hallenkran, mit einem Férderwagen oder Ahnlichem auf die Lagerschie-
nen abgelegt werden. Die Lagerschienen kdnnen einen oder mehrere Lagerplatze umfassen.
Von den Rucklauf- oder Lagerschienen wird die Tambourwalze mit einem Hallenkran, mit einem
Férderwagen oder Ahnlichem zum Tambourwalzenlager am Aufroller ablegt, wo sie auf das
erneute Aufrollen einer Maschinenrolle wartet. In einigen bekannten Anwendungen werden die
Tambourwalzen Uber die Rucklaufschienen direkt zurtick zum Aufroller beférdert. In einzelnen
Fallen entstehen beim Aufrollen sogenannte Ausschussrollen, bei denen die auf die Tambour-
walze aufgewickelte Faserbahn flir eine weitere Bearbeitung nicht geeignet ist. Desgleichen
kann auf der Tambourwalze in einzelnen Fallen beim Abrollen Bahn verbleiben, wodurch eben-
falls eine sogenannte Ausschussrolle entsteht. Sie ist leerzufahren, bevor die Tambourwalze
zum Aufroller zuricktransportiert wird. Dies wird entweder in einer gesonderten Ausschussstati-
on oder in der Abrollstation des Rollenschneiders vorgenommen. Zum Transport der Aus-
schussrollen werden ein Hallenkran, ein Férderwagen oder in einzelnen Fallen Transportschie-
nen verwendet. Der Transport einer Ausschussrolle nach dem Aufrollen oder dem Abrollen zum
Ausschuss kann direkt oder Uber den Lagerplatz vorgenommen werden, desgleichen kann der
Transport der Tambourwalze aus dem Ausschuss direkt in das Tambourwalzenlager des Aufrol-
lers oder Uber einen getrennten Lagerplatz vorgenommen werden.

[0010] Fir volle Maschinenrollen, Ausschussrollen und Tambourwalzen werden im Bereich des
Rollenschneiders oft, wie aus dem Vorbeschriebenen zu entnehmen ist, zur Sicherung einer
reibungslosen Kontinuitdt des Prozesses Lagerplatze eingerichtet. Lagerplatze dieser Art wer-
den im Ausristungsbereich der Produktionslinie der Faserbahn bekannterweise in der zentralen
Maschinenlinie zwischen oder neben den Hauptaggregaten des Fertigungsprozesses im Be-
reich des Aufrollers und Rollenschneiders eingerichtet, abhdngig vom bendtigten Lagervolumen
sowie davon, wie die Halle und das Layout der Maschine dies erméglichen.
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[0011] Aufgabe der Erfindung ist es, eine neue Ldsung fir den Transport und die Lagerung von
Maschinenrollen, Ausschussrollen und Tambourwalzen bzw. Aufrollachsen zu schaffen.

[0012] Ein besonderes Ziel der Erfindung ist eine konstruktiv lbersichtliche und einfache For-
der- und Lageranordnung fir Maschinenrollen, Ausschussrollen und Tambourwalzen.

[0013] Zur Erzielung der zuvor dargestellten und spéter zu behandelnden Ziele ist die erfin-
dungsgeméBe Férder- und Lageranordnung im Wesentlichen durch das gekennzeichnet, was
im kennzeichnenden Teil der Patentanspriiche angegeben ist.

[0014] Die erfindungsgeméBe Foérder- und Lageranordnung umfasst gemaRs einer bevorzugten
Ausfuhrungsform bevorzugt feste Lagerplatzkonstruktionen fir Maschinenrolle/Tambourwalze/
Ausschussrolle, aus denen mit einer Férdervorrichtung die Maschinenrolle, die Tambourwalze
oder die Ausschussrolle gehoben und an einen anderen Platz transportiert wird.

[0015] Die Lagerplatzkonstruktionen der erfindungsgeméBen Transportanordnung sind durch
die Last, zum Beispiel formschlissig, selbststabilisierend und bei einer auf FuBbodenniveau (x-
y-Ebene) fahrenden Férdervorrichtung bevorzugt mit einem Durchgang versehen.

[0016] Die Férdervorrichtung der erfindungsgemaBen Férder- und Lageranordnung ist bevor-
zugt fir das Fahren auf FuBbodenniveau bzw. auf einer erhdhten Ebene iber FuBbodenniveau
angepasst. Die erhdhte Ebene Uber dem FuBboden kann beispielsweise durch Betonieren
eines Podestes in gewiinschter H6he und mit zweckméBiger Flache angefertigt werden. Wird
die erfindungsgeméaBe Férder- und Lageranordnung derart angewendet, dass die Férdervor-
richtung auf einer erhéhten Ebene fahrt, kann die Férdervorrichtung konstruktiv kleiner ausge-
legt werden.

[0017] Als Stellantrieb fir die Férdervorrichtung der erfindungsgeméBen Férder- und Lagerano-
rdnung stehen je nach Situation mehrere unterschiedliche Alternativen zur Auswahl. Eine Alter-
native ist eine Férdervorrichtung auf dem Prinzip eines Luftkissens, wobei als Stellantrieb bei-
spielsweise ein Stellantrieb auf der Grundlage von Antriebseinheit und Pneumatik zur Verfi-
gung steht. Stellantrieb kann auch ein hydraulischer Stellantrieb, ein Linearmotor, eine Kombi-
nation von Elektro-Servo- und Zahnstangenantrieb oder ein sonstiger entsprechender Linearan-
trieb sein. Bevorzugt ist der Stellantrieb mit einer Regelung auf der Bedien- und Betriebsseite
ausgerustet.

[0018] Gem&B einer bevorzugten Anwendung der Erfindung wird ein Stellantrieb nach dem
Luftkissen-Prinzip angewendet, wobei mit Hilfe der Luftkissen die Last getragen wird, aber nur
eine minimale Anzahl an Fihrungen notwendig sind. Zudem umfasst das Luftkissen-Prinzip
auch eine Hebeeigenschaft ohne gesonderten Stellantrieb. Weiterhin ist dadurch eine Neigung
der Fordervorrichtung einfach zu realisieren, beispielsweise fur das Ablegen. Das Luftkissen-
Prinzip ermdglicht auch das Ausfiihren von seitlichen Transporten beispielsweise in Situationen,
in denen eine x-y-Positionierung bendtigt wird, aber eine innenliegende Abstltzung fehlt, wobei
in der Férdervorrichtung eine mechanische Synchronisierung angewendete werden kann.

[0019] Die Férdervorrichtung kann mit mindestens einem Luftkissenelement ausgestattet sein,
wobei am Luftkissenelement das Luftkissen-Prinzip angewendet wird, wodurch die Férdervor-
richtung mit wenig Energie gefahren werden kann, weil die Verwendung von Luft nahezu rei-
bungslos ist. Die Druckversorgung des Luftkissenelements bzw. der Luftkissenelemente kann
Uber die Férdervorrichtung erfolgen. Die Druckversorgung kann Uber ein Verteilersystem fir
Druckluft oder Druckgas erfolgen, das in den FuBboden integriert ist. Als Druckgas kann Luft
oder ein sonstiges druckbeaufschlagtes Gas verwendet werden. Das Druckluft-Verteilersystem
kann Einspeisepunkte fur Luft umfassen. Die Einspeisepunkte fur Luft kénnen im FuBboden
oder im erhéhten Podest bzw. der erhdhten Ebene in bestimmten Abstédnden abhéngig von der
GréBe der Foérdervorrichtung eingelassen sein. Die Druckluftversorgung kann je nach Position
der Férdervorrichtung wahrend des Fahrens der Férdervorrichtung ein- und ausgeschaltet
werden. Die Férdervorrichtung kann einen Eingangsanschluss fiir Druckluft umfassen, der an
eine externe Druckluftversorgung angeschlossen werden kann. Die externe Druckluftversor-
gung kann Uber die Decke erfolgen oder in einer anderen Art und Weise oberhalb des FuBbo-
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denniveaus. Die Druckversorgung kann von Pfeilern aus erfolgen, beispielsweise hinter dem
Aufroller. Die Druckversorgung kann oberhalb des FuBbodenniveaus ber einen auf Flhrungen
abgestitzten Schlitten erfolgen. Bevorzugt ist die Druckluftversorgung mit einem Druckschlauch
realisiert worden Die Druckluftversorgung kann eine Schlauchtrommel umfassen. Die Druckluft-
versorgung kann ohne eine externe Druckquelle erfolgen. Die Druckluftversorgung kann tber
einen in die Férdervorrichtung integrierten Kompressor erfolgen.

[0020] GemaRB einer bevorzugten Anwendung der Erfindung ist es méglich, die Stlitzkonstrukti-
on, die den Lagerplatz der Férder- und Lageranordnung bildet, mit Versteifungen auszuristen,
um zum Beispiel eine bessere Stabilitdt der Maschinenrollenmasse zu erzielen. Die Versteifung
kann beispielsweise einen Schwerkraft- oder federbetatigten oder mit einer Aktivsteuerung
ausgestatteten Verriegelungsschwenkarm umfassen, der beidseitig zwischen den Stiitzelemen-
ten der Stltzkonstruktion angeordnet ist, wobei der Verriegelungsschwenkarm so angeordnet
ist, dass er sich beim Vorbeifahren der Fordervorrichtung durch die entstehende Verdrangung
6ffnet.

[0021] Wird die erfindungsgemaBe Férder- und Lageranordnung am Abhebe- und/oder Able-
gebereich des Aufrollers und/oder Abrollers angeordnet, entspricht die Konstruktion ansonsten
der Lagerplatzkonstruktion, allerdings ohne einen Durchgang.

[0022] Durch die Erfindung ergibt sich unter anderem der Vorteil, dass das Maschinenrollenla-
ger flexibel eingerichtet werden kann, frei in der x-y-Ebene ohne durchgehende Schienen und
zugehérige Rahmenkonstruktion, wobei Einsparungen unter anderem bei den Anlagen- und
Konstruktionskosten erzielt werden.

[0023] Die erfindungsgeméBe Foérder- und Lageranordnung umfasst bevorzugt eine am FuBbo-
den bzw. am erhdhten Podest gestiitzte und zumindest zwischen zwei Zielstationen zu bewe-
gende Férdervorrichtung zur Aufnahme, zum Transport und zum Ablegen der bei der Verarbei-
tung der Faserbahn eingesetzten Tambourwalzen und/oder Ausschussrollen und/oder Maschi-
nenrollen, wobei die Foérdervorrichtung Aufnahmeelemente zur Aufnahme der zu férdernden
Last und zum Halten der Last an beiden zu haltenden Enden umfasst. Die Férder- und Lager-
anordnung umfasst eine am FuBboden oder am erhdéhten Podest abgestiitzte Stitzkonstruktion
des Lagerplatzes, die im Wesentlichen vertikale Stilitzelemente zum Halten der Last umfasst, so
dass die mit der Fdrdervorrichtung zu transportierende Last beim Ein- und Auslagern darin
aufgenommen und daraus abgelegt werden kann.

[0024] Die Erfindung kann natirlich so angewendet werden, dass ein Teil der Transporte mit
einem Hallenkran oder mit einer sonstigen Férderanordnung wie Schienenférdervorrichtungen
und/oder mit bekannten Férderwagen vorgenommen und ein Teil der Transporte mit der erfin-
dungsgemaBen Foérder- und Lageranordnung ausgefihrt wird.

[0025] Die Zielstation kann neben dem fir die Ausschussrolle, die Tambourwalze und/oder fiir
die Maschinenrolle konzipierten erfindungsgemaBen Lagerplatz eine mit dem Produktionspro-
zess der Faserbahn zusammenhangende Verarbeitungs- oder Lager- oder Wartestation sein.
Die Zielstationen kdnnen sich innerhalb eines oder mehrerer Maschinensale und/oder die Ziel-
stationen im Bereich des Produktionsprozesses der Faserbahn und/oder die Zielstationen im
Bereich einer oder mehrerer Produktionslinien der Faserbahn befinden.

[0026] Mit der Fordervorrichtung kénnen Lasten in vertikaler Richtung transportiert werden. Mit
der Fordervorrichtung kénnen Lasten in horizontaler Richtung transportiert werden. Mit der
Foérdervorrichtung kénnen Lasten in Richtung der zentralen Produktionslinie transportiert wer-
den. Mit der Fordervorrichtung kénnen Lasten in Querrichtung zur zentralen Produktionslinie
transportiert werden. Mit der Férdervorrichtung kdnnen Lasten im Wesentlichen in allen XZ-
Koordinatenrichtungen im Maschinensaal transportiert werden.

[0027] Mit der Férdervorrichtung kénnen Lasten im Wesentlichen in allen XZ-Koordinatenrich-
tungen im Maschinensaal transportiert werden. Mit Richtung X ist die Richtung der Produktions-
anlagen oder der Ausrlstungsanlagen der Faserbahn gemeint, MD-Richtung, mit Richtung Y ist
die waagerechte Richtung quer zur Richtung X, CD-Richtung, sowie mit Richtung Z die senk-
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rechte Richtung gemeint.

[0028] Bei einer der bevorzugten Anwendung der Erfindung entsprechenden Férder- und La-
geranordnung zur Handhabung von Aufrollachsen und/oder Maschinenrollen der Faserbahn
sind zwischen dem Aufroller und dem Abroller, und zwischen Aufroller und Abroller Maschinen-
rollen angeordnet, die auf das Abrollen warten, wobei die Anordnung eine auf dem FufBboden
bzw. auf einer erhéhten Ebene abgestiitzte Fordervorrichtung umfasst, die zwischen Aufroller
und Abroller bewegt werden kann, und die Férdervorrichtung umfasst Aufnahmeelemente zur
Aufnahme, zum Halten und zum Ablegen von mindestens einer Aufrollachse, einer Ausschuss-
rolle und/oder einer Maschinenrolle in den Lagerplatz der Foérder- und Lageranordnung
und/oder in die Aufnahme- und/oder Ablegestation der Verarbeitungseinrichtung. In einer einfa-
chen Anwendung kann die Férdervorrichtung in Richtung X bewegt werden, in einer weiteren
Anwendung kann die Férdervorrichtung in Richtung XY bewegt werden. Die Férdervorrichtung
umfasst Vorrichtungen zum Heben der Aufnahmeelemente, mit denen eine Last aus einem
Lagerplatz oder Ahnlichem gehoben wird, und entsprechend Vorrichtungen zum Ablegen der
Last in den Lagerplatz oder Ahnlichen. Die Férdervorrichtung verfligt natirlich Gber Vorrichtun-
gen, die das Fahren der Férdervorrichtung erméglichen. Die Férdervorrichtung kann auf im
FuBboden/in einer erhdhten Ebene angebrachten Schienen und/oder direkt auf dem FuBbo-
den/auf der erhéhten Ebene bewegt werden.

[0029] Mit Maschinenrollen und Aufrollachsen werden Aufrollachsen in unterschiedlichen Pha-
sen des Produktionsprozesses der Faserbahn bezeichnet, um die mehr oder weniger Papier
aufgewickelt ist, d.h. Maschinenrollen, sowohl volle als auch unvollstédndige, Ausschussrollen
und Aufrollachsen.

[0030] In dieser Beschreibung und in den Patentanspriichen wird der Terminus Tambourwalze
als Bezeichnung fir Aufrollachsen oder Ahnliches verwendet, um die die Maschinenrolle auf-
gewickelt und von der die Maschinenrolle vor dem L&ngsschneiden abgerollt wird. Obgleich in
dieser Beschreibung in erster Linie von Papier die Rede ist, ist die Erfindung auch bei der Pro-
duktion sonstiger Faserbahnen anwendbar.

[0031] Mit FuBboden bzw. erhdhter Ebene wird in dieser Beschreibung eine solche ebene
Stitzflache bezeichnet, auf dem die Férdervorrichtung bewegt werden kann, wie zum Beispiel
der FuBboden des Maschinensaales, die FuBbdden in den Seitenfligeln des Gebaudes sowie
Stitzflachen.

[0032] Im Folgenden wird die Erfindung detaillierter mit Hinweisen auf die Figuren in der beige-
figten Zeichnung beschrieben, wobei die Erfindung durchaus nicht eng auf die Details in den
Figuren beschrénkt werden soll.

[0033] In Figur 1 ist schematisch ein einer erfindungsgeméaBen Anwendung ent-
sprechendes Lagerprinzip dargestellt.

[0034] In Figuren 2A und 2B sind schematisch eine der Erfindung entsprechende Forder- und
Lageranordnung in einer bevorzugten Anwendung in Querrich-
tung der Maschine (Fig. 2A) sowie in Maschinenrichtung (Fig.
2B) gesehen dargestellt.

[0035] In Figur 3 ist schematisch eine alternative L&sung zur Halteanordnung
einer der Erfindung entsprechenden Foérder- und Lageranord-
nung dargestellt, in der eine mechanische Synchronisierung Be-
dienseite-Betriebsseite sowie seitliche Transporte maglich sind.

[0036] In Figur 4 ist schematisch eine Anwendung zur Fdrdervorrichtung in einer
der Erfindung entsprechenden Férder- und Lageranordnung dar-
gestellt.

[0037] In den Figuren ist lediglich ein Ende der Last 15 in der tragenden Férder- und Lagerano-
rdnung dargestellt, und natirlich wird auch das zweite Ende 15 der Last entsprechend in der
Forder- und Lageranordnung gehalten. Der in dieser Beschreibung im Singular verwendete
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Terminus betreffend Férder- und Lageranordnung bedeutet eine Lésung, die auch das entspre-
chende Teil bzw. die Gesamtheit der Teile fir das zweite Ende der Last umfasst, obgleich dies
nicht gesondert erwahnt werden wirde.

[0038] In Figur 1 ist schematisch das Prinzip einer der Erfindung entsprechenden Férder- und
Lageranordnung 10 dargestellt. In der Figur dargestellie Férder- und Lageranordnung 10 be-
steht aus einer Fordervorrichtung 30 und aus vier Lagerplatzen 20, wobei die Lagerplatze 20 in
Maschinenrichtung MD hintereinander angeordnet sind, sowie die Fdrdervorrichtung 30, die
angepasst wurde, Lasten 15 von einem Lagerplatz zum anderen zu transportieren. Die Last 15,
d.h. eine Maschinenrolle, eine Ausschussrolle oder eine Tambourwalze bzw. Aufrollachse, ist
im Lagerplatz 20 der Foérder- und Lageranordnung 10 eingelagert, der durch die Stltzkonstruk-
tion zum Halten der Last gebildet wird, die die Stutzelemente 21, 22, die die Last halten, um-
fasst, beispielsweise einen sogenannten Lagerbock. Die Férder- und Lageranordnung 10 um-
fasst mindestens einen Lagerplatz 10 und mindestens eine Férdervorrichtung 30, die so ange-
ordnet ist, dass sie in den Lagerplatz 20 in den Innenbereich der Stiitzkonstruktion hineingefah-
ren werden kann, um die Last aufzunehmen und sie zum zweiten Lagerplatz 20 oder zu einem
Platz zur Verarbeitung zu transportieren, der zum Beispiel der Aufroller, der Abroller, der Aus-
schussplatz sein kann. In der in Figur 1 dargestellten Anwendung sind die Lagerplatze 20 im
Wesentlichen in einer Linie angeordnet, wodurch leicht eine Férder- und Lageranordnung erzielt
wird, die den Schienensatz ersetzt, in der zwischen den Lagerplatzen 20 der Férder- und La-
geranordnung 10 eine Férdervorrichtung 30 arbeitet, die Lasten, beispielsweise Maschinenrol-
len, von einem Lagerplatz in einen weiteren, beispielsweise in den nachsten Lagerplatz, trans-
portiert. In dieser Anwendung ist in einfachster Ausflhrung die Férdervorrichtung 30 derart
angeordnet, dass sie sich nur in einem Lager in der durch die Lagerplatze gebildeten Linie MD
bewegt. Aber die Férdervorrichtung 30 kann bevorzugt auch so angeordnet werden, dass sie
sich auch in seitlicher Richtung CD bewegen und die Last 15 in ein anderes Lager oder zur
Verarbeitungseinrichtung transportieren kann. Auf Wunsch kann die Férdervorrichtung 30 fir
Bewegungen in alle Richtungen angeordnet werden.

[0039] In Figur 2A ist eine schematische Darstellung einer Férder- und Lageranordnung 10 in
Grundkonstruktion in Querrichtung der Maschine gesehen. Die Férder- und Lageranordnung 10
umfasst einen stationdren Lagerbock, der den Lagerplatz 20 bildet, und die Férdervorrichtung
30, die sich in der in Figur darstellten Situation in einer Phase befindet, in der sie im Lagerplatz
20 die Last 15, wie zum Beispiel eine Maschinenrolle, aufnimmt bzw. ablegt.

[0040] In Figur 2B ist eine dem Beispiel in Figur 2A entsprechende Forder- und Lageranord-
nung 10 in Maschinenrichtung gesehen dargestellt. In der Figur wird das Ende der Tambour-
walze 15 von der Foérder- und Lageranordnung 10 im Lagerplatz 20 gehalten, und die Férder-
vorrichtung 30 befindet sich in der Aufnahme-/Ablegestation im Lagerplatz 20. Im in der Figur
dargestellten Beispiel wird der Lagerplatz 30 aus der Stitzkonstruktion, z.B. aus einem Lager-
bock, gebildet, die die Stltzelemente 21, 22 umfasst, die im Wesentlichen vertikal angeordnet
sind und eine Konstruktion in der Form eines abgeschnittenen, auf dem Kopf stehenden V
bildet. Die Férdervorrichtung 30 wird von Luftkissen getragen, wobei mit Hilfe der Luftkissen 31
die Férdervorrichtung 30 waagerecht sowohl in Maschinenrichtung als auch in Querrichtung
sowie senkrecht bewegt werden kann. Durch die senkrechte Bewegung wird die Férdervorrich-
tung angehoben, so dass sie in Kontakt mit der Last kommt, und die Last wird gehoben, um sie
aus dem Lagerplatz zu holen und aus dem Lagerplatz zu transportieren, bei Bedarf lber die
Lagerplatze hinweg so, dass sie die Stltzkonstruktion, z.B. deren Stiitzelemente 21, 22, nicht
bertihrt. Um die Last 15 in den Lagerplatz 20 zu transportieren, wird entsprechend die Férder-
vorrichtung 30 zum Lagerplatz 20 gefahren und die Férdervorrichtung so abgesenkt, dass die
Last auf den Stiitzelementen 21, 22 der Stltzkonstruktion des Lagerplatzes liegt, und die Foér-
dervorrichtung 30 wird flir den nachsten Transport in der unteren Position aus dem Lagerplatz
20 entfernt.

[0041] In Figur 3 ist eine Anwendung der Férder- und Lageranordnung dargestellt, in der das
Halten der Last so organisiert ist, dass eine mechanische Synchronisierung Bedienseite-
Betriebsseite wie auch ein seitliches Bewegen der Last méglich ist. In dem der Figur entspre-
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chenden Beispiel wird der Lagerplatz 20 aus einer Stiitzkonstruktion gebildet, die ein senkrech-
tes Stitzelement 23 umfasst, und in der ein waagerechtes Stiitzelement 24 zum Halten der Last
15, wie das Ende einer Aufrollachse, angeordnet ist. Die Foérdervorrichtung 30 ist mit einer
mechanisch synchronisierenden Konstruktion 32 ausgeristet.

[0042] In Figur 4 ist schematisch eine Anwendung der Férder- und Lageranordnung dargestellt,
in der zum Ablegen/Aufnehmen der Last 15 das Neigen, das das Luftkissenelement 31 der
Fordervorrichtung 30 ermdglicht, Verwendung findet.

[0043] Die Erfindung wurde oben mit Hinweisen auf nur einige Beispiele bevorzugter Anwen-
dungen beschrieben. Zahlreiche Varianten und Umgestaltungen sind allerdings im Rahmen des
erfinderischen Gedankens méglich.

IN DEN FIGUREN VERWENDETE BEZUGSZEICHEN

10 Foérder- und Lageranordnung

15 Last, beispielsweise Maschinenrolle, Ausschussrolle, Tambourwalze
20 Lagerplatz, beispielsweise Lagerbock

21 Stitzelement

22 Stitzelement

23 Stitzelement

24 Stitzelement

30 Fordervorrichtung

31 Luftkissen

32 mechanisch synchronisierende Konstruktion

MD Maschinenrichtung
Z senkrecht

Anspriiche

1. Férder- und Lageranordnung zur Handhabung von Maschinenrollen und/oder Tambour-
walzen und/oder Ausschussrollen einer Faserbahnmaschine, die auf dem FuBboden oder
auf einer erhdhten Ebene abgestitzt ist und fir den Transport und das Lagern von Ma-
schinenrollen und/oder Ausschussrollen und/oder Tambourwalzen an einer Faserbahnma-
schine angepasst ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Forder- und Lageranordnung (10) mindestens einen Lagerplatz (20) und mindestens
eine Fordervorrichtung (30) umfasst, und dass die Férdervorrichtung (30) so angeordnet
ist, dass sie in die Stitzkonstruktion des Lagerplatzes (20), auf der die Last (15) liegt, hin-
einfahren kann, um die Last (15), d.h. eine Maschinenrolle oder eine Tambourwalze oder
eine Ausschussrolle, im Lagerplatz (20) abzulegen oder aufzunehmen, um die Last (15) in
einen anderen Lagerplatz (20) oder in die Ablege-, Aufnahme- oder Behandlungsstation
einer Verarbeitungseinrichtung der Faserbahnmaschine zu transportieren.

2. Foérder- und Lageranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Lagerplatz (20) stationér ist und die Stltzelemente (21, 22; 23, 24) der Stitzkonstrukti-
on umfasst, um die Last (15) zu halten.

3. Foérder- und Lageranordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Lagerplatz (20) durch die Last (15) selbststabilisierend ist.
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4. Foérder- und Lageranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Forder- und Lageranordnung mehrere Lagerplatze (20), die in Maschinenrichtung (MD)
hintereinander angeordnet sind, und eine Férdervorrichtung (30) umfasst, die so angepasst
ist, dass sie zwischen den besagten Lagerplatzen (20) fahrt, um die Last (15) von einem
Lagerplatz in einen anderen zu transportieren.

5. Férder- und Lageranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Fordervorrichtung (30) Vorrichtungen umfasst, die zumindest eine senkrechte Bewe-
gung (Z) und eine Bewegung in Maschinenrichtung (MD) ermdglichen.

6. Forder- und Lageranordnung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Foérdervorrichtung (30) weiterhin Vorrichtungen umfasst, um, bezogen auf die Bewe-
gung in Maschinenrichtung (MD), eine Bewegung in Querrichtung zu erméglichen.

7. Foérder- und Lageranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Fordervorrichtung (30) den Lagerplatz (20) durchfahrt.

8. Foérder- und Lageranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Fordervorrichtung (30) mit dem Luftkissen-Prinzip arbeitet und zumindest ein Luftkissen
(31) umfasst.

9. Foérder- und Lageranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Lagerplatz (20) ein Lagerbock ist, der zwei senkrechte Stitzelemente (21, 22) umfasst,
die geneigt gegeneinander angeordnet sind.

10. Forder- und Lageranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Férder- und Lageranordnung (10) zwischen dem Aufroller und dem Abroller des Rol-
lenschneiders als Maschinenrollenlager angeordnet ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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