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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 4月 10日 (2007.4.10)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】

【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　

【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】
　

【 請 求 項 ７ 】

（ ａ ） 抄 造 に 用 い る 網 板 の 下 側 に 多 孔 板 を 設 置 し た 状 態 で 、 炭 素 短 繊 維 を 抄 造 し て 、 炭 素
繊 維 紙 と す る 工 程 と 、
（ ｂ ） 該 炭 素 繊 維 紙 に 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 浸 し て 、 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 と す る 工 程 と 、
（ ｃ ） 該 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 を 加 熱 プ レ ス し て 、 樹 脂 硬 化 炭 素 繊 維 紙 と す る 工 程 と 、
（ ｄ ） 該 樹 脂 硬 化 炭 素 繊 維 紙 を 、 窒 素 雰 囲 気 下 １ ２ ０ ０ ℃ 以 上 の 温 度 で 焼 成 し て 、 炭 素 電
極 基 材 と す る 工 程 と
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法 。

前 記 多 孔 板 の 孔 径 が ４ ～ １ ０ ｍ ｍ 、 か つ 、 該 多 孔 板 の ピ ッ チ 間 距 離 が ６ ～ １ ２ ｍ ｍ で あ
る 請 求 項 １ 記 載 の 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法 。

前 記 工 程 （ ａ ） に お い て 、 前 記 炭 素 短 繊 維 に 対 し て ５ 質 量 ％ ま で の 結 着 剤 を 使 用 す る 請
求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法 。

前 記 工 程 （ ｂ ） ～ （ ｄ ） の 各 工 程 を 、 そ れ ぞ れ 連 続 的 に 行 う 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １
項 記 載 の 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法 。

前 記 工 程 （ ｃ ） に お い て 、 前 記 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 を 予 備 加 熱 可 能 な 加 熱 ゾ ー ン と 、 前
記 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 を プ レ ス し つ つ 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 硬 化 可 能 な 硬 化 ゾ ー ン と を 具 備
す る 連 続 ベ ル ト 装 置 を 用 い る 請 求 項 ４ 記 載 の 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法 。

前 記 加 熱 ゾ ー ン の 温 度 が １ ２ ０ ～ ３ ０ ０ ℃ 、 前 記 加 熱 ゾ ー ン の 通 過 時 間 が １ ～ ６ 分 、 前
記 硬 化 ゾ ー ン の 温 度 が ２ ５ ０ ～ ４ ０ ０ ℃ （ 但 し 前 記 加 熱 ゾ ー ン の 温 度 よ り 高 い 温 度 ） 、 前
記 硬 化 ゾ ー ン で の プ レ ス 圧 が １ ～ ２ ０ Ｍ Ｐ ａ で あ る 請 求 項 ５ 記 載 の 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方
法 。



　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 要 旨 は 、 （ ａ ） 抄 造 に 用 い る 網 板 の 下 側 に 多 孔 板 を 設 置 し た 状 態 で 、 炭 素 短 繊
維 を 抄 造 し て 、 炭 素 繊 維 紙 と す る 工 程 と 、
（ ｂ ） 該 炭 素 繊 維 紙 に 熱 硬 化 性 樹 脂 を 含 浸 し て 、 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 と す る 工 程 と 、
（ ｃ ） 該 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 を 加 熱 プ レ ス し て 、 樹 脂 硬 化 炭 素 繊 維 紙 と す る 工 程 と 、
（ ｄ ） 該 樹 脂 硬 化 炭 素 繊 維 紙 を 、 窒 素 雰 囲 気 下 １ ２ ０ ０ ℃ 以 上 の 温 度 で 焼 成 し て 、 炭 素 電
極 基 材 と す る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
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前 記 連 続 ベ ル ト 装 置 に お け る ベ ル ト の 速 度 を ０ ． １ ～ ６ ． ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ と す る 請 求 項 ５
ま た は ６ 記 載 の 炭 素 電 極 基 材 の 製 造 方 法 。

前 記 多 孔 板 の 孔 径 が ４ ～ １ ０ ｍ ｍ 、 か つ 、 該 多 孔 板 の ピ ッ チ 間 距 離 が ６ ～ １ ２ ｍ ｍ で あ
る こ と 、

前 記 工 程 （ ａ ） に お い て 、 前 記 炭 素 短 繊 維 に 対 し て ５ 質 量 ％ ま で の 結 着 剤 を 使 用 す る こ
と 、

前 記 工 程 （ ｂ ） ～ （ ｄ ） の 各 工 程 を 、 そ れ ぞ れ 連 続 的 に 行 う こ と 、
前 記 工 程 （ ｃ ） に お い て 、 前 記 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 を 予 備 加 熱 可 能 な 加 熱 ゾ ー ン と 、 前

記 樹 脂 含 浸 炭 素 繊 維 紙 を プ レ ス し つ つ 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 を 硬 化 可 能 な 硬 化 ゾ ー ン と を 具 備
す る 連 続 ベ ル ト 装 置 を 用 い る こ と 、 さ ら に 、 前 記 加 熱 ゾ ー ン の 温 度 が １ ２ ０ ～ ３ ０ ０ ℃ 、
前 記 加 熱 ゾ ー ン の 通 過 時 間 が １ ～ ６ 分 、 前 記 硬 化 ゾ ー ン の 温 度 が ２ ５ ０ ～ ４ ０ ０ ℃ （ 但 し
前 記 加 熱 ゾ ー ン の 温 度 よ り 高 い 温 度 ） 、 前 記 硬 化 ゾ ー ン で の プ レ ス 圧 が １ ～ ２ ０ Ｍ Ｐ ａ で
あ る こ と 、

前 記 連 続 ベ ル ト 装 置 に お け る ベ ル ト の 速 度 を ０ ． １ ～ ６ ． ０ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ と す る こ と が そ
れ ぞ れ 好 ま し い 。
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