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Tvarovaci zafFfzeni pro balici{ stroje

Tvarovaci zatizeni pro balici stroje typu, v
nich? se z trubicového, ohebného obalového la-
minAdtu tvor{ jednotliva balenf, pFilem? tvarova-
cf pomticky (10) jsou tvofeny chlopn&mi (11) tva-
ru U, stykajicimi se svymi koncovymi &dstmi za
vzniku ¢tyrsténného prostoru pro &ast trubice (7)
lamindtu, obklopené té&mito chlopnémi (11},
prigem? koncové plochy (19) 'vzdjemnd spolupracu-
jiciho paru chlopni (11) jsou opatfeny vystupky
(20) pro vedeni trubice (7)) lamindtu pFi pracov-
ntm pohybu chlopni (11) vzhledem k sob& navzajem
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Oblast techniky

Vyndlez se tyka tvarovaciho zafizenf' pro balici stroje,
Které vytvarejl z ohebného obalového lamindtu trubicovitého
tvaru jednotlivéd baleni, tvarovaci zatizeni je tvofeno chlop-
- némi tvaru U, které na sebe pédrové ptiléhaji svymi koncovymi
Cdstmi a tim vytvdri{ pravodhly prostor se Ctytmi sténami pro
Cdst lamindtové trubice, kterd se prdvé mezi chlopnémi nachdzi.

Dosavadni stav techniky

Ptirvyrobé obald pro kapalny obsah Jako je mléko, ovoc-
nég $tdvy a podobné, se &asto uZivd ohebného lamindtu, tvofené-
ho vrstvami papiru a plastickych hmot. Ve zndmém typu balicich
strojl se doddvd obalovy lamindt ve formé pdsu, z néhoZ stroj
pfi jeho kontinudlnim postupu postupné vytvolf{ trubici, ktersd
Je plnéna poZadovanynm obsahem, pti¢né zatavena a jednotliva
baleni jsou pak oddélena v té&snici oblasti za vzniku Jednotli-
vych kapalinot&snych baleni. V souvislosti s pfiénym zatavenim
se trubicoyity_materiél zpracovdvd také tak, Ze jeho v podsta-
té kruhovy prafez je ménén na prﬁfez se Ctyfmi sténami, s vyho-
dou se stykajicimi v pravych ihlech. Toho se dosahuje pdry spo-
lupracujicich chlopmi tvaru U v pritném rezu, otddivych z otevie-
né polohy do polohy, v niz chlopné spoledéné uzaviraji &dst lami-
ndtové trubice a doddvaji ji pozadovany pravodhly tvar. Kazdy
balici stroj je vybaven alespoi dvéma pdry takovych chlopni,
které krom& pohybu mezi otevfenou a uzavienou polohou vykond-
vaji jesté vratny pohyb podél trubice obalového materidlu, takze
vV sobé uzavirajf vZdy dal3i ¢4st trubice obalového materidlu a
posunuji tento materidl smérem dold.

Pfi vyrobé& uvedenych obald zndmym zpﬂsobem‘dochézi u neé-
kterych typd obalovych lamindtd k deformaci jejich sevtenim
nebo stlacenim v okamZiku, kdy se chlopné& otdceji z oteviené
do uzaviené polohy. V tomto okamZiku m&Ze dojit k zachyceni
materidlu mezi koncovymi &4stmi téchto chlopni tvaru u, ¢imz -




dochdzi na obalovémmateridlu ke tvorb& podélnych ostrych

hran a maze také dojit k poskozeni vrstvy plastické hmoty,
takse materidl ztrdci kapalinotésnost. Tato zdvada je samozfej-
m& ne?ddouci a pfi vyrobé& sterilnich baleni zplsobuje také
nebezpedi ztrdty sterility vnitfniho prostoru a riziko in-
fekce obsahu.

Bylo jiz vYvinuto mnoho snah k ptfekondni tohoto proble-
mu, napfiklad povlecCenim vnitiniho prostoru chlopni materia-
lem s nizkym koeficientem tfeni, aby obalovy materidl snacné-
j3i vklouzl do vyhloubeni chlopni a nedoslo k jeho'zachyceni
a sevieni mezi chlopnémi. A? dosud v&ak je§té& nebylo nalezeno
zcela uspokojivé fedeni tohoto problému.

Vyndlez si klade za udkol navrhnout pro balici stroje
uvedeného typu tvarovaci chlopng, které jsou prosté svrchu
uvedenych nevyhod a poskytuji moZnost zpracovat trubici oba-
lového lamindtu na &tyfsté&n, s vyhodou &tverec nebo pravo-
dhly &tyfstén bez nebezpeci deformace.

Vyndlez si rovnéZ klade za Ukol navrhnout chlopei uvede-
ného typu jednoduchého tvaru, snadno vyrobitelnou pii nizkych

‘néakladech, s moZnosti pouZziti v uzivanych balicich strojich.

Podstata vyndlezu

Podstata vynélezu spo&ivd v tvarovacim zafizeni pro ba-
lic{ stroje, novost feSeni spolivd v tom, e koncové gdsti
ka?dé ze spolupracujiciho pdrt chlopni jsou opatfeny vystup-
ky pro vedeni lamindtové trubice pfi pracovnim pohybu chlopni

k sobé& navzdjem.

Timto zpGsobem je moZno dosdhnout toho, Ze pfti uzavirdni
chlopni je trubice obalového lamindtu hladce pfivéddéna do vy-
hloubeni v chlopnich tvaru U, takZe je vyloucCeno riziko zachy-
ceni &dsti trubice mezi chlopnémi, jak bylo potvrzeno praktic-
kymi zkou3Skami.
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Fehled obrd 2kl na vkresech

Vyndlez bude ddle osvétlen v souvislosti s pEiloZenymi
vykresy, ne nichZ je schematicky zndzorn&no jedno z vyhodnych
provedeni. Nd vykresech jsou schematicky zndzorn&ny pouze ty-
podrobnosti, které jsou nezbytné pro pochdbeni smyslu vyndlezu.

n Ha obr. 1 je zndzorn&n zdkladni princip tvarovdni obalo-
véno lamindtu na jednotlivd baleni v balicim stroji zndmého

typu.

Na obr. 2 je zndzornén princip tvarovdni lamindtu pfi
pouziti tvarovaciho zafizeni podle vyndlezu.

Na obr. 3 je zndzornéna konstrukce tvarovacich chlopni

podle vyndlezu. / ,
Pri'llady proveden  vynalezy

Tvarovaci zafizeni podle vyndlezu mGZe byt pouZito v
riznych typech zndmych-ibalicich strojd, predeviim vSak v ba-
licim stroji, ktery je schematicky zndzorn&n na obr. 1. Tyto
a podobné balici stroje vyrdb&ji baleni nebo kartony pro ka-

0 palny obsah, napfiklad mléko nebo ovocnou &tdvu z ohebného
obalového lamindtu, ktery Jje tvofen nosnou vrstvou z vldkni-
tého materidlu, obvykle papiru, ktery je na kterékoliv sve
strané opatfen peVlakem kapalinotésné vrstvy z térmoplastickéhc-
materidlu, s vyhodou polyethylenu. Obalovy lamindt miZe obsa-
hovat jeSté dalsi vrstvy pro zlepSeni plynotésnosti nebo nepré-
hlednosti lamindtu, napfiklad hlinikovou folii. Obalovy laminéat
7 se privéddi do baliciho stroje 1 ze zdsobniku, obvykle ve tva-
ri vdlece 3, z néhoZ se odviji obalovy lamindt 2 pfes vodict
viletky 4 vzhdru do horni &dsti stroje, kde je materidl veden
pies vodici védlec 5 v podstatd vertikdlné smérem dolt do stro-
je. na své cesté strojem je obalovy lamindt 2 tvarovédn pomoci
uiwlddacich pomlcek 6 postupné na trubici 1 tak, Ze podélné hra-
iy pdsu jsou pfeloZzeny pfes sebe a staveny za vzniku kapalino-
t#sného podélného svdru pomoci zatavovaciho zafizent 8. Pak je
trubice 7 naplnéna pfisludnym kapalnym obsahem pomoci plnici
vrubice 3, zasahujici do otevfeného konce trubice 7 a pak v

podstaté vertikdlné smérem dold t&sné nad tvarovacimi ndstroji




10, uloZenymi vné trubice 7. Tvarovact ndstroje 10 jsou
-tvofeny chlopnémi 11, pérovs spolupracujicimi tak, Ze oba-
lovy materidl se méni 2 trubice 7 v podstata kruhového pra-
Fezu do tvaru se EtyEstrannym nebo Pravodhlym prafezem ho-
tovych obald 12. Po konedném sloZeni, to znamens zahnuti{
rohl smé&rem dovnitf je-baleni hotovo a vystupuje z balicihao
stroje.

Svrchu uvedeny postup Zzpracovani pdsového obalového
lamindtu na jednotlivd baleng vV podstaté tvaru rovnob&znosté-
nu je zndm, takZe neni Zapotfebi~jej blise popisovat.

Tvarovaci ndstroje 10 podle vyndlezu Jsou podrobnéji
zndzornény na obr. 2, kde je zndzornéna trubice 7 obalového
materidlu, ziskang v balicim stroji, naptiklad svrchu uveds—
ného zndmého typu. Trubice 7 je zndzorngna v tdstedneén Fezu,
takZze je ztejmé, jak plnici trubice 9 zasahuje do trubice 1
a jak kapalny obsah 13 vytéks z vystupniho otvoruy plnici tru-
bice 9. Postupnd zména tvaru trubice 1 z kruhového prarazu
Na prafez pravodhly je provédéna tvarovacini ndstroji 10,
které jsou tvofeny chlopn&mi 11 na kazdé stran& trubice 7
vV pdrech, pfivrdcené k sob& navzdjem. Jak Jje zfejmé z obr. 3,
md kazdd z chlopni. v podstatsa prifez U a je tvotena stfedni
sténou 14 a dvéna vzdjemné rovnob&znymi koncovymi tdstmi 15.

Ve spodni ¢4sti Je kazdid chlopen 1l opatrena krdtkym hridelem

16, ulozenynm V podstat& horizontslns 5 spojujicim kazdou chlo-

Ped 11 se zatavovac{ celisti 17. Zatavovaci gelisti 17 jsou
pohyblivsa spojeny nezndzorn&nymi pdkami a dalsim zafizenim s
ramem balicfho stroje 1, takze ptri chodu stroje mohou byt od
sebe ponékud odddleny a opé&t k soba stisknuty ve v podstata

rem nahoru a doll, coz odpovid4 polohdm, zndzornénym na obr, 2.

Chlopne 1l jsou rovnes otdCivé mezi dvéma rznymi polohami,_

a to otevienou polohou, zndzorné&nou v horni &4dsti obr. 2 a
‘uzavienou nebo pracaovni polohou, zndzornénou ve spodni ¢dsti
obr. 2. Tento pohyb je provddan nezndzornénymi pakami, které
Jsou PEipojeny k ndlitkam 18 na ka?dé strans chlopni 1l. Upev-




nén{ obou zatavovacich ¢elisti 17 a chlopni 11 a Jjejich po-
hon pfi chodu stroje jsou znamé postupy, které neni nutno
podrobn&ji popisovat a které jiZz byly popsdny napfiklad v
EP 91 712.

Jak jiz bylo dfive uvedeno, Je kaZda chibpeﬁ 11 tvolena
stfedni sténou 14 a dvéma koncovymi €dstmi 15, jejichZ pracov-
ni povrchy, pfivrdcené k trubici 7 obalového materidlu Jsou
uloZeny v podstaté kolmo na sebe, ptiemZz vzdy dvé vzdjemné
se stykajici chlopn& vytvéfeji prostor se &tyfmi sténami pro
trubici 7 obalového materidlu, jejiZz obvod v podstafé odpovida
obvodu &étyfsté&nného prostoru. PFi uloZeni chlopni 11 do pra-
covni polohy, dotykaji se koncové plochy 19 koncovych Césti
15 tak, Ze rozmér &tylfsténného prostoru, vytvoifeny chlopnémi
11 pro trubici 7 obalového materidlu je pfesn& definovén. Kon-
cové plochy 19 jsou tvofeny v horni Cdsti chlopni 11 plochymi
oblastmi a na druhé strané vytvadfeji dotykajici se vistupky
20 a vybréni 21, stfidavé uloZend tak, Ze jJedna koncovd €dst
15 chlopn& 11 md vystupek 20 nad nédlitkem 18 a vYbrdni 21
pod nim, kdeZto druhd chlopef 11 je tvarovédna obrdcené. VZhle-
dem k tomu, %e chlopn& 1l jsou totoZné, budou se vystupky 20
a vybrdni 21 pfi styku chlopni 11 v pracovni poloze tésné do-
tykat, takZe koncové plochy 19 budou na sebe naléhat. Na svém
zevnim konci jsbuuvyStupky gg opatfeny skosenim 22, které sni-
Zuje odpor pti prvnim styku koncové &dsti 15 s vnéjsi sténou

trubice 7 obalového materidlu.

V ptipadé, %e je tvarovaci zafizeni podle vyndlezu uZito
ve svrchu popsaném obalovém stroji, dojde nejprve k tomu, Ze
pomoci dvou spolupracujicich pdrd chlopni 11 je trubice 7
obalového materidlu nejprve vedena k hornimu pdru zatavova-
cich gelisti 17, Jak je zndzornéno na obr. 2, takize obalovy
materidl je mistn& stladen v pficné, pomeérné dzké oblasti,
pfiéémi se termoplastickd vrstva lamindtu zatavi teplem za
vzniku kapalinot&sného svdru. Pri stisknuti zatavovacich &e_
listi 17 jsou chlopné& 11 uloZeny v oteviené poloze, to znamend,
e jsou sklon&ny ponékud smérem ven a nedostdvaji se do primého

styku s trubici 7 obalového materidlu v okamziku, kdy Jjsou




zatavovaci éelistivll v pracovﬁ poloze, Z polohy, zndzornéng

v. horni ¢4sti obr. 2 se pak chlopné 11 postupng pohybujf po-
moci ndlitku 18 smérem k sob& za otd€ivého pohybu kolem kr4t-
kych hfideld 16, takZe zevni &4sti koncovych ploch 19, t3.
skoseni 22 vystupka 20 se dostanou do styku s vngjsi 4sty
trubice 7 obalového materiglu, PFi dalsim uzéviréni chlopn{
1l a pofi souCasnémn pohybu zatavovacich Gelist{ 17 do polohy,
zndzorn&né ve ébddni Cdsti obr. 2 bude trubice 7 obalového ma-
teridlu pomoct vystupkﬁ.gg a postupné rovnobéZnych povrcha
koncovych g4sti 15 stladovdna a pfetvédtena na pravouhly priufez
pPfi té&sném styku pracovnich povrchy koncovych &4sti 15 a stred
nich stén 14. Vzhleden X tonu, Ze spolu spolupracujf vystupky
20 a vybré4ni 21 nedochdzi ke vzniku zéddné primé linie styku.
mezi koncovymi &d4stmi 15, takZe souGasné nedochahi k riziku
sevieni &dsti trubice I obalového materidlu a Jejimu moZnénu
poSkozeni mezi koncovymi plochami 19, coZ difive tvofilo hlav-
ni problém. Vzhledem k tomu; Ze koncové plochy 19 podle vynda-
lezu jsou provedeny jako vlinité a mimoto Jjsou opatfeny skose-
nim 22, maze byt obalovy lamingt snadno privddén do své polo-
hy pfi pracovnim pohybu chlopni{ 1l a praktickymi zkouskami
bylo prokédzéno, ze Je moZno zcela vyloudit timto zplsobem po-
Skozeni trubice 7 sevfenim. Jakmile zatavovaci &elisti 17 do-
sdhnou: polohy, zndzornéné ve spodni &dsti obr. 2, je zatave-
ni pfigné dblasti trubice 7 obalového materidluy ukongeno a
zatavovaci éelisti 17 jsou od sebe opét odddleny, pridems
chlopné 11 se rovaéZz vraci do pongkud otevienéd polohy, zns-
zornéné v horn{ &4sti aobr, 2. Timto ZpGsobem zatavovaci ge-
listi 17 a s nimi spojené chlopnsa 1l postupns zpracovdvaj{
trubici 7, kterqd je délena ptiénymi svdry na oddélend, stdle
vSak souvisejici baleni pravodhlého prafezu. Ndsledujic{ zpra-
covdnid pfiénych sv4ra a dalsich hran a roha vytvdari vysledny
produkt ve forms rovnobéznosténu zndmého typu. Konstrukce kon-
covych ploch 19 chlopn{ 1l s vystupky 20 a vybrédnimi 21 je
moZno vyloudit pldché, paralelnt povrchy, které dfifve byly
pfi¢inou sevieng trubice 7 obalového materigluy s jejim posko-

zenim, ztrdtou kapalinotésnosti a popfipadé take sterility




vnittniho obsshu jednotlivych baleni. Novy typ chlopné 11t
podle vyndlezu je moZno snadno vyrobit a je moZino je]) bez
obtizi vyuzft v jiZ existujicich balicich strojich, Cimz

je moZno natrvalo vyfe$it problémy s defofhaci trubicovitého
obalového materidlu. :

Vyndlez byl sice popsdn v souvislosti s vyhodnym prove-
denim; je vdak zfejmé, Ze by bylo moZno navrhnout jedté fadu
modifikaci, které by rovné&z spadaly do oboru vyndlezu. Vyndlez
tedy nemd byt omezen na uvedené vyhodné provedeni.
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1. Tvarovact zarfizeni pro balict stroje typu, v nichz
Se z trubicového, chebného obalavého laminé;u tvori jednotlivé
baleni, prigems tvarovaci pamicky jpu tvofeﬁy chlopné&mi tvaru
U, stykajicimi se svymi Koncovymi &dstmi za vzniku &tyFsténého
Prostoru pro &dst trubice lamindtu, obklopens témito chlopns-
mi, vyznatg.y Jici se tinp s Ze koncoveé plTuhy
(19) vzdjemns spolupracujiciho paru chlopni (11) Jsou opatfe-
ny vystupky (20) prq&edeni trubice (7) lamingty PLi pracovnim
pohybu chlopni (11) vzhledem k soba navzdjem.

2. Tvarovaci zafizens podle néroku 1, vy znazey Ji-
Ci se tim, se kaZzdd koncovd G4st (15) je opattfena vy~
stupkem (20), ktery odpovids vybréng (21) na spolupracujici-
koncové &dsti (15) druhé chlopng (11) téhoZ péru.

3. Tvarovaci zartizeni podle ndroku 1, v YZnacuji-
Cise tin » Ze vzdjemns spolupracujicy koncové plochy
(19) koncovych &4sti (15) maji v podstaté vlnity tvar.

4. Tvarovaci zafizeni podle ndroka 1 a3 3, Vyzna ~

Gujici se tin s Ze vystupky (20) jsou opatfeny
skosenimi (22) Jako vstupnimi plochami pro trubici (7).

Zastupuje:

JUDr. Zdaika KOREWZOVA
advok4tka
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