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Patent trwa od dnia 5 marca 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest $wider gryza-
kowy o czterech lub szeSciu narzedziach wiert-
niczych w postaci gryzakéw, nadajacy sie do
wiercenia otworéw wiertniczych w pokladach
o dowolnej twardosci.

Znane dotychczas §widry (gryzaki) wykazujg
te niedogodnos$é, ze sg narazone na czeste za-
kleszczanie urabianym rdzeniem, spowodowane
gléwnie niedostatecznym obrabianiem tegoz fre-
zami, skierowanymi do wewnatrz. Wystepuje
to dlatego, ze frezy wewnetrzne, a skierowane
na zewngtrz, stosunkowo szybko ulegajg zuzy-
ciu, wskutek czego tworzy sie duzy luz poosio-
wy. Nastepuje zmniejszenie $rednicy otworu
wiertniczego przy jednoczesnym zwiekszeniu
sie Srednicy rdzenia, co powoduje zakleszcze-
nie $widra,

Wynalazek pozwala na wyeliminowanie po--

*) Wiasciciel patentu oéwiadcezyl, ze wspél-
gwércami wynalazku sg inz. Wincenty Makare-
wicz i inz, Broxnistaw Wielgosz.

wyzszej niedogodnoéei znanych §widréw fre-
zowych. Uzyskuje sie to dzieki zastosowaniu
nowego rozwigzania konstrukcyjnego $§widra.
Posiada on frezy zewnetrzne i wewnetrane, osa-
dzone w znany spos6b obrotowo ma walkach
przymocowanych do odpowiednich lap, ktdre
sa przymocowane do wspblnego kadiuba. Frezy
zewnetrzne i wewnetrzne S$Swidra pokrywaja
swoim zasiegiem caly obwdéd otworu wierconego,
przy czym frezy zewnetrzne gryzaka obracajg
swoimi odpowiednio uksztaltowanymi po-
wierzchniami zewnetrznymi $ciany otworu, a
ostrza frez6w wewnetrznych obrabiaja urabia-
ny rdzen, wskutek czego zapobiega sie zaklesz-
czaniu $widra.

Swider wedlug wynalazku jest uwidoczniony
na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia
przekréj podluzny $widra, a fig. 2 — jego wi-
dok z dotu.

Swider posiada kadlub 1 zaopatrzony w od-
powiednie naciecia, w ktérych sg przyspawane
trzy lub dwie lapy wewnegtrzne 2 i tylez lap



zewnetrznych 3. Do tap przymocowane sq watki
2a i 3a, na ktérych osadzone sg obrotowo frezy
zewnetrzne 4, 5, 6 i frezy wewnglrzne 7, 8, 9

cenia pokladéw o réinej twardodci, zaczymajge
od bardzo - miekkich az do bardzo twardych,
zaleznie od ksztaltu i wymiaréw zebéw frezdow.

gryzaka. Kazdy z frezow jest osadzomy w lo- =

tyskach — walkowym 10, kulkowym 12°i opo- -t

rowym 11. . Lo -
Frezy zewnetrzne -posiadaja  odpowiednio- u-
ksztaltowang zewnetrzng powierzghnie robocza
fa, obrabiajacg dokladnie $ciane wierconego
otworu. Frezy wewnetrme sg réwniez zaopa-
trzone w ‘podobng powierzchnie 9a, ktdéra stuzy
do obrabiania urabianego rdzenia. Dzigki temu
zapobiega sie zakleszezaniu $§widra pokruszo-
nym rdzeniem, a rdzen daje sie tatwo wprowa-
dzié¢ bez uszkodzen do urzadzenia rdzeniowego.
Ponadto zastosowanie nisko osadzonych dysz
przemywajgcych 13 pozwala ma kierowanie
ptuczki na dno otworu wiertniczego, co zapew-
nia dobre oczyszczanie frezéw i dna otworu
z_urobku.
<Dzigki zaopatrzeniu gryzakéw w zeby usta-
wione pod réznymi kgtami, odpowiedniemu ich
opancerzeniu oraz wlasciwemu rozmieszezeniu
frezéw, uzyskuje sie znaczny postep techniczny,
Swider wedlug wynalazku nadaje sie do wier-

fi9 1,

Bitk 1958. 21. 6. 60. 100+25, BS.

~w_ postaci gryzakéw,

Zastrzezenie patentowe
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Swider gryzakowy, posiadajacy obrotowe stoz-
kowo wazgledem osi Swidra, ustawlone w pew-
nej odleglosci od siebie narzedzia wiertnicze
do wiercenia otworéw
wiertniczych w poktadach o dowolnej twardosci,
znamienny tym, ze posiada frezy (4, 5, 6), skie-
rowane do wewnatrz §widra, zaopatrzone w po-
wierzchnie robocza (5a), stuzaca do obrébki
Scian otworu wiertniczego i na przemian z nimi
frezy (7, 8, 9), skierowane ma zewngtrz §widra,
zaopatrzone w powlerzchnie robocza (9a), shu--
73ca do obrobki rdzenia. '

Przedsiebiorstwo Panstwowe-
Fabryka Maszyn i Sprzegtu
Wiertniczego

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzezznik patentowy
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