%

)
|

-Ji_é—’ %

v piacosccossr [IHHANNRNAINL

(22) Data do Depésito: 28/01/2010

Republica Federativa do Brasil  (45) Data de Concessao: 02/02/2021

Ministério da Economia
Instituto Nacional da Propriedade Industrial

(54) Titulo: LAMINA DE BARBEAR E CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR
(51) Int.Cl.: B26B 21/22; B26B 21/24; B26B 21/20.

(30) Prioridade Unionista: 11/02/2009 KR 10-2009-0010877.

(73) Titular(es): DORCO CO. LTD..

(72) Inventor(es): YOUNG HO PARK; SU HWAN KIM; BYUNG SUN AHN.
(86) Pedido PCT: PCT KR2010000521 de 28/01/2010

(87) Publicagdo PCT: WO 2010/093133 de 19/08/2010

(85) Data do Inicio da Fase Nacional: 31/05/2011

(57) Resumo: A presente invengao refere-se a uma lamina de barbear unitaria e um cartucho de lamina de barbear que a utiliza
e, mais especificamente, a uma lamina de barbear que é moldada em uma lamina de barbear que é moldada em uma estrutura
geométrica, de forma a maximizar a sua resisténcia. A lamina de barbear conforme a presente invencdo compreende: uma parte
de extremidade que possui uma extremidade de corte curva; uma parte de conexao que se estende a partir da parte de
extremidade e forma uma superficie curva; e uma parte de suporte que se estende a partir da parte de extremidade para
sustentar a parte de extremidade e a parte de conexdo, em que a parte de extremidade, a parte de conexao e a aparte de suporte
sdo combinadas em um Unico corpo.
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LAMINA DE BARBEAR E CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR
CAMPO DA TECNICA

[001] A presente invencdo refere-se a uma
lamina de barbear unitaria e um cartucho de lamina de barbear
gue a utliza e, mais especificamente, a uma lamina de
barbear que é moldada em uma estrutura geomeétrica, de forma a

maximizar a sua resisténcia.
ANTECEDENTES DA TECNICA

[002] O barbear devera dar uma sensacao de
limpeza e evitar qualquer corte ou lesédo. Fatores q ue afetam
o desempenho do barbear incluem resisténcia por fri ccao entre
uma extremidade de lamina de barbear e apele e ae xtremidade
aguda da lamina de barbear. Esses fatores incluem a forca de
um cortador aplicado ao cabelo pela lamina de barbe ar.

[003] O aumento da quantidade de laminas de
barbear em um cartucho de barbear aumenta a eficién cia de
barbear do cartucho de barbear e distribui bem a pr essao
sobre a pele, mas também aumenta a forca de arrasto . Além
disso, o0 maior numero de laminas de barbear ocupa m ais espaco
ou torna mais estreito o espaco entre extremidades de corte.
Esse aumento da area ocupada pelas laminas de barbe ar pode
prejudicar o desempenho de barbear e o espagco mais estreito
das laminas de barbear pode prejudicar o desempenho de
barbear e dificultar a remoc¢éao dos restos da barba. Por outro
lado, caso o espago entre as laminas de barbear sej a mais
largo, o desempenho de barbear pode melhorar, mas o S usuarios
sdo mais propensos a sofrerem lesdes ou cortes pela s laminas
de barbear. Consequentemente é muito importante aju star

adequadamente o espaco entre as laminas de barbear.
[004] Para estreitar o espaco entre as laminas
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de barbear garantindo o desempenho de barbear e rem over 0s
restos de barba sem dificuldade, a espessura das la minas de
barbear devera ser inevitavelmente baixa. Caso as | aminas de
barbear sejam finas demais, entretanto, elas ndo po dem cortar
cabelo, mas podem ser facilmente deformadas e deter jorar a
durabilidade. Consequentemente € necessario fornece r uma

lamina de barbear forte e fina.
[005] Conforme exibido nas Figs. 1 e 2, uma
lamina de barbear imida geral inclui um aperto 2, u m cartucho

3 e uma série de laminas de barbear 4.

[006] O cartucho 3 inclui um abrigo 33 que
acomoda no seu interior a série de laminas de barbe ar 4, uma
borracha de protecdo 31 e uma faixa lubrificante 32 . O
cartucho 3 inclui uma parte de conexao 22 que é con ectada ao
aperto 2, de tal forma que o abrigo 33 gire com rel acao a um
eixo racional.

[007] A Fig. 3 é uma vista em secao do cartucho
3, tomada ao longo da linha A-A’ da Fig. 2. Conform e ali
exibido, as laminas de barbear 4 possuem uma extrem idade de
corte 41 montada sobre um suporte 43 para manter ce rto nivel
de resisténcia. Geralmente, o suporte 43 inclui uma liga de
aluminio forte. Isso significa que a extremidade de corte 41
€ montada sobre o suporte 43 por meio de soldagem p ara evitar
a deformacgé&o ou danos das laminas de barbear 4 dura nte o uso.

[008] A extremidade de corte 41 encontra-se em
posicdo adjacente a uma direcdo de barbear 11 para reduzir o
risco de corte e garantir um barbear confortavel. U ma parte
de extremidade das laminas de barbear 4 é inclinada em um
angulo agudo para um plano de barbear 10 para forne cer um
barbear confortavel e evita o0 desgaste da extremida de de
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corte 41 até certo ponto.
[009] A tecnologia convencional requer,

entretanto, um processo de soldagem para combinar a

extremidade de corte 41 e o suporte 43 que sao fabr icados em
processos separados, incorrendo em muitas despesas e
prejudicando a eficiéncia de fabricagdo devido a pr 0Cessos
adicionais.

DESCRICAO

PROBLEMA DA TECNICA

[010] A presente invencdo foi elaborada para
solucionar os problemas e é um objeto da presente i nvencao

fornecer uma lamina de barbear fina e forte.

[011] Um outro objeto da presente invencao € o
fornecimento de uma lamina de barbear na qual uma e xtremidade
de corte e um suporte sdo combinados em um Unico co rpo e
aumentam a eficiéncia de fabricacdo da lamina de ba rbear.

[012] Além disso, um outro aspecto da presente
invencdo é o fornecimento de uma lamina de barbear e um
cartucho de lamina de barbear que a utiliza em que a lamina
de barbear € moldada em uma estrutura geométrica e distribui
a pressao aplicada a pele durante o barbear de um u Sudrio.

SOLUCAO TECNICA

[013] A fim de atingir o objeto da presente
invencdo, uma lamina de barbear compreende uma part e de
extremidade que compreende uma extremidade de corte curva;
uma parte de conexdo que se estende a partir da par te de
extremidade e forma uma superficie curva; e uma par te de
suporte que se estende a partir da parte de conexao e
sustenta a parte de extremidade e a parte de conexa 0, em que
a parte de extremidade, a parte de conexdo e a part e de
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suporte sdo combinadas em um Unico corpo.
[014] A parte de extremidades compreende uma

parte traseira que € cdncava.

[015] A extremidade de corte protubera-se em
uma forma circular e distribui uma presséao de corte ao cortar
pelos.

[016] A distancia entre uma parte central da

extremidade de corte e wuma linha reta que conecta
extremidades opostas da extremidade de corte varia de 0,01 mm
a 2,0 mm.

[017] A distancia entre uma parte central da

extremidade de corte e wuma linha reta que conecta

extremidades opostas da extremidade de corte é de 0 ,2 mm.

[018] A extremidade de corte protubera-se em
forma circular e um raio do circulo varia de 210 mm a 220 mm.

[019] A espessura da lamina de barbear varia de
0,075 mm a 0,2 mm.

[020] A fim de atingir o objeto da presente
invencdo, um cartucho de lamina de barbear compreen de um
abrigo; e uma série de laminas de barbear que compr eende uma
parte de extremidade montada no abrigo e compreende uma
extremidade de corte curva, uma parte de conexdo qu e se
estende a partir da parte de extremidade e forma um a
superficie curva e uma parte de suporte que se este nde a
partir da parte de conexao e sustenta a parte de ex tremidade
e a parte de conexdo, em que a parte de extremidade , & parte
de conexdo e a parte de suporte sdo combinadas em u m dnico
corpo.

[021] A série de laminas de barbear compreende

duas a dez laminas de barbear.
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[022] A distancia entre a primeira lamina de
barbear e a ultima lamina de barbear dentre a série de
laminas de barbear varia de 1,0 mm a 8,0 mm.

[023] A distancia entre a série de laminas de
barbear varia de 0,5 mm a 0,9 mm.

[024] A parte de extremidade compreende uma

parte traseira que € cdncava.

[025] A extremidade de corte protubera-se em
uma forma circular e distribui uma pressao de corte ao cortar
pelos.

[026] A distancia entre uma parte central da

extremidade de corte e wuma linha reta que conecta
extremidades opostas da extremidade de corte varia de 0,01 mm
a 2,0 mm.

[027] A distancia entre uma parte central da
extremidade de corte e wuma linha reta que conecta
extremidades opostas da extremidade de corte é de 0 ,2 mm.

[028] A espessura da lamina de barbear varia de
0,075 mm a 0,2 mm.

EFEITOS VANTAJOSOS

[029] A lamina de barbear conforme a presente

invencao é fina e forte.

[030] Além disso, a lamina de barbear conforme
a presente invencdo possui uma extremidade de corte e um
suporte combinados em um Unico corpo para aumentar a
eficiéncia de fabricacao da lamina de barbear.

[031] Adicionalmente, a lamina de barbear
conforme a presente invencdo é moldada em uma estru tura
geométrica, de forma a maximizar a sua resisténcia.

[032] Além disso, a lamina de barbear conforme
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a presente invencgdo é fina e remove 0s restos de ba rba sem
dificuldade.

BREVE DESCRIQAO DAS FIGURAS

[033] A Fig. 1 ilustra uma lamina de barbear

convencional.
[034] A Fig. 2 ilustra um cartucho de lamina de

barbear convencional.

[035] A Fig. 3 é uma vista em secao do cartucho
de lamina de barbear, tomada ao longo da linha A-A’ da Fig.
2.

[036] A Fig. 4 é uma vista em perspectiva de

uma lamina de barbear conforme a presente invencéo.

[037] As Figs. 5 a 7 séo vistas ampliadas da
lamina de barbear da Fig. 4.

[038] A Fig. 8 ilustra um cartucho de lamina de
barbear conforme a presente invencao.

[039] A Fig. 9 & um grafico que exibe um
resultado de teste de resisténcia entre a lamina de barbear
conforme a presente invencdo e a lamina de barbear
convencional.

MELHOR FORMA

[040] Sera descrita a seguir uma estrutura
detalhada de uma lamina de barbear conforme exemplo s de
realizacbes da presente invencdo com referéncia as figuras
anexas.

[041] A Fig. 4 ilustra uma lamina de barbear
conforme um exemplo de realizagdo da presente inven céo.

[042] Com referéncia a Fig. 4, uma lamina de
barbear 40 inclui uma parte de extremidade 42 que i nclui uma
extremidade de corte 422 para cortar cabelo, uma pa rte de
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conexao 44 que se estende a partir da parte de extr emidade 42
e uma parte de suporte 46 que se estende a partir d a parte de
conexao 44 e que sustenta a lamina de barbear 40, e m que a
parte de extremidade 42, a parte de conexdo 44 e a parte de

suporte 46 sdo combinadas em um unico corpo.

[043] A Fig. 5 é uma vista ampliada de uma
parte A na Fig. 4. A Fig. 6 é uma vista ampliada da parte de
extremidade 42. A Fig. 7 € uma vista plana das lami nas de
barbear 40.

[044] Conforme exibido na Fig. 6, a parte de
extremidade 42 possui uma parte frontal 424 que é c onvexa e
uma parte traseira 426 que €& cOncava. Caso a lamina de
barbear seja curva conforme acima, a pressdo aplica da a
extremidade de corte da lamina de barbear no moment o do
barbear € distribuida e a lamina de barbear pode ma nter a sua
resisténcia mesmo em espessura menor, de forma a ev itar

deformacé&o da lamina de barbear.

[045] Conforme exibido na Fig. 7, caso a forca
F seja aplicada a extremidade de corte 422, as forg asFueFd
sdo distribuidas para cima e para baixo ao longo de uma
superficie curva e, desta forma, a lamina de barbea r pode

manter a sua resisténcia mesmo com espessura menotr.

[046] Na Fig. 5, como a extremidade de corte
422 possui uma estrutura curva e a parte central da [amina de
barbear protubera-se, sdo formadas as medidas a e d . Essas
medidas dependem do comprimento total da lamina de barbear 40
e podem variar de 0,01 mm a 2,0 mm. Caso a lamina d e barbear
40 possua 37,26 mm de comprimento, o comprimento de aedé
de preferencialmente cerca de 0,2 mm. Caso seja def inido um

ponto de partida virtual, o raio é de 216,95 mm.
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[047] Uma distancia entre a extremidade de
corte 422 e a parte de suporte 46, ou seja, uma lar gura b das
laminas de barbear 40 pode variar de 1,0 mm a 3,0 m m e,
preferencialmente, ser de 1,8 mm. A altura c das la minas de

barbear 40 pode wvariar de 15 mm a 50 mm e,
preferencialmente, ser de 2,5 mm. A espessura e das laminas
de barbear 40 pode variar de 0,05 mm a 0,2 mm e,

preferencialmente, ser de 0,075 mm.

[048] A parte de conexdo 44 pode formar um
angulo que varia de 90° a 170° e, preferencialmente , de 112°.
[049] Conforme descrito acima, caso sejam
utilizadas laminas de barbear, o espaco entre as la minas de
barbear 40 varia preferencialmente de 0,5 mm a 0,9 mm. Como
as laminas de barbear sdo finas, esse espaco é sufi ciente
para evitar a deterioracdo do desempenho de barbear e remover

os restos de barba sem dificuldade.

[050] Isso significa que, caso as laminas de
barbear 40 sejam moldadas em uma superficie curva c onforme
acima, a espessura das laminas de barbear 40 pode s er menotr,
0 espaco entre as laminas de barbear 40 em um apare lho de
barba que contém uma série de laminas de barbear po de ser
mais estreito e pode-se garantir um descarregador d e restos
de um cartucho de lamina de barbear que descarrega esses

restos para a sua parte traseirar.
[051] A Fig. 8 ilustra um cartucho de lamina de
barbear 60 no qual sdo montadas as laminas de barbe ar

conforme acima.

[052] Com referéncia a Fig. 8, o cartucho de
lamina de barbear 60 inclui um abrigo 62, uma borra cha de
guarda 64, uma faixa lubrificante 66, um grampo 68 e as
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[aminas de barbear 40.

[053] O abrigo 62 forma uma aparéncia externa
do cartucho de lamina de barbear 60 e fornece uma e strutura
de instalacdo das laminas de barbear 40 no seu inte rior. O
abrigo 62 acomoda no seu interior a borracha de gua rda 64, a
faixa lubrificante 66 e o grampo 68. O material do abrigo 62
conforme o exemplo de realizagdo do presente inclui plastico,
mas sem limitacGes, e pode incluir adicionalmente m adeira,

metal ou similares.

[054] A borracha de guarda 64 € formada
adjacente a extremidade de corte das laminas de bar bear 40 e
permite que o cabelo permaneca de tal forma que as laminas de

barbear 40 cortem o cabelo sem dificuldade.

[055] A faixa lubrificante 66 é instalada em
uma direcdo oposta da extremidade de corte das lami nas de
barbear 40 para os propositos de fixacdo da umidade da pele e
suavidade da pele. A faixa lubrificante 66 pode inc luir
camomila, oliva ou ingrediente alantoina, de tal fo rma que o
usuario possa ter uma sensacao de frescor apos o ba rbear.

[056] O grampo 68 é utilizado para evitar a

separacao das laminas de barbear 40 do abrigo 62.
[057] A Fig. 9 ilustra um resultado de teste de
desempenho das l|aminas de barbear conforme a presen te

invengao e as laminas de barbear convencionais.

[058] A lamina de barbear conforme a presente
invencdo possui espessura de 0,075 mm (segundo um p rimeiro
exemplo de realizacédo) e 0,1 mm (conforme um segund o exemplo
de realizagdo) e a lamina de barbear convencional f oram
produtos (produto 1 e produto 2) fabricados pela em presa G

vendidos atualmente no mercado.
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[059] O dispositivo de teste foi a maquina de
teste Instron 5542 da Instron.
[060] No gréfico, a abscissa designa o grau de
pressao da lamina de barbear em unidades de mm e a ordenada

designa a forga aplicada.

[061] Com referéncia a Fig. 9, a resisténcia da
lamina de barbear conforme os primeiro e segundo ex emplos da
presente invencao é menor que a do produto 2, mas m aior que o
produto 1 da empresa G. Isso significa que, mesmo s e a
extremidade de corte e o0 suporte da lamina de barbe ar conforme
a presente invencdo forem combinados em um Unico co rpo, ao
contrario da lamina de barbear convencional, a [ami na de
barbear conforme a presente invencdo € mais forte ( ue o
produto 1 e é suficiente para uso como uma lamina d e barbear.

[062] A lamina de barbear conforme a presente
invencao € mais fraca que o produto 2, mas € fina e exclui um
suporte de lamina de barbear adicional. Considerand 0 0 acima, a
lamina de barbear conforme a presente invencao é mu ito mais
forte que a lamina de barbear convencional. Os prod utos 1 e 2

possuem espessura de 0,15 mm ou mais.

[063] A Tabela 1 abaixo exibe dados de teste

repetitivos.
Tabela 1

| Produto Produto 1° exemplo de 2° exemplo de

tem 7 R
1 2 realizagao realizagéao

1 260 180 210 160

2 240 650 170 2490

3 240 650 330 300

4 220 680 330 400

5 240 680 280 470

Média P40 6B8 264 314

Desvio i

padréio 14,1 53,6 72,0 123/6

Peticao 870200125503, de 05/10/2020, pag. 14/23



11/11

[064] Como na Tabela 1 acima, a lamina de
barbear conforme a presente invenc¢éo suporta mais c arga que o
produto 1 da empresa G e é suficientemente forte pa ra uso

como lamina de barbear.

[065] Conforme descrito acima, a lamina de
barbear conforme a presente invengdo é formada em u m dnico
corpo, de forma a reduzir os processos de fabricaca 0o e
atingir resisténcia suficiente para uso como lamina de

barbear.

Peticao 870200125503, de 05/10/2020, pag. 15/23



1/3

REIVINDICACOES
1. LAMINA DE BARBEAR (40), compreendendo:
- uma parte de extremidade (42) que é alongada

na direcdo ortogonal a uma direcdo de barbear e que inclui
uma extremidade de corte e faces traseira e frontal opostas
se estendendo a partir da extremidade de corte;

- uma parte de conexdao (44) que se estende e

sendo curvada a partir da parte de extremidade (42) , & parte
de conexdo tendo faces de curvatura frontal e trase ira
opostas que sao continuas com as faces frontal e po sterior da

parte de extremidade respectivamente; e

- uma parte de suporte (46) que se estende a
partir da parte de conexdo (44) e sustenta a parte de
extremidade (42) e a parte de conexao (44),

- caracterizada por:

a parte de extremidade (42), a parte de conexao
(44) e a parte de suporte (46) serem um corpo de pe ca unica;

a extremidade de corte ser convexamente curvada na
direcéo do barbear; e

a face curvada frontal da parte de conexdo ser
convexamente curvada na dire¢éo do barbear.

2. LAMINA DE BARBEAR (40), de acordo com a
reivindicagéo 1, caracterizada pela parte de extrem idade (42)
compreender uma parte traseira que € cébncava.

3. LAMINA DE BARBEAR (40), de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizada pela extremidade de corte
(422) protuberar-se em uma forma circular e distrib uir uma
presséo de corte ao cortar pelos.

4. LAMINA DE BARBEAR (40), de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizada pela distancia entre uma parte
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central da extremidade de corte (422) e uma linha r eta que
conecta extremidades opostas da extremidade de cort e (422)
variar de 0,01 mm e 2,0 mm.

5. LAMINA DE BARBEAR (40), de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada pela distancia entre uma parte
central da extremidade de corte (422) e uma linha r eta que
conecta extremidades opostas da extremidade de cort e (422)
ser 0,2 mm.

6. LAMINA DE BARBEAR (40), de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizada pela extremidade de corte
(422) protubera-se em forma circular e um raio do ¢ irculo
varia de 210 mm e 220 mm.

7. LAMINA DE BARBEAR (40), de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizada pela espessura da la mina de
barbear (40) variar entre 0,075 mm e 0,2 mm.

8. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, caracterizado
por compreender:

- um abrigo; e

- uma seérie de laminas de barbear (40) conforme
definida em qualquer uma das reivindicacbes 1 a 7.

9. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a

reivindicagdo 8, caracterizado pela série de lamina s de
barbear (40) compreender de duas a dez laminas de b arbear
(40).

10. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a
reivindicagdo 8, caracterizado pela distancia entre a
primeira lamina de barbear e a Ultima lamina de bar bear
dentre a série de laminas de barbear (40) variar en tre 1,0 mm
e 8,0 mm.

11. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a
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reivindicagéo 8, caracterizado pela distancia entre a série
de laminas de barbear (40) variar entre 0,5 mm e 0O, 9 mm.

12. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a
reivindicagéo 8, caracterizado pela parte de extrem idade (42)

compreender uma parte traseira que € cébncava.

13. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a
reivindicagdo 8, caracterizado pela extremidade de corte
(422) protubera-se em uma forma circular e distribu ir uma
presséo de corte ao cortar pelos.

14. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a

reivindicacéo 8, caracterizado pela distancia entre uma parte
central da extremidade de corte (422) e uma linha r eta que
conecta extremidades opostas da extremidade de cort e (422)

variar entre 0,01 mm e 2,0 mm.
15. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a

reivindicacdo 8, caracterizado pela distancia entre uma parte
central da extremidade de corte (422) e uma linha r eta que
conecta extremidades opostas da extremidade de cort e ser 0,2
mm.

16. CARTUCHO DE LAMINA DE BARBEAR, de acordo com a
reivindicacdo 8, caracterizado pela espessura da la mina de
barbear variar entre 0,075 mm e 0,2 mm.
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[Fig. 3]
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[Fig. 5]
I_ a I b
42 40
¥
12°
B | ek .
d e
[Fig. 6]

422~




4/5

[Fig. 7]
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