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Ndstroj pro zhotovovéni pfesnych

(54) Néstroj pro zhotovovani pfesnych otvori

otvord, jehoZ tvédieci ¥ést pracuje metodou
dynamického valedkovédni. .

elem vyndlezu je zvy3eni Zivotnosti
ndstroje, zejména pro otvory v&t3ich pri-
mé&rd neZ 120 mm a snifeni spot¥eby slitino-

vych oceli.

Podstatou vyndlezu je, Ze noZovéd dst:
1 s nejméné jednim nosidem 1! vystrufovaci-
ho noZe 12 je pFipojena k ¥elnf{ stran¥ 30
drZdku 3. Tvédieci ¥dst 2 je opatiena vad-
kou 26 piipevnénou k dridku 3, kterd Je
vytvofena z vénce 27 s n¥kolika vybrd-
nimi 28, v nich% jsou uloZeny vym&nitelné

vloZky 29.
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Vyndlez se tykd ndstroje pro zhotovovéni pPesnych otvord, sestédvajicfho z noZové Edsti,
tvdPec! ¥dsti a dr¥dku, jeho¥ tvéFeci &4st pracuje metodou dynemického vélelkovdni s akumu- -
lact posuvu v okam¥iku styku vdlefku s tvéd¥enym povrchem.

Technologie, pou%ivané dosud pro zhotovovéni pFesnych otvordy,lze rozd&lit na n¥kolik
skupin. Prvou skupinu p¥edstavuje klasickd technologie, p¥i ni¥ se provddf postupné hrubo-
véni, opracovdni naisto - zpravidla vystruZovéni a dokon&ovéni brouenim nebo honovénim
na rdznych zabizenich a odlidnymi ndstroji. V poslednich letech se v této technologii
stdle vice pouivé misto honovéni dokondovéni tvédenim, které lze zjednoduen¥ ddle d&lit
na dynamické e statické. K této technologii se pouZivé bud semostatnfch ndstrojd jen pro
dokondovéni tvdfenfim, nebo néstrojd, u nich% je sdrufena noZovéd Edst pro opracovéni ne¥isto
s tvébPeci ¥dst{ pro dokonZovéni. )

Znémé Fedeni zde predstavuje ndstroj podle Zeskoslovenského patentu na vyndlez &1s8lo”
126 618, u n&ho% je noZovd hlava tvofena pruZnymi segmenty, nesoucimi na vndj3{ stran& no-
Ye, uloZenymi radidln¥ posuvné ve vybrénich vdlcového zékladnfho t¥lesa a2 ne vnit¥ni strand
opatfenymi kuZelovymi sty¥nymi plochemi pro kuZelové zakondeni posuvné ty&e spfaZené regu-
lace posuvu noZi, nad nimi¥ je uloZena klec rota¥nich kovacich t&lisek na kufelové va¥ce
s vybrénim a s nevybranymi ¥dstmi, z nich# ka¥dd vykazuje obloukovou délku rovnajici se nejmé-
né dvéma rozte&im rotadnich kovacich t&lisek, pPifem? tyd spfaZené regulace pro radidlni po-
suv no%d je spojena s posouvacim zeFizenim, PF{zenym &idlem m¥fiZe sily, spotiebovené p¥i
préci zaPfzeni. Rotadni kovaci t&liska jsou v kleci uloZena mezi axidln& pruinymi Zpali-
ky a axidlni pruZnou podloZkou, coZ umo¥nuje pisobenf kovacich t¥lisek zplisobem, popsa-
nym v deskoslovenském patentu na vyndlez &islo 92 154, to Jest, %e v okamZfiku pisobeni kove-
cich t&lf{sek na tvéFeny povrch nedochdzf k jejich podélnému posuvu s néstrojem a rozdil je
vyrovnén po ukonZeni styku kovacich t¥lisek s tvé¥enym povrchem pisobenim pruZného prvku.

Popsany néstroj se osv&ddil pii zhotovovéni pPesnych otvord o priméru do 120' mm, pPilemZ
v¥tSinou nebylo jeho souddsti automatické Pizeni polohy vystruZovacich no%d v zdvislosti na
zat{3en{ hnaciho motoru obrdbdctho stroje. Pro v&t$f prim&ry otvord mé tento ndstroj nékteré
nevyhody. Provedeni prufnych segmentd v&t3{ch rozm&ri Jje vyrobnd i materidlovE- ndro¥né a
" automatickd regulace jejich polohy komplikovend. RovnéZ vyroba vad¥ky z jednoho kusu sliti-
nové néstrojové oceli je pFi v&t3ich rozm¥rech ndrolnd a p¥i opotiebeni, vzniklém v dosti
krétké dobg, je nutné celou va¥ku vymdnit, co% zvyduje nédklady na néPad{. Kovaci t&liska
nejsou dostate¥n¥ chrén¥na pred t¥iskemi a ndstroj nen{ v otvoru ve své predni ¢dsti dosta-
tednd veden.

P#i opravdch hydraulickych vdlcd se osv&d&il sdruZeny ndstroj pro vyvrtdvéni a védlelko~
véni podle &eskoslovenského patentu na vyndlez &. 147 751, jehoZ podstatou Je, Ze na &elni
ploSe jeho t¥lesa je za noovym dridkem vystruZovaciho noZe upraven kruhovy vyvod chladici
kapaliny, p¥idem# pFed vdledky, které jsou uloZeny na ob&hovém ndkruku a které jsou
op¥eny o axidln{ lo¥isko, je oto¥nd na t&lese upraven stirasci krouZek t¥isek. TvédPeci t&~
1{ska tohoto ndstroje plsobf na tvéPenou plochu staticky. Tento ndstroj svym vykonem vsak
nedostaduje pro sériovou vyrobu presnych otvord v&tsich primdri.

Uvedené nevynody znémych sdruZenych ndstrojd pro zhotovovdni pfesnych otvord do znal&né
miry odstrahuje ndstroj sestévajlfci z nofové ¥4sti, tvéFect ¥dsti a dr¥dku podle vyndlezu,
jeho# podstatou je, %e no¥ové &dst Je vytvorena z t¥lesa, které je p¥ipojeno k gelni{ strang
dr¥séku néstroje a opatfeno nejmén¥ jednim nosiZem vystrufovaciho noZe, uloZenym v t¥lese
radidlné vysuvnd a pPestavitelnym stavdci ty¥f, uloZenou v drZéku. TvdFeci ¥4st je opat¥e-
na vadkou, phipevn¥nou k drZdku, kterd je vytvoPena z vénce, opatfeného na obvodu né&kolika
vybrénimi, v ke¥dém z nich% jJe uloZena vymsnitelnd vlo¥ka, jejiZ vn&js1 povrch je ve sti{i-
davém doteku s tvéPecimi t8lisky. TvéPeci t&liska jsou axidln& odprufend uloZena v pouzdfe,
oto¥n& uloZeném na dridku. Mezi jednotlivéd t&liska Jsou k pouzdru p¥ipevnény vodicl 1isty
a ze strany noZové hlavy Je tvdfecim t¥1l{skim pfed#azen stiraci kroufek. NoZovd ¥dst miZe
byt podle dal3fiho provedeni vynélezu opatiena alespon dvéme hrubovacimi no¥i, které jsou ve
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smru posuvu ndstroje predfazeny vystruZovacimu no#%i-nebo vystruZovacim noZim a ulo¥eny ra-
didlnd vy¥suvn& v t&lese.

Ndstroj pro zhotovovéni pFesnych otvord podle vyndlezu se ve srovnéni s uvedenymi znémy-
mi sdruZenymi néstroji pro dokon¥ovéni pFesnych otvord vyznaduje ve svém zdkladnim provedeni
vy33in d¥inkem ptedevdim v tom, %e je jednoduché konstrukce, umo¥nujfci snadné se¥izen{ a
kontrolu vystrufovacich no2d. Zivotnost rozhodujici sou¥dsti tvdFeci 3dsti ndstroje - vadky
Je podstatnd vy331f, pPfi¥em% z drahé slitinové ndstrojové oceli jsou vyrobeny pouze vyn&ni-
telné vloZky a v¥nec je vyroben z podstatnd levndjs81 a snadn¥ji opracovatelné oceli. Zm¥ne
toleranéniho pole p¥ipadn& i velikosti vyrdb¥ného Jmenovitého rozm¥ru otvoru se provédi
Jednodude vymdnou podlo¥ek pod vadkou. Vyroba néstroje a Jeho souddstf je jednoduddf i pro
otvory s primdrem v&t3im nef 120 mm. Néstroj je v otvoru lépe veden a tvéreci t¥liska jsou
dobfe chrénéna pPed t¥{skami. V obmdn& proveden{ s hrubovacimi no%i se néstroj podle vynd-
lezu projevuje i novym d¥inkem v tom, Ze umoZnuje sloudeni dvou operaci{ - hrubovédni a do-
konZovéni, kierd se dosud provdddly riznymi ndstroji a Zasto i na Jinych strojich. Tim se
sniZuji ztrdtové &asy na menipulaci s obrobkem a zvySuje produktivita prdce i zkrdcenim
strojnich %ash, NoZovd ¥dst, provdd&jici hrubovdni a vystrufovéni, je stied¥na véledky a
vodicimi li¥tami tvdiec! ¥dsti, &im% je dosaZeno &istého povrchu bez zdddrd.

14 . .

Na p#ipojenych vykresech jsou zjednodudens zndzornény dva p¥fkledy provedent nédstroje
podle vyndlezu. Obr. 1 pFedstavuje osovy ¥ez svislou rovinou nédstroje v zdkladnim provedeni.
Obr. 2 je ¥ez valkou rovinou A-A z obr, 1, Obr. 3 predstavuje ¥dst ndstroje v druhém pro-
vedeni v osovém pohledu proti sm&ru pracovniho posuvu ndstroje.

Hlavni soufdsti ndstroje podle vyndlezu v obou provedenich jsou noZovd &dst 1, évéieci
gast 2 a drzdk 3.

NoZovd ¥dst 1 Je vytvorena z tdlesa 10, které je piipevndno k Seln{ strand 30 drZdku
3 a v prvém provedenf opat¥eno nejmén& jednim nosilem i1 vystrufovaciho nofe 12, ktery miZe
byt uloZen radidlng vysuvnd v otvoru 13 a v n&m} Je vystruZovact ni% 12 s vymSnitelnym plét-
kem v pracovni poloze zajist¥n pojistnym Sroubem 14. PFestaveni noe 12 v radidlnfm sm&ru
se provdd{ stavéel ty8f 31 s klinovym ndstavcem 32, ktery Je v doteku v vnit¥nf stranou
noside 11. Stavdef ty& 31 je uloZena v dr¥dku 3, opatfena voditkem 33 se srafenim 34 a pohy-
bovym Zroubem 35, ktery je ulofen v matici 36, otodn¥ ulo¥ené v prvém lo¥isku 37 v dridku
- 3. TvéPeci ¥dst 2 sestdvd z pouzdra 20 oto¥n& uloZeného na dArZdku 3 v druhém loZisku 38.

V pouzdru 20 jsou uloZena tvdFeci t¥liska 21 a v axidlnim sm&ru odpruiéne pruZnymi
prvky 22. K pouzdru 20 jsou mezi jednotlivymi tvéFecimi t8lisky 21 pFipevn¥ny vodici li3ty
23, s vyhodou zhotovené z plastické hmoty. Ze strany noZové &dsti 1 Je tvédFecim t31lfskim 21
pFedfazen stiracf krou¥ek 24, opatfeny mezerami 23. Tvédeci t&liska 21 Jsou pPi otdZeni
pouzdra 20 st¥idavd v doteku s vaSkou 26, kterd je pfipevn¥na k dridku 3 a vytvodena z vince
21, na jeho¥ obvodu je n¥kolik vybréni 28, v ka%dém z nich¥ je vymZnitelns uloZena vlo¥ka
29, vyrobend naéfiklad ze slitinové néstrojové oceli. Vinec 21 je vyroben z mén& kvalitni
oceli, nap¥iklad z uhlikové ndstrojové oceli. VloZka 29 miZe byt ve vybrdni 27 zajiitdna
zdpustnym Sroubem 4. Jeji polohu v radidlnim sm&ru lze ménit napfiklad p¥esnou podloZkou

.2

V druhém provedeni nédstroje podle vyndlezu Je Jeho noZovd &dést | navic opatiena alespon
dvéme hrubovacimi noZi 15, z nichg kaZdy je v t¥lesu 10 uloZen radidlng vysuvn® v zdfezu
16, jeho poloha mEndna stav&cim mechanismem 11 a 2zajistdne pojistnym prvkem 18. Ndtrubkem 39
se do dridku 3 privddi chladic{ kapalina, kterd se ddle rozvédi kendly 6. Ke kontrole a seff{-
zen{ polohy vystruZovactho no¥e 12 slouZf m¥Fidlo J, neptfklad &iselnikovy dichylkomdr, jehoZ
¥idlo je v doteku se sraZenim 34. V prvém provedeni se ndstroj podle vyndlezu pouZfvé pro do-
konZovaci operaci v otvoru, jehoZ povrch byl predtim vyhrubovén nap¥fklad vrtacf ty¥f s dvou-
no%ovou hlavou. :
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P¥i dokonZovéni noZovéd &dst 1 vystruiuje otvor, jeho? povrch dokon¥uje tvdreni tvérect
‘¥4sti 2 znémym zpdsobem. Vedeni ndstroje v otvoru zajidtujf tvd¥eci t&liska 21. Vodied
/liéty 23 sni¥ujf vibraci ndstroje a spoluplisobi p¥i p¥enosu krouticfho momentu z obrobku
na tvéPeci &d4st 2. Tésnici krouZky 8 zabranuj{ uniku chladici kapaliny. V druhém provedeni
se néstroj podle vyndlezu pou¥ivd pro zhotovovdni presného otvoru v jedné operaci, pPi
ni% se soudasnd provddi hrubovén{ a vystruZovéni noZovou &dsti 1 a dokonlovéni tvdfeci
gastl 2.

PREDMET VINALEZU

1. Néstroj pro zhotovovdni pFesnych otvord, sestévajici z noZové &ésti, tvdtect &ds~
ti a dr#dku, vyznaleny tim, %e noZové &ist (1) je vytvolena z t&lesa (10), které je pFi-
pojeno k Zelni strand (30) drzdku (3) & opat¥eno nejménd jednim nosifem (11) vystrufovaci-
ho noZe (12), uloZfenym v t3lese (10) radidlné vysuvné a prestavitelnym stavdci ty&fi (31)
ulo¥enou v dridku (3), tvéFeci Zdst (2) Je opatPena va¥kou (26), p¥ipevnsnou k dridku (3),
kterd je vytvorena z vénce (27), opat¥eného na obvodu n¥kolika vybrénimi (28), v kaZdém
z nich? je ulofena vym&nitelnd vloZka (29), jejiZ vn&jd{ povrch je ve st¥fdavém doteku
s tvdPecimi t3lfsky (21), kterd jsou axidln¥ odpru¥end uloZena v pouzdfe (20), oto¥n¥ uloZe-
ném na dridku (3), pPilem? mezi jednotlivd tvdPeci t&liska (21) jsou pfipevné&ny vodici
1isty (23) a ze strany noZové &ésti (1) je tvdFecim t&lfskim (21) p¥edbazen stiraci krou-
~Zek (24).

2. Nédstroj pro zhotovovéni pfesnych otvord podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze jeho nofové
g4st (1) je opat¥ena alespon dv¥ma hrubovacimi no%i (15), které jsou ve sm¥ru posuvu néstro-

je predrazeny alespon jednomu vystrufovacimu noZi (12) a ulcZeny v tdlese (10) radidlng
vysuvng,

2 listy vykresd

Severografia, n. p., zavod 7. Most
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