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(54) ДЕФОРМИРУЕМЫЙ ЭЛЕМЕНТ ДЛЯ БАМПЕРА В СБОРЕ

(57) Формула изобретения
1. Деформируемый элемент для сопряжения с балкой бампера, содержащий:
основную часть, проходящуюот верхнего края до нижнего края вдоль оси аппликат

A;
при этом указанная основная часть содержит пару боковых стенок, проходящих

между монтажными концами и ударными концами на некотором удалении друг от
друга; и

по меньшей мере одно х-образное ребро жесткости, проходящее между указанными
боковыми стенками вдоль плоскости P, расположенной перпендикулярно указанной
оси A.

2. Деформируемый элемент по п. 1, дополнительно содержащий выступающуючасть,
которая составляет одно целое с указанной основной частью и проходит наружу от
смежного ударного конца одной из указанных боковых стенок, при этом выступающая
часть расположена вдоль плоскости P и проходитмежду первымконцом выступающей
части и вторым концом выступающей части для того, чтобы ограничить находящуюся
между ними полость выступающей части.

3.Деформируемый элемент поп. 2, в которомуказанная выступающаячасть содержит
по меньшей мере одно ребро жесткости, расположенное внутри указанной полости.

4. Деформируемый элемент по п. 1, дополнительно содержащий опорную пластину,
составляющую одно целое с указанной основной частью и связывающую указанные
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монтажные концы указанных боковых стенок.
5. Деформируемый элемент по п. 4, в котором указанная опорная пластина

ограничивает по меньшей мере одно крепежное отверстие для крепления
деформируемого элемента к несущему основанию транспортного средства.

6. Деформируемый элемент по п. 2, в котором указанная основная часть
характеризуется наличиемударной стенки, проходящеймежду указаннымимонтажными
концами указанныхбоковых стенок и соединяющейся с указанной выступающей частью
для поглощения удара от балки бампера.

7. Деформируемый элемент по п. 1, в котором балка бампера содержит поперечный
элемент, а также верхнюю перекрывающую пластину и нижнюю перекрывающую
пластину, каждая из которых проходит наружу от поперечного элемента, при этом
указанные пластинырасположенына некотором удалении друг от друга и симметрично
на концах поперечного элемента, и указанный верхний край указанной основной части
находится под верхней перекрывающей пластиной балки бампера, а указанный нижний
край указанной основной части находится над нижней перекрывающей пластиной
балки бампера, при этом каждая из указанных боковых стенок прикреплена к
соответствующей перекрывающей пластине для закрытия указанной основной части
деформируемого элемента.

8. Деформируемый элемент по п. 7, в котором каждая из указанных боковых стенок
ограничивает по меньшей мере одно крепежное отверстие, проходящее от указанного
верхнего края к указанному нижнему краю для размещения крепежного элемента с
тем, чтобы обеспечить фиксированную механическую связь с соответствующими
перекрывающими пластинами.

9. Деформируемый элемент по п. 1, дополнительно содержащий по меньшей мере
одно линейное ребро жесткости, проходящее линейно между указанными боковыми
стенками вдоль плоскости Р.

10. Способ изготовления деформируемого элемента, предусматривающий:
экструдирование основной части вдоль оси аппликат A между верхним краем и

нижним краем для формирования пары боковых стенок, расположенных на некотором
удалении друг от друга, и по меньшей мере одного х-образного ребра жесткости,
проходящего между боковыми стенками вдоль плоскости P, расположенной
перпендикулярно оси аппликат A.

11. Способ по п. 10, дополнительно предусматривающий:
экструдирование выступающей части совместно с основной частью, при этом

указанная выступающая часть проходит наружу от основной части вдоль плоскости
P и ограничивает полость выступающей части.

12. Способ по п. 11, в котором указанное совместное экструдирование выступающей
части включает формирование поменьшеймере одного ребражесткости выступающей
части, расположенного внутри полости выступающей части.

13. Способ по п. 10, дополнительно предусматривающий:
экструдирование опорнойпластинысовместно с основнойчастью, при этомуказанная

пластина связывает боковые стенки и содержит по меньшей мере одно крепежное
отверстие опорной пластины для того, чтобы прикрепить деформируемый элемент к
несущему основанию транспортного средства.

14. Способ по п. 10, дополнительно предусматривающий:
предоставление балки бампера, которая характеризуется наличием поперечного

элемента, а также верхней перекрывающей пластины и нижней перекрывающей
пластины, каждая из которых проходит наружу поперечного элемента, при этом
указанные пластинырасположенына некотором удалении друг от друга и симметрично
на концах поперечного элемента;
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размещение нижнего края основной части над нижней перекрывающей пластиной
и размещение верхнего края основной части под верхней перекрывающей пластиной;
и

крепление боковых стенок к соответствующимперекрывающимпластинам для того,
чтобы закрыть основную часть деформируемого элемента.

15. Способ по п. 10, в котором указанное экструдирование основной части включает
формирование поменьшеймере одного линейного ребражесткости, которое проходит
между боковыми стенками.
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