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Opfindelsen angdr en greprop af den i krav 1's indledning

angivne art og som kan anvendes som hgrevern.

En af de i USA bedst kendte o¢repropper af denne art er
kendt under navnet "V-51 R", og konstruktionen af denne
er nazrmere beskrevet i en rapport med titlen "Development
of an Extra Small and Extra Large Size for the V-51 R
Earplug", D.T. Blackstock og H.E. Von Gierke, April 1956,
Aero Research and Development Command, United States Air
Force, WADC Technical Report 56-142. Denne ¢reprop blev
udviklet under 2. verdenskrig med henblik pa at skabe et
bedre h¢revarn for militzrpersonale, som var udsat for
choklydbglger fra f.eks. kanonild eller eksplosioner
eller sarligt ste¢jende arbejdsprocesser, sasom ved luft-
havne eller flyvedligeholdelsesanlag. V-51 R ¢reproppen
er fremstillet af en elastisk elastomer, sdsom neoprene
gummi og har en enkelt bagudrettet krave, som forlgber
fra neseenden af en rund gummitap. Kraven, som forlgber
bagud fra nazsen af den runde gummitap, har en sddan af-
stand fra denne, at der mellem dem dannes et frit ring-
formet rum. NAr ¢reproppen bruges, presses den ind i ¢re-
gangen, hvorved den bagudrettede krave i det mindste del-
vis bliver trykket ned i det frie ringformede rum og kom-
mer til at danne en akustisk tatning mod ¢regangens ind-

snavrende vagge.

I US patentskrift nr. 2 427 664, J.Y. Dunbar og J.S.
Knight, 23. september 1947 og US patentskrift nr.

2 717 596, J.S. Knight, 13. september 1955 er der be-
skrevet en tilsvarende ¢reprop som V-51 R ¢reproppen be-
skrevet i den ovenfor navnte rapport af Blackstock m.fl.
I de til US patentskrift nr. 2 427 664 hgrende fig. 2 og
3 er der desuden vist en ¢reprop, der har fire tallerken-
formede kraver, hvis diametre vokser i rzkkefglge, og som
strzkker sig i hovedsagen pa tvars ud fra en barende
stamme. Som det bedst ses i fig. 3. er alle fire Kraver i

denne konstruktion beregnet til at blive indfe¢rt i o¢re-
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gangen, hvor de ligger skrat bagudrettet an mod dennes

indsnavrende vagge.

Uheldigvis har o¢repropper af denne art, der er beskrevet
i den ovenfor navnte publikationer, ofte flere ulemper.

For det f¢rste vil en hel del af brugerne fple ubehag ved
brug af sddanne ¢repropper, selv om de anvendes korrekt.

I almindelighed opleves dette ubehag som en fglelse af
voldsomt og uudholdigt tryk mod ¢regangens vagge, et

tryk, der kan blive s& kraftigt, at det virker smerte-

fuldt. En almindelig brugerreaktion pad dette ubehag er at
trakke den generende ¢reprop ud af ¢regangen til et
punkt, hvor det voldsomme tryk, som markes, bliver let-

tet, og nar dette er gjort, wvil den akustiske tatning
mellem ¢reproppen og ¢regangen som oftest blive brudt el-
ler svakket, hvorved den ¢nskede virkning af ¢reproppen
som hgrevarn bliver ¢delagt eller i det mindste delvis
sat ud af spillet. Dette er-en i h¢jeste grad skadelig
mangel, da den péagzldende person tilsyneladende set ude-

fra er tilstrakkeligt hgrebeskyttet, mens det wvirkelige
forhold er, at han eller hun kan vere fuldstendig ube-
skyttet. P& grund af velkendte anatomiske forskelle i
stgrrelse og form blandt folks ¢regange, herunder for-

skelle, der javnligt forekommer hos en individuel bruger,

og naturligt forekommende stg¢rrelsesvariationer i en en-
kelt ¢regang, vil der for det andet i almindelighed vare
et behov for, at ¢repropperne bliver fremstillet i et
stort antal forskellige ste¢rrelser, og at de bliver om-
hyggeligt anbragt af trznet personale for herved at sik-
re, at hg¢revaernet bliver tilstrazkkeligt effektivt. Den
ovenfor navnte V-51 R ¢reprop bliver sédledes for narve-
rende fremstillet i fem forskellige st¢rrelser, som ifel-
ge den ovenfor navnte rapporf af Blackstock m.fl. ge¢r det
muligt for 80-85% af de voksne mandlige brugere at anven-
de disse o¢repropper. N¢dvendi§heden af, at ¢repropperne
mad fremstilles i flere forskellige st¢rrelser, vil natur-

ligvis ¢ge fremstillingsomkostningerne og komplicere pro-
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duktionen. @reproppen ifplge opfindelsen har flere kraver
og kan med blot en enkelt st¢rrelse passe til og udgg¢re
et effektivt h¢revern for steorstedelen af befolkningen.

Det er formalet med opfindelsen af anvise en ¢reprop af
den indledningsvis navnte art, som er mere komfortabel i
brug, og som danner en bedre akustisk tatning af ¢regan-
gen end hidtil kendt, og som .med blot en enkelt stgrrelse
korrekt og bekvemt passer til op til 98% af samtlige

voksne brugere.

Dette formdl opnds ved, at ¢reproppen er udformet som an-

givet i krav 1's kendetegnende del.

Hensigtsmazssige enkeltheder ved ¢reproppen ifglge opfin-

delsen er angivet i krav 2-16.

Det ringformede frie rum mellem sk¢rtets indvendige over-
flade og stammen er tilstrakkeligt stort til, at skertet

kan presses ind i det, nar o¢reproppen sattes ind i ¢re-

gangen.

En udf¢relsesform for ¢reproppen ifglge opfindelsen er
vist skematisk i langdesnit pa tegningen og skal i det

felgende beskrives narmere under henvisning dertil.

@reproppen har en stamme 1 og en rzkke bestdende af
mindst tre bagudvendende og i afstand fra hinanden an-
bragte kraver 10, 20 og 30, som hver har et i hovedsagen
cirkulart tversnit. Hver af kraverne i razkken har fra
deres fastgg¢relsesomrader ved stammen i en bagudrettet
konveks buet udstrazkning, som fortrinsvis er i hovedsagen
halvkugleformet. Ved "i hovedsagen halvkugleformet" me-
nes, at kraverne bestdr af ikke mindre end ca. 453 og
ikke mere end 55% af en sektion af et hult, kugleformet
legeme, hvis ydre overflade i samtlige punkter har i det
vasentlige samme afstand fra et enkelt geometisk centrum.
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@reproppen ifglge opfindelsen kan fremstilles ved hjalp
af enhver egnet stgbeteknik til polymere materialer,
f.eks. sprgjtestgpbning. For at opnd de tilstrazbte fordele
er valget af den elastiske polymer, som skal anvendes til
fremstilling af i det mindste sko¢rterne 12, 22 og 32 pa
de respektive kraver 10 20 og 30 szrdeles vigtig. Dette
materiale skal have en Durometer-hardhed (médlt i overens-
stemmelse med ASTM 2240-81) péd mellem 10 og 90 Shore A,
fortrinsvis mellem 30 og 60 Shore A. Stammen 1 kan natur-
ligvis vaere fremstillet af en elastisk polymer af samme
type, som anvendes til kravernes sk¢rter 12, 22 og 32,
men den kan ogsd@ om ¢nsket vere fremstillet af en elas-
tisk polymer, som har en noget h¢jere Durometer-hardhed,
f.eks. op til omkring 100 Shore A. Ved en foretrukken ud-
forelse er stammen 1 fremstillet af et materiale med en
Durometer-hdrdhed pa mellem 50 og 70 Shore A. Ved en
anden foretrukken udfgrelse anvendes imidlertid for at
lette fremstillingen fortrinsvis samme polymer til hele

greproppen.

Der er mange kendte elastiske polymere, som er fuldt an-
vendelige til fremstilling af ¢reproppen ifgplge opfindel-
sen. F.eks. er naturgummi, neoprene gummi, SBR gummi,
silicone gummi, EPDM gummi, polybutadien, elastisk poly-
urethan, elastisk ethylvinylacetat, elastomerer baseret
péd acrylsyrens forstadium og elastiske vinylhaloider alle
fuld ud egnede fremstillingsmaterialer, som i almindelig-
hed markedsf¢gres med de kravede Shore A Durometer-hardhe-
der, eller som pa& passende médde kan sammensattes (f.eks.
ved internt og/eller eksternt at blive plastificerede),
sadledes at de opnar de n¢dvendige hardheder. Sarligt fo-
retrukne polymerer er termoplastiske silicone gummi sam-
mensatninger, sasom en gruppe termoplastiske spr¢jtesteb-
ningselastomerer, der markedsf¢res under varemazrket C-
FLEX®, Concept Polymer Technologies, Inc., Clearwater,
Florida. Disse silicone gummi sammensatninger findes med

Shore A Durometer-hardheder inden for et stort omrade, de
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kan termoformes i indviklede faconer ved hjzlp af almin-
delige termoplast-stgbeprocesser, og de fremstillede pro-
dukter kan sadvanligvis steriliseres eller renses uden at
tage skade. Et andet foretrukkent fremstillingsmateriale
til ¢reproppen ifplge opfindelsen er et termoplastisk SBR
blok copolymerisat, som fremstilles og salges i flere
forskellige kvaliteter under varemarket KRATON af Shell
Chemical Company, Synthetic Rubber Division, NY, NY.

Den forste krave 10 strazkker sig udefter i bagudrettet
retning fra stammen 1's naseende 3, idet den danner et
ensartet, tyndt ske¢rt 12, som i hele sin udstrekning er
rumligt adskilt fra det underliggende stykke af stammen
1. Den anden krave 20 strakker sig udefter i bagudrettet
retning fra et fgrste mellemliggende omrade langs stammen
1, idet den danner et ensartet tyndt ske¢rt 22, som i hele
sin udstrakning er rumligt adskilt fra det nedenunder
liggende stykke af stammen 1. Tilsvarende strakker den
tredie krave 30 sig udefter i bagudrettet retning fra et
andet mellemliggende omréde‘ langs stammen 1, idet den
danner et ensartet, tyndt ske¢rt 32, som i hele sin ud-
strekning er rumligt adskilt fra det underliggende stykke
af stammen 1. Som vist pd tegningen er roddelene 16, 26
og 36 p& de respektive skeorter 12, 22 og 32, eller med
andre ord overgangene mellem indersiderne af sk¢rterne og
stammen 1, fortrinsvis udformet sdledes, at radierne mel-
lem disse dele holdes pa et minimum af, hvad der er for-
eneligt med god stebepraksis, saledes at materialets tyk-
kelse og hermed stivhed ved disse overgange herved be-
granses mest muligt. Denne for opfindelsen ejendommelige
konstruktion sikrer ikke alene, at sk¢rterne 12, 22 og 32
opndr ste¢rst mulig fleksibilitet ved roddelene, men ogsa
skorterne 12, 22 og 32 pa& ¢nsket madde kan kranges ud over
deres forbindelsesomrdder med stammen, sdledes at skor-
terne nemt kan Kkranges fra deres normalt bagudrettede
stilling til en fremadrettet stilling. I denne fremadret-

tede stilling er sk¢rternes inderside og de stykker pa
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stammen, som normalt ligger nedenunder ske¢rterne, blotte-
de, sdledes at brugeren nemt kan inspicere og/eller rense

omradder pa ¢reproppen, som normalt ikke kan ses.

Som det ses, vokser diameteren af de hule kraver 10, 20
og 30 i rzkkefplge, og ved en foretrukken udf¢grelsesform
ifplge opfindelsen er kraverne anbragt med mellemrum
langs stammen 1 pd en sadan mdde, at det er muligt at
trzkke en ret linie L, som p& den ferdige ¢reprop bergrer
hver af kraverne i kraverzkken. Ved denne foretrukne ud-
forelsesform er diametrene af kraverne og afstanden mel-
lem dem desuden valgt saledes, at skeringsvinkelen # mel-
lem linien L og forlzngelsen af stammen 1l's centerlinie
C, kommer til at ligge i omradet mellem 10° og 16°, for-
trinsvis mellem 12° og 14°. Ved at overholde disse dimen-
sionelle kriterier sikres det, at ¢repropperne, vil kunne
anvendes og vere effektive for langt de fleste brugere.
Nar f.eks. skaringsvinkelen Q er 13°, kraverne i hoved-
sagen halvkugleformede og radien ved den f¢rste krave 10
ca. 4,19 mm, har det vist sig, at ¢reproppen ifplge op-
findelsen kan danne en effektiv akustisk tetning for op

mod 98% af samtlige voksne brugere, incl. kvinder.

Det er i denne forbindelse hensigtsmessigt, at afstanden
mellem kraverne 10, 20 og 30. langs stammen 1 er saledes,
at bagkanterne 14 og 24 af sk¢rterne 12 og 22 er kopla-
nare med eller fortrinsvis overlapper naseenden af den
efterfgplgende krave lidt.

For en fagmand er det klart, at mange af de funktionelle
fordele ved opfindelsen i hvert fald delvis skyldes, at
konstruktionens kraver er indrettet sdledes, at de under
brug kan deformeres elastisk sd meget, som det er ngdven-
digt, under udg¢velse af forholdsvis sma og i det vasent-
lige line®re krazfter, der udgves af eller mod vaggene i
¢regangen, nar o¢reproppen sattes ind i denne. Der eksi-
sterer sdledes et kompliceret sammenspil méllem den spe-
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cifikke geometri og st¢rrelsen af prepropkonstruktionens
dele og hardheden eller hardhederne af den eller de fjed-
rende polymerer, som anvendes til fremstilling af ore-
proppen. Det er desuden ikke blot vigtigt, at det mate-
riale, der anvendes til hvert af sko¢rterne 12, 22 og 32
har en Durometer-hardhed pd mellem 10 og 90 Shore A, idet
det er lige s& vigtigt, at tykkelsen af hvert af disse
sk¢rter 12, 22 og 32 ligger i omrddet mellem 0,20 mm og
1,27 mm. Der kan ikke fastsattes bestemte konstruktions-
regler i denne henseende, men generelt kan tykkelsen af
skorterne 12, 22 og 32 vere st¢rre, jo blpdere fremstil-
lingsmaterialet er. Nar dette har en Shore Durometer-
hardhed p& mellem 30 og 60 Shore A, har det vist sig, at
fordelene ved opfindelsen sadvanligvis i alt vasentligt
opnds ved tykkelser af sk¢rterne 12, 22 og 32 pé& mellem
0,76 mm og 0,30 mm. Den korrekte balance mellem tykkelsen
af hvert af skerterne 12, 22 og 32 og Shore A Durometer-
hardheden af den elastiske polymer, som greproppen frem-
stilles af, kan let bestemmes eksperimentalt. Ved en fo-
retrukken udfprelsesform ifglge opfindelsen har det vist
sig, at en nominel tykkelse pa ca. 0,50 mm af hvert af
sk¢rterne 12, 22 og 32 og anvendelse af en elastisk po-

lymer, som har en Durometer-hadrdhed pa ca. 40 Shore A,

" giver en ¢reprop, der har en fortrinlig samlet kombina-

tion af effektiv akustisk og komfortable brugeregenska-

ber.

Som nazvnt ovenfor er diameteren af det stykke af stammen
1, som ligger under hvert af skg¢rterne 12, 22 og 32 pa
disses respektive kraver 10, 20 og 30 valgt sdledes, at
der under disse dannes ringformede, frie rum 11, 21 og
31, som sk¢rterne kan bgje ind i, ndr ¢reproppen sattes
ind i ¢regangen. De specifikke dimensioner af de ringfor-
mede frie rum 11, 21 og 31 er ikke s@rligt kritiske, men
skal naturligvis vare tilstrazkkelige til, at de ringfor-
mede rum kan tjene det ovenfor anfgrte formadl. Sadvanlig-

vis er det imidlertid ¢nskeligt, at hvert af de ringfor-
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mede, frie rum har en stgrrelse, malt pad tvars og bestemt
ved at fratrzkke diameteren af den underliggende stamme-
del fra den indvendige diameter af den abne ende af sko¢r-
tet og dividere resultatet med to, pa mindst to gange
godstykkelsen af det pagazldende sk¢rt, 12, 22 og 32, som
omgiver rummet. Ved "ringformede, frit rum" menes, at det
ringformede rum 11, 21 og 31 ikke indeholder dele eller
materialer, som kunne besverligggre eller hindre det til-
hgrende sk¢rts bevaegelse ind i rummet.

@reproppen ifplge opfindelsen kan ogsd have en stamme 1,
der har samme diameter i hele sin langde. I dette tilfzl-
de ma@ diameteren imidlertid under hensyntagen til det
ringformede frie rum under hvert af kravesk¢rterne dimen-
sioneres pé& basis af det ringformede frie rum under det
mindste sk¢rt, dvs. skeortet 12 ved kraven 10's n®se. Det
har som fg¢lge heraf vist sig, at den saledes tildannede
preprop, undtagen i de tilfzlde hvor stammen med konstant
diameter er fremstillet af en forholdsvis stiv elastisk
polymer, som f.eks. har en Durometer-hdrdhed pa mere end
50 Shore A, kan virke ret slap i stammen 1, og at denne
ikke yder tilstrazkkelig st¢tte for den anden og det tre-
die krave 20 og 30 til, at de let kan f¢gres ind i ¢regan-
gen ved alene at holde i stammen. Som regel foretrakkes
det derfor, at diameteren af stammen 1, isar ndr denne er
fremstillet af et materiale, der har en Durometer-hardhed
péd mindre end 50 Shore A, javnt fremadskridende eller i
afsnit krave for krave bliver gget i retning bagud, sa& at
stivheden af de stykker af stammen, der barer kraverne,

bliver gjort progressivt stivere javnt eller i afsnit.

For at o¢reproppen ifgplge opfindelsen let kan szttes ind i
og atter udtages fra o¢regangen, er det hensigtsmassigt,
at stammen 1 i en passende langde strzkker sig bagud fra
den bageste krave 30's kant 34, sdledes at denne bageste
del af stammen danner et handtag 42, som det er nemt for

brugeren at fatte om med tommel- og pegefinger.
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Det er javnligt ¢nskeligt at have ¢repropper i par, som
er lanket sammen ved hjalp af et fleksibelt stykke line.

En konstruktion, hvor ¢repropperne er saledes lanket sam-

‘men, kan tjene til at forhindre, at ¢repropperne ved et

uheld falder ned eller mistes. Dette kan vere af stor be-
tydning, f.eks. nar o¢repropperne anvendes i omgivelser,
hvor der industrielt fremstilles fgdevarer, eller i omgi-
velser, hvor en tabt ¢reprop meget vel kan veare sa snav-

set, at den md anses for uanvendelig eller fuldstendig

'tabt. Med henblik p& at tilvejebringe en sadan sammen-

lanket ¢repropkonstruktion kan stammen l's frie ende 40
vere forsynet med et axialt'forl¢bende hul eller kanal
41, hvis storrelse er indrettet til at optage enden af et
stykke fleksibelt line (ikke vist). Linen kan vare fast-
gjort i hullet eller &bningen 41 pad enhver passende made,
f.eks. ved hjzlp af smelte- eller termisk svejsning, ved
hjelp af passende klzbemidler eller ved at bruge en line,
hvis ender har en lidt st¢rre diameter end diameteren af
hullet eller kanalen 41, som tjener til at optage line-
enden, sdledes at denne af det elastiske polymere mate-
riale, der omgiver hullet eller kanalen 41, fastholdes
fjedrende p& en sikker mdde. Yderligere udf¢relsesformer
for sammenlaznkede ¢repropper af denne art kendes fra fgl-
gende US patentskrifter nr. D-241 881, nr. 4 193 396, nr.
4 219 018 og nr. D-245 202.

@reproppen ifglge opfindelseh er ovenfor beskrevet i en
udfeprelsesform, hvor den anvendes enkeltvis, men den kan
ogsd anvendes som ¢reprop i en hgorevernsindretning, der
bestdr af et i hovedsagen U-formet fjederhovedbédnd, til
hvis frie ender ¢repropperne er fastgjort i indadvendende
retning. Ved denne udfgrelsesform fg¢res ¢repropperne
ifplge opfindelsen ind i brugerens ¢regange, hvor de
fastholdes under det vedvarende indad rettede sidetryk
fra det fjedrende hovedband. Yderligere udfgrelsesformer
for hg¢revern af denne art kendes fra US patentskrift nr.

4 461 290 og UK patentskrift nr. 1 355 052.



10

15

20

25

30

35

DK 165899 B

10

Til illustration af opfindelsen blev der under anvendelse
af de ovenfor anf¢rte konstruktionsprincipper og i hoved-
sagen i overensstemmelse med tegningen fremstillet et an-
tal ¢repropper med tre kraver, der alene md betragtes som
prover, der ikke begraznser opfindelsens beskyttelsesom-
fang. Disse pr¢ver blev fremstillet wved spr¢jtestebning
af en termoplastisk silicone gummi (C-FLEX® elastomer),
som havde en Durométer-hdrdhed pd 40 Shore A. Med henvis-

ning til tegningen havde ¢repropperne de nedenfor anfgrte

dimensioner:

Total langde af stammen 1 30,05 mm
Diameter af stammen 1 ved enden 40 5,15 mm
Diameter af stammen 1 under sk¢rtet 32 5,15 mm
Diameter af stammen 1 under sk¢rtet 22 4,78 mm
Diameter af stammen 1 under sk¢rtet 12 3,40 mm
Radius af den halvkugleformede krave 10 4,19 mm
Radius af den halvkugleformede krave 20 5,15 mm
Radius af den halvkugleformede krave 30 6,48 mm

Axial lengde af den halvkugleformede krave 10 4,42 mm
Axial lezngde af den halvkugleformede krave 20 5,23 mm
Axial lazngde af den halvkugleformede krave 30 6,65 mm

Tykkelse af sk¢rterne 12, 22 og 32 0,48 mm
Afstanden fra nazsen 3 til kanten 24 9,78 mm
Afstanden fra nasen 3 til kanten 34 16,48 mm
Tvermal af det ringformede rum 11 2,16 mm
Tvermdl af det ringformede rum 21 2,28 mm
Tvermal af det ringformede rum 31 3,43 mm
Skeringsvinkel ¢ 13°

Prepropperne blev afprgvet i overensstemmelse med deﬁ af
ANSI S3.19-1974 angivne pr¢veprocedure. Ved den forste
proveserie (i det fglgende kaldt "maksimal-komfort-pre¢-
ve") blev pr¢vepersonerne instrueret om kun at indfere
¢repropperne i ¢gregangene til det punkt, hvor de £fglte
den storste komfort. Ved den anden pr¢&eserie (i det fopl-

gende kaldt "maksimal-dazmpningspr¢ven") blev indfgrslen
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af o¢repropperne individuelt tilpasset hver enkelt pro¢-
veperson af en tranet tekniker til det punkt, hvor der
blev opndet maksimal akustisk tatning. Maksimal-komfort
pr¢ven gav en NRR vardi p& 22, medens maksimaldampnings-
proven gav en NRR vardi pa 25. Under afviklingen af mak-

simal-komfort pre¢ven blev forspgspersonerne bedt om at

.vurdere den relative komfort af de anbragte ¢repropper

efter fplgende skala:

SKALA TIL BED@MMELSE AF KOMFORTEN AF H@REVERN

Meget
komfor- |komforta- ukomforta- |smerte-
tabelt belt ubestemt tabelt fuldt

0 1 2 3 4 5 6f 7 8 9 10

Den komfort, som o¢reproppen ifglge opfindelsen ydede,
blev af forsggspersonerne bedgmt til at vere omkring 3.

Til sammenligning blev der udf¢rt en tilsvarende fors¢gs-
rekke med samme forsggspersoner, der i dette tilfalde an-
vendte en i handelen varende kendt ¢reprop med flere kra-
ver. Maksimal-komfort pre¢ven gav en NRR verdi pa blot 16.
Maksimal-dempnings preove gav en NRR verdi pd omkring 23.
Den gennemsnitlige komfort, som disse kommercielt for-
handlede o¢repropper ydede, blev under maksimal-komfort

proven bedg¢mt til at vere omkring 4.

Der blev med samme forsg¢gspersoner udfgrt endnu en maksi-
mal-komfort pr¢ve og denne gang med en anden kommerciel
forhandlet kendt oreprop med flere kraver. NRR vardien
var ca. 13, og ¢reproppens gennemsnitlige komfort blev

bed¢mt til at vere omkring 6.
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Patentkravwv:

1. @reprop, som bestar af en elastisk polymer, og som om-
fatter en aflang stamme (1), som har en naseende (3), en
kraverzkke, der bestdr af mindst tre hule, bagudrettede
kraver (10, 20, 30), som har i hovedsagen cirkulazre tvar-
snit med i razkkefgplge voksende diameter, og som med ind-
byrdes mellemrum langs i det mindste en del af stammen er
integreret fastgjort til denne og saledes, at den krave
(10), der har den mindste diameter, er placeret ved nase-
enden, hvorved diameteren af hver del af stammen (1), som
ligger under et respektivt ske¢rt (12, 22, 32), er valgt
sdledes, at der afgreznses et ringformet frit rum (11, 21,
31) mellem sk¢rtets indvendige overflade og stammen,
kendetegnett ved, at hver af kraverne (10, 20,
30) er i hovedsagen halvkugleformet og har et tyndvagget
skoprt (12, 22, 32), som har en 1 hovedsagen ensartet
godstykkelse pa mellem 0,20 mm og 1,27 mm og er fremstil-
let af en elastisk polymer med en Durometer-hdrdhed pa
mellem 10 og 90 Shore A.

2. Preprop ifplge krav 1, k ende t e gne t ved, at
kraverne (10, 20, 30) er beliggende med sa&danne mellemrum
og har sadanne diametre, at der kan trzkkes en ret linie,
(L), som punktvis bergrer hver af kraverne i kraverzkken,
og at denne linie skarer stammens (1) opadtil forlangede
centerlinie (CL) under en vinkel mellem 10° og 16°.

3. Preprop ifeplge krav 2, kende tegnet ved, at
vinkelen er mellem ca. 12° og 14°.

4. @Qreprop ifglge krav 1, ke n d e tegne tved, at
det materiale, som hver af kraverne (10, 20, 30) i krave-
ra@kken er fremstillet af, har en Durometer-hdrdhed pa

mellem ca. 30 og ca. 60 Shore A.
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5. @reprop ifplge krav 4, k end e t e gne t ved, at
tykkelsen af hvert af kravernes (10, 20, 30) ske¢rter (12,
22, 32) er mellem ca. 0,76 mm og ca. 0,30 mm.

6. Qreprop ifglge krav 1, k e nde t e gn e t ved, at
det materiale, som hver af kraverne (10, 20, 30) i krave-
rzkken er fremstillet af, har en Durometer-hardhed pa ca.

40 Shore A, og at deres tykkelse er ca. 0,50 mm.

7. @reprop ifplge krav 1, k ende t e gn e t ved, at
diameteren af hver del af stammen (1), som ligger under
et respektivt sk¢rt (12, 22, 32), bliver st¢rre i bagud-
rettet retning kravedel for kravedel.

8. Qreprop ifglge krav 7, ke nde t e gne t ved, at
den elastiske polymer, som stammen (1) er fremstillet af,

har en Durometer-hdrdhed, der er mindre end ca. 50 Shore

A.

9. @reprop ifgplge krav 1, k ende t e gne t ved, at
den elastiske polymer, som stammen (1) er fremstillet af,

har en Durometer-hdrdhed pa& mellem ca. 50 og 70 Shore A.

10. @reprop ifplge krav 1, k ende t e gne t ved, at
afstanden tvaers over hvert af de ringformede frie rum
(11, 21, 31) er mindst to gange tykkelsen af det tilheg-

rende ske¢rt (12, 22, 32).

11. Qreprop ifplge krav 1, kende t e gne t ved, at
stammen (1) strazkker sig sd& langt bagud fra den sidste
krave (30), at langden bliver tilstrazkkelig stor til at
danne greb (42) til brug for handtering af greproppen.

12. @reprop ifglge krav 11, kende t e gne t ved, at
stammens (1) frie ende har et axialt forlgbende hul (41),
som har en sterrelse, der er indrettet til at optage en

ende af en fleksibel line, der fungerer som en lanke for
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greproppen.

13. Qreprop ifglge krav 1, ken de tegnet ved, at
overgangen (16, 26, 36) mellem den inderste del af sk¢r-
tet (12, 22, 32) pa hver af kraverne (10, 20, 30) i kra-
verakken og stammen (1) har en s@ lille radius, at gods-
tykkelsen ved denne overgang bliver af begrenset st¢r-
relse sd& sk¢rtet er i stand til at blive kranget manuelt
om til en fremad rettet stilling, hvor den indvendige
overflade af sk¢rtet og det neden under liggende stykke
af stammen er blottet.

14. ¢reprop ifglge krav 1, Kken de tegne t ved, at
den er fremstillet af en termoplastisk silicone gummi.

15. Qreprop ifplge krav 1, ken de tegne t ved, at
der er et sddant mellemrum mellem de i hovedsagen halv-
kugleformede kraver (10, 20, 30) langs stammen (1), at
bagkanfen (14, 24, 34) af hver kraves sk¢rt (12, 22, 32)
er i det mindste koplanar med naseenden af den efter-

fgolgende krave.

16. Qreprop ifglge krav 1, ken de t egne t ved, at
der er et sé@dant mellemrum mellem de i hovedsagen halv-
kugleformede kraver (10, 20, 30) langs stammen (1), at
bagkanten (14, 24, 34) af hver kraves sko¢rt (12, 22, 32)
overlapper nazseenden af den efterfgplgende krave lidt.
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