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【 提 出 日 】 平 成 19年 9月 8日 (2007.9.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

　

　

　

【 請 求 項 ２ 】
　
　
【 請 求 項 ３ 】
　
　
【 請 求 項 ４ 】
　
　

マ ル チ ピ ー ス 金 型 の 部 品 で あ る 造 形 品 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 金 型 は 使 用 時 に お
い て 一 定 の 金 型 開 方 向 を 有 す る も の で あ り 、

（ ａ ） 前 記 造 形 品 が 複 数 の 小 径 流 体 流 通 孔 を 有 す る よ う に 設 計 す る 工 程 で あ っ て 、 当 該
複 数 の 小 径 流 体 流 通 孔 の 各 々 を 方 向 付 け し 、 そ の 中 心 線 が 前 記 金 型 開 方 向 と 平 行 に な る よ
う に す る 工 程 を 含 む も の で あ る 、 前 記 設 計 す る 工 程 と 、

（ ｂ ） 造 形 品 に 係 る 前 記 工 程 （ ａ ） に お い て 作 成 さ れ た 設 計 の 電 子 フ ァ イ ル 生 成 す る 工
程 と 、

（ ｃ ） 積 層 造 形 法 に よ り 、 前 記 電 子 フ ァ イ ル か ら 前 記 造 形 品 を 製 造 す る 工 程 と
　 を 有 す る 方 法 。

請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
前 記 積 層 造 形 法 と し て ３ 次 元 転 写 法 を 選 択 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
前 記 造 形 品 を 溶 浸 材 で 溶 浸 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 ３ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
前 記 溶 浸 材 と し て 溶 融 金 属 を 選 択 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。



【 請 求 項 ５ 】
　
　
　

　

　
【 請 求 項 ６ 】
　

【 請 求 項 ７ 】
　

【 請 求 項 ８ 】
　
　
　
　 　
　 　

　 　

　 　

　
【 請 求 項 ９ 】
　
　

【 請 求 項 １ ０ 】
　
　
【 請 求 項 １ １ 】
　
　
【 請 求 項 １ ２ 】
　
　
　
　
【 請 求 項 １ ３ 】
　
　

【 請 求 項 １ ４ 】
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少 な く と も １ つ の 小 径 流 体 流 通 孔 を 有 す る 造 形 品 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
（ ａ ） 前 記 造 形 品 が 少 な く と も １ つ の 小 径 流 体 流 通 孔 を 有 す る よ う 設 計 す る 工 程 と 、
（ ｂ ） 造 形 品 に 係 る 前 記 工 程 （ ａ ） に お い て 作 成 さ れ た 設 計 に 基 づ い て 電 子 フ ァ イ ル 生

成 す る 工 程 と 、
（ ｃ ） 粉 末 お よ び 結 合 剤 を 用 い た ３ 次 元 転 写 法 に よ り 、 前 記 電 子 フ ァ イ ル か ら 前 記 造 形

品 を 製 造 す る 工 程 と
を 有 す る 方 法 。

請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 粉 末 は 、 金 属 、 セ ラ ミ ッ ク 、 ポ リ マ ー 、 お よ び 複 合
材 料 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ を 含 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 小 径 流 体 流 通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ は 約 ０ ． ０
２ ｃ ｍ ～ 約 ０ ． ２ ５ ｃ ｍ の 範 囲 の 直 径 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 工 程 （ ａ ） は 、 さ ら に 、
（ ｉ ） ア ル ゴ リ ズ ム を 提 供 す る 工 程 と 、
（ ｉ ｉ ） コ ン ピ ュ ー タ で 前 記 ア ル ゴ リ ズ ム を 実 行 す る 工 程 で あ っ て 、

（ １ ） 前 記 小 径 流 体 流 通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ を 設 計 す る 工 程 と 、
（ ２ ） 前 記 造 形 品 内 に 前 記 小 径 流 体 流 通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ の 位 置 を 選 択 す る

工 程 と 、
（ ３ ） 前 記 造 形 品 の 表 面 の 少 な く と も 一 部 に つ い て 、 複 数 の 前 記 小 径 流 体 流 通 孔 用 に

ア レ イ 密 度 を 選 択 す る 工 程 と 、
（ ４ ） 前 記 小 径 流 体 流 通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ の 電 子 表 現 を 、 前 記 造 形 品 の 電 子

表 現 に 組 み 込 む 工 程 の う ち の 少 な く と も １ つ を 実 行 す る 工 程 と
を 含 む も の で あ る 。

請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
射 出 成 形 金 型 、 真 空 成 形 ツ ー ル 、 熱 伝 導 装 置 、 流 体 調 整 装 置 、 お よ び Ｅ Ｐ Ｓ ビ ー ズ 金 型

か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ に お け る 部 品 を 前 記 造 形 品 と し て 選 択 す る 工 程
を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
前 記 造 形 品 を 溶 浸 材 で 溶 浸 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
前 記 溶 浸 材 と し て 溶 融 金 属 を 選 択 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
ａ ） 前 記 溶 浸 す る 工 程 の 後 、 前 記 溶 浸 済 み 造 形 品 を 使 用 し て 型 を 製 造 す る 工 程 と 、
ｂ ） 消 失 模 型 鋳 造 法 で 前 記 型 を 使 用 す る 工 程 と
を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
Ｅ Ｐ Ｓ ビ ー ズ 成 形 工 程 、 射 出 成 形 法 、 真 空 成 形 法 、 熱 伝 導 装 置 、 お よ び 流 体 調 整 装 置 か

ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ に お い て 、 前 記 溶 浸 す る 工 程 の 後 に 前 記 造 形 品 を
使 用 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 工 程 （ ａ ） は 、
前 記 小 径 流 体 流 通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ を 、 当 該 小 径 流 体 流 通 孔 が 終 端 す る 表 面 に



【 請 求 項 １ ５ 】
　
　

【 請 求 項 １ ６ 】
　
　
　

　

　

　 ｅ ）

　
【 請 求 項 １ ７ 】
　
　

【 請 求 項 １ ８ 】
　
　
【 請 求 項 １ ９ 】
　
　
【 請 求 項 ２ ０ 】
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ の た め 、 小 直 径 流 体 流 通 孔 を 少 な く と も １ つ 含 ん だ 造 形 品 を 製 造 す る 方 法 が 必 要 と さ
れ て お り 、 こ の 方 法 に よ り 、 １ つ ま た は 複 数 の 流 通 孔 を 製 造 す る た め の 穿 孔 技 術 に 付 随 し
た 問 題 と コ ス ト と を 回 避 す る も の で あ る 。
　

【 特 許 文 献 １ 】 欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ０ 　 ９ ０ ８ 　 ２ ８ ６ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ２ 】 欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ０ 　 ８ ６ ８ 　 ９ ５ ５ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ３ 】 欧 州 特 許 出 願 公 開 第 １ 　 ２ ５ ２ 　 ９ ５ ２ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ４ 】 米 国 特 許 第 ５ ， ７ ７ ５ ， ４ ０ ２ 号 明 細 書
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対 し 実 質 的 に 法 線 方 向 で な い 方 向 に 方 向 付 け す る 工 程 を 含 む も の で あ る 。

請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 工 程 （ ｃ ） は 、
前 記 ３ 次 元 転 写 法 に お い て 使 用 す る 結 合 剤 と し て ポ リ マ ー お よ び 炭 水 化 物 の 少 な く と も

１ つ を 含 有 す る 結 合 剤 を 選 択 す る 工 程 を 含 む も の で あ る 。

少 な く と も １ つ の 小 径 流 体 流 通 孔 を 有 す る 造 形 品 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
ａ ） 前 記 造 形 品 を 設 計 す る 工 程 と 、
ｂ ） 前 記 造 形 品 の 表 現 を 含 む 第 １ の 電 子 フ ァ イ ル を 作 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 流 体 流

通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ は 当 該 造 形 品 の 表 現 に 存 在 し な い も の で あ る 、 前 記 作 成 す る
工 程 と 、

ｃ ） 前 記 不 在 の 小 径 流 体 流 通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ の 表 現 を 含 む 第 ２ の 電 子 フ ァ イ
ル を 作 成 す る 工 程 と 、

ｄ ） 前 記 第 １ の 電 子 フ ァ イ ル を 前 記 第 ２ の 電 子 フ ァ イ ル と 組 み 合 わ せ て 、 前 記 造 形 品 内
に 配 置 さ れ た 前 記 不 在 の 小 径 流 体 流 通 孔 の う ち の 少 な く と も １ つ を 伴 う 前 記 造 形 品 の 表 現
を 含 む 第 ３ の 電 子 フ ァ イ ル を 作 成 す る 工 程 と

粉 末 を 用 い た ３ 次 元 転 写 法 に よ り 、 前 記 第 ３ の 電 子 フ ァ イ ル か ら 前 記 造 形 品 を 製 造
す る 工 程 と

を 有 す る 方 法 。

請 求 項 １ ６ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
射 出 成 形 金 型 、 真 空 成 形 ツ ー ル 、 熱 伝 導 装 置 、 流 体 調 整 装 置 、 お よ び Ｅ Ｐ Ｓ ビ ー ズ 金 型

か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 少 な く と も １ つ に お け る 部 品 を 前 記 造 形 品 と し て 選 択 す る 工 程
を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 １ ６ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
前 記 造 形 品 を 溶 浸 材 で 溶 浸 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 １ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
前 記 溶 浸 材 と し て 溶 融 金 属 を 選 択 す る 工 程 を 有 す る も の で あ る 。

請 求 項 １ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 こ の 方 法 は 、 さ ら に 、
ａ ） 前 記 溶 浸 す る 工 程 の 後 、 前 記 溶 浸 済 み 造 形 品 を 使 用 し て 型 を 製 造 す る 工 程 と 、
ｂ ） 消 失 模 型 鋳 造 法 で 前 記 型 を 使 用 す る 工 程 と
を 有 す る も の で あ る 。

こ の 出 願 の 発 明 に 関 連 す る 先 行 技 術 文 献 情 報 と し て は 、 以 下 の も の が あ る （ 国 際 出 願 日
以 降 国 際 段 階 で 引 用 さ れ た 文 献 及 び 他 国 に 国 内 移 行 し た 際 に 引 用 さ れ た 文 献 を 含 む ） 。



【 特 許 文 献 ５ 】 米 国 特 許 第 ５ ， ０ ７ ６ ， ８ ６ ９ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ６ 】 米 国 特 許 第 ５ ， ４ ５ ４ ， ７ ０ ３ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ７ 】 米 国 特 許 第 ６ ， ０ ３ ６ ， ７ ７ ７ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ８ 】 米 国 特 許 第 ６ ， ３ ６ ８ ， ８ ７ １ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ９ 】 米 国 特 許 第 ６ ， ５ ８ ５ ， ９ ３ ０ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ ０ 】 米 国 特 許 第 ６ ， ８ ０ ２ ， ６ ４ ０ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ １ 】 米 国 特 許 出 願 公 開 第 ２ ０ ０ ７ ／ ０ ０ ０ ７ ６ ９ ９ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ ２ 】 独 国 特 許 出 願 公 開 第 １ ９ ９ 　 ３ ７ 　 ３ １ ５ 号 明 細 書
【 非 特 許 文 献 １ 】 Ｊ ． ト ー ビ ン （ Ｊ ． Ｔ Ｏ Ｂ Ｉ Ｎ ） ら ， 「 高 速 光 造 形 金 型 （ Ｒ ａ ｐ ｉ ｄ 　
Ｓ ｔ ｅ ｒ ｅ ｏ ｌ ｉ ｔ ｈ ｏ ｇ ｒ ａ ｐ ｈ ｙ 　 Ｍ ｏ ｌ ｄ ｓ ） 」 ， ８ １ ８ ２ 　 モ ト ロ ー ラ 技 術 開 発
（ ８ １ ８ ２ 　 Ｍ ｏ ｔ ｏ ｒ ｏ ｌ ａ 　 Ｔ ｅ ｃ ｈ ｎ ｉ ｃ ａ ｌ 　 Ｄ ｅ ｖ ｅ ｌ ｏ ｐ ｍ ｅ ｎ ｔ ｓ ） ， （
米 国 イ リ ノ イ 州 シ ャ ン バ ー グ （ Ｓ ｃ ｈ ａ ｕ ｍ ｂ ｕ ｒ ｇ ， Ｉ ｌ ｌ ｉ ｎ ｏ ｉ ｓ ） ） ， １ ９ ９ ２
年 ５ 月 ， 第 １ ５ 巻 ， ｐ ． ３ ８
【 非 特 許 文 献 ２ 】 株 式 会 社 エ ク ス ツ ル ー ド ホ ー ン （ Ｅ Ｘ Ｔ Ｒ Ｕ Ｄ Ｅ 　 Ｈ Ｏ Ｎ Ｅ 　 Ｃ Ｏ Ｒ Ｐ
Ｏ Ｒ Ａ Ｔ Ｉ Ｏ Ｎ ） ， 「 三 次 元 転 写 法 の 開 発 （ Ｄ ｅ ｖ ｅ ｌ ｏ ｐ ｍ ｅ ｎ ｔ 　 ｏ ｆ 　 ｔ ｈ ｅ 　 ３
Ｄ 　 Ｐ ｒ ｉ ｎ ｔ ｉ ｎ ｇ 　 Ｐ ｒ ｏ ｃ ｅ ｓ ｓ ． ． ． ） 」 ， Ａ Ｔ Ｐ 四 半 期 研 究 開 発 実 績 報 告 書 （
Ａ Ｔ Ｐ 　 Ｑ ｕ ａ ｒ ｔ ｅ ｒ ｌ ｙ 　 Ｒ &Ｄ 　 Ｐ ｅ ｒ ｆ ｏ ｒ ｍ ａ ｎ ｃ ｅ 　 Ｒ ｅ ｐ ｏ ｒ ｔ ） ， 米 国
国 立 標 準 技 術 研 究 所 共 同 契 約 第 ７ ０ Ｎ Ａ Ｎ Ｂ ７ Ｈ ３ ０ ３ ０ 号 （ Ｎ Ｉ Ｓ Ｔ 　 Ｃ ｏ ｏ ｐ ｅ ｒ ａ
ｔ ｉ ｖ ｅ 　 Ａ ｇ ｒ ｅ ｅ ｍ ｅ ｎ ｔ 　 Ｎ ｏ ． ７ ０ Ｎ Ａ Ｎ Ｂ ７ Ｈ ３ ０ ３ ０ ） ， ２ ０ ０ ２ 年 １ １ 月
１ ２ 日
【 非 特 許 文 献 ３ 】 株 式 会 社 エ ク ス ツ ル ー ド ホ ー ン （ Ｅ Ｘ Ｔ Ｒ Ｕ Ｄ Ｅ 　 Ｈ Ｏ Ｎ Ｅ 　 Ｃ Ｏ Ｒ Ｐ
Ｏ Ｒ Ａ Ｔ Ｉ Ｏ Ｎ ） ， 「 三 次 元 転 写 法 の 開 発 （ Ｄ ｅ ｖ ｅ ｌ ｏ ｐ ｍ ｅ ｎ ｔ 　 ｏ ｆ 　 ｔ ｈ ｅ 　 ３
Ｄ 　 Ｐ ｒ ｉ ｎ ｔ ｉ ｎ ｇ 　 Ｐ ｒ ｏ ｃ ｅ ｓ ｓ ． ． ． ） 」 ， 最 終 報 告 書 （ Ｆ ｉ ｎ ａ ｌ 　 Ｒ ｅ ｐ ｏ
ｒ ｔ ） ， 米 国 国 立 標 準 技 術 研 究 所 共 同 契 約 第 ７ ０ Ｎ Ａ Ｎ Ｂ ７ Ｈ ３ ０ ３ ０ 号 （ Ｎ Ｉ Ｓ Ｔ 　 Ｃ
ｏ ｏ ｐ ｅ ｒ ａ ｔ ｉ ｖ ｅ 　 Ａ ｇ ｒ ｅ ｅ ｍ ｅ ｎ ｔ 　 Ｎ ｏ ． ７ ０ Ｎ Ａ Ｎ Ｂ ７ Ｈ ３ ０ ３ ０ ） ， ２ ０
０ ３ 年 ７ 月 ３ ０ 日
【 非 特 許 文 献 ４ 】 欧 州 特 許 庁 （ 国 際 調 査 機 関 ） （ Ｅ Ｐ Ｏ 　 ａ ｓ 　 Ｉ Ｓ Ａ ） ， 「 Ｐ Ｃ Ｔ ／ Ｕ
Ｓ ２ ０ ０ ４ ／ ０ ２ ９ ２ ３ ６ に 関 す る 国 際 調 査 報 告 （ Ｐ Ｃ Ｔ 　 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｎ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ ａ ｌ
　 Ｓ ｅ ａ ｒ ｃ ｈ 　 Ｒ ｅ ｐ ｏ ｒ ｔ 　 ｆ ｏ ｒ 　 Ｐ Ｃ Ｔ ／ Ｕ Ｓ ２ ０ ０ ４ ／ ０ ２ ９ ２ ３ ６ ） 」 ， ２
０ ０ ５ 年 ８ 月 １ １ 日

(4) JP 2007-528810 A5 2007.11.29
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