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W przypadku obuwia, wytwarzanego w
prosty sposob, podeszke zszywa sie bez-
posrednio z cholewks i z podeszwa we-
wnetrzng (branzolg). Oprocz tego rodzaju
cbuwia istnieje jednak jeszcze obuwie, w
ktorym z cholewka i z podeszwa wewnetrz-

ng jest zszyty specjalny pasek skoérzany, do

ktorego czesci, wystajacej nad brzegiem
cholewki, jest przyszyta podeszwa, a wigc
podeszwa ta nie jest bezposrednio polaczo-
na z cholewka i z podeszwa wewnetrzna.
Tego rodzaju obuwie znane jest pod nazwa,
obuwia ramkowego lub obuwia Godyear.
Przy sklejaniu obuwia ramkowego sa
stosowane trzymaki ramkowe, ktére w
ksztalcie gietkiego paska profilowanego
przylegaja dokola zewnetrznego brzegu
obuwia oraz sa wprasowane w klinowy ro-

‘wek miedzy cholewka a pasem lub podesz-

wa. Nacigganie odbywa si¢ przewaznie
przy pomocy palaka napinajacego, ob-
chwytujacego piete, zaopatrzonego w urza-
dzenie do naciaggania trzymaka ramkowe-
go po obu jego koricach, ktérymi jest utrzy-
mywany na paltaku napinajacym. Jednak
pod wplywem nacisku poduszki cisnacej
powstaje przy naprezonym i poddanym na-
ciskowi obuwiu sktadowa, ktéra odpycha
trzymak ramkowy obuwia, wskutek cze-
go dziatanie trzymaka zostaje mniei.lub
wigcej -zniwéczone, a przebieg sklejania
nie odbywa sie. w calkowicie pozadany
sposob.

Wynalazek polega na tym, Ze miedzy
rama cisnaca a obuwiem jest umieszczo-
na poduszka cisnaca, za pomoca ktérej na-
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cisk ramy cisnacej jest przenoszony na
obuwie bezposrednio lub za posrednic-
twem trzymaka ramkowego. Dzieki takiej
poduszce mozna przy pomocy jednej ra-
my cisngcej wytwarzaé wszystkie wielko-
§ci trzewikéw meskich, przy pomocy dru-
giej ramy — wszystkie wielkosci trzewi-
kéw damskich,
trzeciej ramy — wszystkie wielkosci trze-
wikéw dziecigcych. Jezeli rama cisnaca
i poduszka cisnaca beda odpowiednio do-
brane co do swych wielkosci, wéwczas
jest rowniez mozliwe zastosowanie dla
wszystkich wielkosci obuwia jednej ramy
cisnacej i jednej poduszki cisngcej, ponie-
waz wyréwnanie w zakresie jednei miary
danego gatunku obuwia uskutecznia sie za
pomoca wstawionej poduszki cisnacej. Na-
cisk poduszki cisngcej na podeszwe, powo-
dujacy odcisk, zostaje wyréwnany i znie-
siony poduszka cisnaca, wstawiong mie-
dzy rame a palak cisnacy, tak iz dzieki te-
mu jest mozliwe wytwarzanie sklejonego

i wreszcie przy pomocy

zupelnie obuwia pasowego.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia widok z boku prasy do skle-
jania obuwia w czesciowym przekroju pio-
nowym, fig. 2 — widok z géry prasy z od-
rzucong dZwignia naciskowsg, fig. 3 — wi-
dok z boku obuwia, nasadzonego na po-
duszke cisnaca, oraz przekréj przez palak
cisnacy i poduszke cisngca innego przykla-
du wykonania, fig. 4 —- trzeci przyklad

wykonania poduszki cisnacej, jak réwniez -

polaczenie przewodéw doprowadzajacych
powietrze do podeszwowej i ramowej po-
duszek cisnacych.

Na podstawie a, umocowanej np. na ra-
mie prasy, jest umieszczona w zwykly spo-
sot poduszka b do wytiaczanta podeszwy c,
na ktorej jest osadzony trzewik J. Z pod-
stawg a@ w miejscu e jest polgczona prze-
gubowo réwniez w zwykly sposob dzwig-
nia f, dajaca sig ustala¢ przy pomocy zna-
nego, nie uwidocznionego na rysunku za-

mykadta. Z dzwignia ta jest potaczony
przegubowo w miejscu h palak cisngcy g,
dzwigajacy narzad i, cisnacy na kopyto,
i narzad %, cisnacy na nosek bula. Oba te
narzady moga by¢ przestawiane w znany
sposob.

Z palakiem cisnacym g jesi nastepnie
polaczona przegubowo przy pomocy trzpie-
nia [/ rama cisnaca m, ktora wskutek tego
moze si¢ waha¢ w plaszczyznie pionowe;j.
Sktada sie ona z dwoch potéwek, ktore
w miejscu n sa polaczone ze soba przegu-
bowo, aby mogly by¢ nasadzone na trze-
wik d. Potéwki daja sie w dowolny sposob
ustala¢ wzgledem siebie. Jak to ma zwy-
kle miejsce, sklejany trzewik d zostaje
wstawiony w prase wraz z trzymakiem
ramkowym przy uniesionej dZwigni f i pa-
taku cisnagcym g. Takie trzymaki ramkowe
sa znane. Sa one wykonane w postaci kli-
nowego paska gumowego, kiéry, w celu
dalszego wytwarzania obuwia, wktada sie
w rowek klinowy miedzy cholewksa i ram-
ka i napreza sie na obuwiu. Trzymak ten
nie potrzebuje by¢ juz naprezony od piety,
lecz przy opuszczaniu dzwigni f, co moze
odbywac¢ sie mechanicznie lub recznie, jest
przesuwany wzgledem trzewika jednoczes-
nie z mnasadzeniem narzadéw cisnacych i
i k oraz ram cisnacych m, przy czym do
trzewika jest dolaczona poduszka cisna-
ca p, ktéra dopasowywa si¢ do ksztaltu
ramy cisnacej lub do trzewika i za posred-
niciwem ktoérej rama oisnaca m oddzialy-
wa na irzymak ramkowy o. Rama cisngca
m i poduszka cisnaca p przeciwdziala sku-
tecznie naciskowi podeszwowej poduszki
cisngcej b, powodujacemu odcisk trzymaka
ramkowego o0, poniewaz rama m przejmuje
przeciwnacisk.

Peduszka cisngca p nalezy do dowolne-
go znanego typu. Moze nig byé¢ poduszka
pelna lub réwniez poduszka powieirzna,
ktéra daje sie nadmuchiwaé lub zawiera
rowniez material plastyczny. ‘



Jezeli wszystkie wielkosci obuwia maja
by¢ wyttaczane przy pomocy tej samej ra-
my, wowczas nalez‘y' wykona¢ przegubowo
jedng potowke lub obie potéwki ramy cis-
nacej. Odpowiednia potéwka ramy cisna-
cej m dZzwiga woéwczas na przedluzeniu
piety narzad przegubowy r, kiory jest prze-
stawiany i ustalany wzgledem narzadu cis-
ngcego m np. przy pomocy prowadnicy
szczelinowej s i trzpienia zaciskowedo gq.
Przy pomocy takiej ramy cisnacej moga
by¢ wykonywane zaréwno prawe, jak i le-
we trzewiki, jednak lepiej jest dla pra-
wych i1 lewych trzewikéw stosowaé spe-
cjalnie uksztaltowane ramy cisnace m,
poniewaz wypuklo§é ramy cisnacej i po-
duszki na zewnetrznej stronie trzewika jest
zawsze nieco dluzsza niz po stronie we-
wnetrznej.

Nastepnie dobrze jest na pataku cisna-
cym umieszczaé narzady cisnace i i k ru-
chomo w kazdym kierunku. Przy narzadzie
cisnacym i osiaga sie to przy pomocy S$ru-
by ¢, ktéra daje sie przestawiaé¢ pionowo
w imadetku u, ktére z kolei daje sie prze-
suwaé wzdluz palaka cisnacego g. Narzad
cisnacy k daje sig réwniez przy pomocy
éruby v imadetka w przesuwaé podtuznie
i pionowo na palaku cisnagcym g, tak iz
narzady cisnace daja sie dopasowywaé do
wszystkich wielkosci obuwia.,

W przyktadzie wykonania wedtug fig. 3
trzymak ramkowy o jest przedtuzony w po-
staci paska po obu stronach. Oba paski 11
i 12 sa potaczone w dowolny odpowiedni
sposéb z rama cisnaca m. Polaczenie moze
byé stalte, jak réwniez roztaczalne. Tymi
paskami trzymak ramkowy o zamyka cal-
kowicie poduszke powietrzna p oraz laczy
ja z rama cisnaca m, tak iz wszystkie trzy
narzady tworza jedna calosé; ktora tatwo
jest manipulowaé. Rama cisnaca jest po-
taczona przegubowo czopem [ z nie uwi-
docznionym patakiem narzadu cisnacego,
tak aby mégt on lepiej wyprestowywacé sie
na obuwiu.

Nie jest niezbednie konieczne stosowa-
nie osobnego trzymaka ramkowego o, jak
wedlug fig. 1, lub ksztaltowanie poduszki
cisnacej odpowiednio do trzymaka ramko-
wego, jak wedlug fig. 3, lecz wystarcza,
gdy bedzie zastosowana poduszka cisna-
ca p, ewentualnie z pokrywa o wedlug
fig. 4. Jezeli pokrywa o' jest wystarczaja-
co podatna, wéwczas wskutek ci$nienia po-
wietrza obciska sie na okoto cholewki trze-
wika, wchodzac w zlobek klinowy miedzy
ta cholewka a rama b, oraz wywiera z goé-
ry wyslarczajacy nacisk na rame.

Dla przeprowadzenia tloczenia jest rze-
czga wazna, by rama wszedzie juz przyle-
gala do statego podktadu, zan'm podesz-
wowa poduszka cisnaca zostanie poddana
pelnemu naciskowi. W tym celu przewdd
powietrza dla poduszki cisnacej p jest po-
tgczony bezposrednio z przewodem po-
wierznym dla podeszwowej poduszki cis-
nacej b. Poniewaz poduszka cisnaca p jest
znacznie mniejsza od podeszwowej po-
duszki cisnacej b, przeto odpowiednio pre-
dzej napelnia si¢ oraz wskutek tego pre-
dzej osiaga pelne cisnienie niz podeszwo-
wa pcduszka cisngca. Wskutek tego trzy-
mak ramkowy o przylega silnie juz ze
wszysikich stron w zlobku klinowym mie-
dzy cholewka a ramg lub podeszwa trze-
wika, zanim podeszwowa poduszka cisna-
ca osiagnie pelne dzialanie.

Poduszka p jest polaczona przewo-
dem y z tym samym przewodem sprezo-
nego powietrza x, co i podeszwowa po-
duszka cisnaca b, za posrednictwem swego
przewodu z. Oczywiscie, ze napelnienie
pcduszki cisngcej p odbywa sie szybciej
niz poduszki podeszwowej b, g¢gdyz pier-
wsza posiada mniejsza objetosé. Jednak
przewéd z moglby byé jeszcze specjalnie
dtawiony, dzieki dotaczeniu regulowanego
zawcru lub podobnego narzadu. Rowniez
pasowa poduszka cisnaca p moglaby by¢
polaczona z osobnym przewodem powie-



trza sprezonego, ktory ewentualnie ma
wigksza Srednice niz przewodd x.

Zastrzezenia patentowe.

1. Prasa do sklejania obuwia ramkowe-
go z rama cisnaca, osadzong przegubowo
na palaku cisnacym, znamienna tym, ze
miedzy rama cisnaca (m) a trzewikiem jest
wstawiona poduszka cisnaca (p).

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze poduszka (p) jest wstawiona mie-
dzy rame cisnaca (m) a trzymak ramko-
wy (o).

3. Prasa wedlug zastrz, 1 i 2, znamien-
na tym, ze poduszka cisnaca (p) i trzymak
ramkowy (o) tworza jeden kadtub.

4. Prasa wedlug zastrz. 1—3, znamien-
na tym, ze trzymak ramkowy (o) swa ru-
rowa czescia jest przedluzony w postaci
paska na zewnatrz oraz jest potaczony na

state lub rozlaczalnie tymi paskami (11,
12) z rama cisnaca (m).

5. Prasa wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
na tym, ze poduszka cisnaca (p) posiada
normalng pokrywe (0') z wezem powietrz-
nym, ktéra pod cisnieniem powietrza weci-
ska si¢ sama w zlcbek klinowy miedzy
cholewka a rama.

6. Prasa wedtug zastrz. 1—5, znamien-
na tym, Ze poduszka cisnaca (p) jest bez-
posrednio polaczona z przewodem sprezo-
nego powietrza podeszwowej poduszki cis-
nacej (b).

7. Prasa wedlug zastrz. 1—6, znamien-
na tym, ze przewdd powietrza sprezonego
podeszwowej poduszki cisnacej (b) jest
zdlawiony w poréwnaniu z przewodem po-
wietrznym pasowej poduszki cisnacej (p),
np. przez wlaczenie zaworu regulujacego.

Erich Priess
Zastepca: inz. J. Wyganowski

rzecznik patentowy
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