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(54) MASCHINE ZUR THERMISCHEN BEHANDLUNG VON FESTSTOFFEN

(57) Die Erfindung betrifft eine ringformige Maschine zur
thermischen Behandlung von Feststoffen, insbeson-
dere zur Herstellung von Pellets aus Eisenerz, um-
fassend mehrere gasdurchlassige Roste (1a, 1b),
die von einer auf Radern umlaufenden Tragkon-
struktion (2a-2c, 3, 4) abgestiitzt werden und die an
einer Entladestelle um eine Kippachse absenkbar
angeordnet sind, wobei die Tragkonstruktion radial
angeordnete Speichen (2a-2c )aufweist, die mittels
eines inneren Tragrings (3) miteinander verbunden
sind. Um ein Verformen der Speichen zu verhindern,
ist vorgesehen, dass die Tragkonstruktion weiters
einen duleren Tragring (4)aufweist, mittels dem die
Speichen (2a-2c) miteinander verbunden sind, wo-
bei die Speichen oder etwaige Abdeckungen Fig.
der Speichen nach oben nicht uber die Ebene des
Rosts (1a, 1b) hinausragen.
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Zusammenfassung

Maschine zur thermischen Behandlung von Feststoffen

Die Erfindung betrifft eine ringfdrmige Maschine zur
thermischen Behandlung von Feststoffen, inshkbesondere zur
Herstellung von Pellets aus Eisenerz, umfassend mehrere
gasdurchlidssige Roste (la, 1lb), die von einer auf Radern
umlaufenden Tragkonstruktion (2a-2c, 3, 4) abgestitzt werden
und die an einer Entladestelle um eine Kippachse absenkbar
angeordnet sind, wobei die Tragkonstruktion radial
angeordnete Speichen (2a-2c )aufweist, die mittels eines
inneren Tragrings (3} miteinander verbunden sind.

Umn ein Verformen der Speichen zu verhindern, ist vorgesehen,
dass die Tragkonstruktion weiters einen duleren Tragring (4)
aufweist, mittels dem die Speichen (2a-2c¢) miteinander
verbunden sind, wobei die Speichen oder etwaige Abdeckungen
der Speichen nach oben nicht iber die Ebene des Rosts (la,

1b) hinausragen.

(Fig. 1)
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Beschreibung

Maschine zur thermischen Behandlung von Feststoffen

GEBIET DER ERFINDUNG

Die Erfindung betrifft eine ringfdérmige Maschine zur
thermischen Behandlung von Feststoffen, insbesondere zur
Herstellung von Pellets aus Eisenerz, umfassend mehrere
gasdurchliassige Roste, die von einer auf Radern umlaufenden
Tragkonstruktion abgestitzt werden und die an einer
Entladestelle um eine Kippachse absenkbar angeordnet sind,
wobeli die Tragkonstruktion radial angeordnete Speichen
aufweist, die mittels eines inneren Tragrings miteinander

verbunden sind.

Eine derartige Maschine ist etwa zum Sintern oder zum

Herstellen von Pellets verwendbar.

Fiir ,Pellets aus Eisenerz" werden Feinerze unter Zugabe von
Wasser und Zuschlagstoffen zu kugelférmigen Packungen,
sogenannten Grilinpellets, gerollt, dann getrocknet, bei hohen

Temperaturen gebrannt und schlieBlich abgekihlt.

STAND DER TECHNIK

Ublicher Weise werden zum Brennen von Pellets die schon seit
vielen Jahren bewdhrten Wanderroste verwendet, die aus
einzelnen Rostwagen bestehen, welche lber eine gerade
geschlossene Kette in Form eines Ober- und eines Untertrums
miteinander verbunden sind. Nachteilig daran ist die groBe
Bauhdhe von Wanderrost-Anlagen, weil Ober- und Untertrum
libereinander angeordnet sind. Die gerade im Untertrum
befindlichen Rostwagen k&énnen zudem nicht zum Brennen

verwendet werden, mlissen aber mitbewegt werden.
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Es hat daher schon frither Bestrebungen gegeben, diese
Nachteile zu Uberwinden und alle Rostwagen in einer Ebene
anzucrdnen, siehe beispielsweise die DE 33 18 679 Al. Dort
ist eine sich drehende, ringfdrmige Maschine geoffenbart, bei
welcher aus segmentférmigen gasdurchlassigen Rosten ein
kreisringférmiges endloses Rostband gebildet wird. An einer
Aufgabestelle wird das Material kontinuierlich in bestimmter
Schichthéhe aufgegeben und nach einer Umdrehung an einer

Entladestelle wieder entfernt.

Die Roste werden von einer auf Radern umlaufenden
Tragkonstruktion abgestiitzt und sind an einer Entladestelle
um eine Kippachse absenkbar angeordnet. Die Tragkonstruktion
weist weiters radial angeordnete Speichen auf, die mittels
eines inneren Tragrings miteinander verbunden sind. Auflen
wird die Tragkonstruktion von an den Speichen befestigten

Radern auf kreisférmigen Schienen abgestiitzt.

Nachteilig an dieser Ausfihrung ist, dass durch
unterschiedliche Temperaturen in unterschiedlichen Bereichen
des Rostbandes und aufgrund der nur an einem Ende fest mit
dem Tragring verbundenen Speichen diese sich an den freien
Enden verformen kénnen und damit ein einwandfreies

Funktionieren der Maschine nicht mehr sichergestellt ist.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

Es ist nun eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
einschladgige ringformige Maschine zur Verfiligung zu stellen,

bel der ein Verformen der Speichen verhindert werden kann.

Erfindungsgemél wird hierzu gemdhb Anspruch 1 vorgeschlagen,
dass die Tragkonstruktion weiters einen duleren Tragring

aufweist, mittels dem die Speichen miteinander verbunden
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sind, wobeli die Speichen oder etwalge Abdeckungen der
Speichen nach oben nicht ilber die Ebene des Rosts

hinausragen.

Die Lage jeder Speiche ist somit an ihren beiden L&ngsenden
fixiert, es gibt kein freies Ende mehr, das sich frei

verformen kénnte.

Dadurch, dass die Speichen oder etwaige Abdeckungen der
Speichen nach oben nicht iber die Ebene des Rosts
hinausragen, ist sichergestellt, dass das thermisch zu
behandelnde Material in gleicher Dicke ldngs des ringférmigen
Rostbands aufgetragen werden kann, ochne dass die aufgetragene
Materialdecke von aufragenden Speichen oder deren Abdeckungen
unterbrochen wird oder die Dicke der Materialdecke - wie etwa
in der DE 33 18 679 Al - variiert. Letzteres hat jedenfalls
eine ungleichmaRige thermische Behandlung des Materials zur

Folge, was zu vermeiden ist.

Der Antrieb flur die erfindungsgemi&fle Maschine kann am duberen
Tragring angreifen, was den Vorteil hat, dass er im Vergleich
zu einem Antrieb, der am inneren Tragring angreift, leichter

von aublen zuganglich ist. Der Antrieb kann beispielsweise als

Reibradantrieb ausgebildet sein.

Wie bereits aus der DE 33 18 679 Al bekannt, ist es
konstruktiv am einfachsten, wenn die Kippachse der Roste

radial verliduft.

Um das Gewicht der Roste zu verringern und damit deren
Absenken und Anheben zu erleichtern, kann vorgesehen werden,
dass innerer und duberer Tragring nach oben lber die Ebene
des Rosts hinaus ragende innere und duliere Seitenwande
bilden. Diese Seitenwdnde folgen am einfachsten der Form der

Tragringe, sind also kreisbogenférmig, wenn die Tragringe
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kreisférmig sind, oder gerade, wenn die Tragringe als Vieleck
ausgebildet sind. Am Rost selbst missen also keine
Seitenwinde vorgesehen werden, wie dies oft bei herk&tmmlichen

Rostwagen der Fall ist.

Wenn die Oberseite der Speichen eine Ebene mit der Oberseite
des Rosts bildet, dann ist sichergestellt, dass bei
gleichférmigem Materialauftrag auf das Rostband eine

konstante Materialdicke erzielt wird.

Wenn die Speichen an ihrer Cberseite und an ihrer Unterseite
eine oder mehrere Offnungen aufweisen, sodass ein Durchgang
von Gas und/oder Wirme durch die Speiche mdglich ist, sc¢ ist
sichergestellt, dass auch das auf der Speiche liegende
Material thermisch behandelt wird. Insbesondere gemeinsam mit
der Ausfihrungsvariante, wo die Oberseite der Speichen eine
Ebene mit der Oberseite des Rosts bildet, kann so eine
gleichmé&blige thermische Behandlung des Materials

sichergestellt werden.

Die Offnungen in der Cberseite der Speichen kodnnen
vorteilhaft durch einen oder mehrere Rcoststibe gebildet

werden, welche auch die Oberseite des Rosts bilden.

Der Rost besteht in der Regel aus einem Trager (der wiederum
aus einzelnen Trdgerelementen bestehen kann), auf dem der
eigentliche Rost befestigt ist. Das zu behandelnde Material
liegt auf dem Rost auf und wird durch Offnungen des Rosts von
unten mit Warme bzw. Gas versorgt. Der Rost besteht in der
Regel aus einzelnen Roststaben, welche beispielsweise quer
zum Rostband, also hier radial, ausgerichtet sind. Die
Speiche kann nun so ausgebildet werden, dass ihre Oberseite
im Wesentlichen durch eines oder auch mehrere solcher
Roststabe gebildet wird. Die Speiche kann dabei so bemessen

werden, dass ihr oder ihre Roststdbe den gleichen Abstand
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voneinander - im Falle mehrerer Roststidbe - und zu den
Roststaben der benachbarten Roste haben wie die Roststdbe der
Roste. Dadurch ergibt sich eine fir die gesamte Maschine
einheitliche RostflAche, ein einheitliches Rostband, das aus
gleichen Roststédben mit gleichem Abstand zueinander aufgebaut

ist.

Damit die Kippachse bzw. deren Gelenke nicht im zu
behandelnden Material liegen, kann vorgesehen sein, dass die
Kippachse unterhalb der Speiche liegt und langs der Kippachse
jeder Speiche ein oder mehrere Gelenke vorgesehen sind,

welche die Speiche mit dem zugeordneten Rost verbinden.

Damit der Rost beim Entladen gefiilhrt werden kann, ist beil
einer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass an der den
Gelenken gegeniliber liegenden Seite des Rosts an seiner
Unterseite ein oder mehrere Rdder angeordnet sind, mit
welchen der an der Entladestelle abgesenkte Rost auf

Absenkschienen gefiihrt werden kann.

Zur Abdichtung des Raums ilber den Rosten gegeniber den
seitlich daven befindlichen Rdumen kann eine sowohl am
inneren als auch am &duBeren Tragring angreifende
Reibringdichtung vorgesehen sein, die mit jeweils einem

Reibring am inneren und &dufieren Tragring in Eingriff steht.

Der Reibring fur die Reibringdichtung kann gleichzeitig die

Angriffsfldche fir das Reibrad eines Reilbradantriebs bilden.

Die Horizontalfithrung der Tragringe kann durch horizontale
Fihrungsrocllen erfolgen, die am inneren Tragring angreifen,
insbesondere an einer an der Aulenseite des Tragrings

angeordneten Tragring-Fiihrungsschiene.
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KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

Die Erfindung wird anhand eines Ausflhrungsbeispiels n&her

erldutert. Es zeigt

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen sektorférmigen Ausschnitt

einer erfindungsgemdfen Maschine, umfassend zwei

Roste,
Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Roste von Fig. 1,
Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Roste von Fig. 1 bei

der Entladung,

Fig. 4 einen Querschnitt durch einen Rost und durch den

duBeren Tragring im Bereich des Antriebs,

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen Rost und durch den

inneren Tragring im Bereich einer Fihrungsrolle,

Fig. 6 einen Querschnitt, welcher den Rost,

den inneren

und den aubBeren Tragring erkennen lasst.

WEGE 7ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

In Fig. 1 ist ein sektorfdrmiger Ausschnitt einer

erfindungsgeméfien Maschine dargestellt, der zwei Roste la, 1b

umfasst. Zwischen den beiden Rosten la, 1b ist eine Speiche

2b vorgesehen, unter der sich ein Gelenk 7 befindet, das

durch einen zeichnerischen Schnitt durch die Speiche sichtbar

ist und um das der Rost la absenkbar ist. Die Orte, wo sich

die Speiche 2a an den Rost la anschliefit und wo sich die

Speiche 2¢ an den Rost 1b anschliefit, sind eingezeichnet. Die

Roste und Speichen sind jeweils abwechselnd um den ganzen

Umfang der Maschine angeordnet, sodass ich ein ringférmiges
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Rostband ergibt, bei dem die einzelnen Roste durch Speichen
voneinander getrennt sind. Die Speichen 2a-2c sind mit dem

inneren Tragring 3 und dem dulleren Tragring 4 fix verbunden.

Der innere Tragring 3 wird Uber mehrere innerhalb des
Tragrings angeordnete Fihrungsrollen 20 horizontal gefihrt.
Die Fuhrungsrollen 20 sind an einer feststehenden
Konstruktion, etwa an senkrechten Trdgern 26 (siehe Fig. 6)
drehbar gelagert. Sie weisen ein Spiel zum inneren Tragring 3
auf, damit die Tragkonstrukticon bestehend aus Speichen und
Tragringen auch bei temperaturbedingten Deformationen nicht
stecken bleibt. An der Innenseite des inneren Tragrings 3 ist
fiir jeden einzelnen Rost la, lb eine innere Seitenwand 18
vorgesehen, damit das zu behandelnde Material in der
gewlinschten Hohe aufgeschiittet werden kann und nicht nach
innen Uber den inneren Tragring 3 rutscht. An der Oberseite
des inneren Tragrings 3 ist auBen ein Reibring 12 vorgesehen,
der als Angriffsflache fiir einen hier nicht dargestellte
Reibringdichtung 14 (siehe Fig. 6) dient. Durch einen
zeichnerischen Schnitt ist eines der inneren Rdder 8 des

Rosts la sichtbar.

An der Oberseite des #duleren Tragrings 4 ist aufen ein
Reibring 13 angebracht, der als Angriffsfldche sowohl flr den
Antrieb als auch fir die hier nicht eingezeichnete
Reibringdichtung 15 (siehe Fig. 6) dient. An der Innenseite
des &duReren Tragrings 4 ist fir jeden einzelnen Rost la, 1b
eine #dubere Seitenwand 19 vorgesehen, damit das zu
behandelnde Material in der gewlinschten Hbhe aufgeschiittet
werden kann und nicht nach auBen iber den dufleren Tragring 4
rutscht. Durch einen zeichnerischen Schnitt ist eines der

duBeren Rader 9 des Rosts la sichtbar.
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Jeder Rost la, 1b weist an seiner Unterseite einen Anschlag
24 mit einer waagrechten Auflagefldche auf. Auf diesem
Anschlag 24 stitzt sich die angrenzende Speiche ~ in Fig. 1
widre das die Speiche 2a - auf. Die Speiche weist dann dort,
wo sie die Auflagefliache des Anschlages 24 berihrt, eine

Verschleifplatte 27 auf (siehe Fig. 2).

Der Pfeil 25 zeigt die Bewegungsrichtung der Roste bzw. der

Tragkonstruktion an.

In Fig. 2 ist ein Langsschnitt durch die Roste von Fig. 1
dargestellt, wobei man zur Aufienseite der Roste la, 1b
blickt. Man sieht die zwischen den Rosten la, 1lb die Speiche
2b, die an den Rost 1lb anschlieBende Speiche 2c¢ und unter

jeder Speiche das darunter angeordnete Gelenk 7.

Jeder Rost besteht in diesem Beilspiel aus fiunf quer zur
Bewegungsrichtung 25, in gleichem Abstand voneinander
angeordneten I-Tradgern, jener am linken und rechten Rand
angeordnete ist nur halb ausgefihrt. Selbstverstdndlich ist
die Anzahi der I-Trdger je nach Verwendungszweck und Grobe
des Rosts variabel. Diese I-Trdger sind durch in
Bewegungsrichtung 25 angeordnete Langstridger miteinander
verbunden., Dies kann durch Verschweilen der Lings- mit den I-
Tragern geschehen, vorzugsweise bilden jedoch die Liangs- und
I-Trdger einen einzigen Gussteil, sodass keine Schweillung
notwendig ist. Auf der Oberseite der I-Trdger sind pro Rost
la, 1b vier Roststdbe 22 befestigt, die jeweils den
Zwischenraum zwischen den I-Tragern lberbriicken und die
Oberfliche des Rosts la, 1lb bilden. Die Roststdbe 22 haben

Offnungen, sodass Gas von unten nach oben durchstrémen kann.

Die Roststabe 22 nur in die I-Trager eingeschoben und koénnen

daher leicht ausgetauscht werden.
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Es ist auch denkbar, den Rost aus einzelnen Kidsten

aufzubauen. Ein Kasten wirde dann aus zwel quer zur
Bewegungsrichtung 25 angeordneten Trdgern bestehen, welche
die Seitenwidnde der Kasten bilden und miteinander verbunden
sind. Die Oberseite kann dann ein Roststab Z2 bilden. Der
Kasten w&dre also dhnlich den Speichen 2a-2c¢ aufgebaut, wobel
dlie Kidsten aber einzeln in eine Grundkonstruktion eingelegt
werden und aus dieser auch einzeln entfernt werden kdnnen.
Wenn ein Roststab 22 oder ein Kasten schadhaft ist, kann der

Kasten leicht entnommen und durch einen neusn ersetzt werden.

Die Speichen 2b, 2¢ sind ebenso aus zwei halben I-Tragern
ausgefiihrt wie die Roste la, 1b und sind durch einen Roststab
22 abgedeckt. Auf der Seite, wo die Speiche 2b am ndchsten
Rost 1b aufliegt,

ist der halbe I-Trager unten nach innen

geneigt, um das Absenken des Rostes 1lb zu ermdglichen.

Jeder Rost la, 1b weist ein inneres Rad 8 (hier nicht
sichtbar) und ein duBeres Rad 9 auf, mit welchem er auf einer
kreisférmigen inneren Fihrungsschiene 10 bzw. duberen
4-6) .

ist nur die Lauffldche 21 der Fihrungsschiene 11 dargestellt.

Fihrungsschiene 11 abgestitzt ist (siehe Fig. In Fig. 3

In Fig. 3 ist ein L&angsschnitt durch die Roste von Fig. 1

bzw. Fig. 2 bei der Entladung dargestellt. Fir die Entladung
gehen die in einer waagrechten Ebene verlaufenden
Fiihrungsschienen 10, 11 in Absenkschienen 23 iber, die nach
unten abgesenkt sind. Hier weisen sie einen in
Bewegungsrichtung absinkenden Bereich auf, der die Form einer
Geraden aufweist und der in einen nach oben gekrimmten
Bereich Ubergeht, welcher wiederum stetig an die waagrechte
Fiihrungsschiene 21 anschlieBt. Der nach oben gekrummte
Bereich weist eine grdbere Steigung auf als der absinkende

Bereich.
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Pa die Roste la, 1lb sich iliber die Rader 8, 9 auf den
Fihrungsschienen abstilitzen, kippen die Reoste an der den
Gelenken 7 gegeniiber liegenden Seiten nach unten, sobald die
Absenkschienen 23 beginnen, weil die Rader 8, 9 den
Absenkschienen 23 fclgen. Dabei rutscht das auf den Rosten

befindliche Material vom Rost nach unten.

Um das Entladen des Materials zu unterstiitzen, konnen fixe
Abstreifer 28 und/oder bewegliche Abstreifer 29 vorgesehen
werden. Der fixe Abstreifer 28 ist mit seiner scharfen Xante
quer zur Bewegungsrichtung 25 im Bereich der Entladestelle
fest montiert und zwar so, dass sich seine Kante etwa in Hbhe
der Oberseite der Roststidbe 22 befindet. Dadurch kénnen an
der Entladestelle Anbackungen an den Roststdben 22 der
Speichen 2a-2c¢ abgereinigt werden, wenn diese unter dem fixen

Abstreifer 28 durchfahren.

Der bewegliche Abstreifer 29 ist hier walzenfdrmig
ausgebildet und kann um seine eigene Liangsachse gedreht
werden. Die Langsachse des beweglichen Abstreifers kann
zusdtzlich in senkrechter Richtung verschwenkt werden, socdass
die Roste la, 1b im abgesenkten Zustand gereinigt werden

kédnnen.

Die Entladestelle nimmt etwa 15-30° des vollen Kreises der

erfindungsgemdben Maschine ein.

In Fig. 3 ist auch der &duBere Tragring 4 erkennbar, der im
Bareich der Entladestelle, genauso wie der innere Tragring 3,
an seiner Unterseite von Stitzrellen 6 abgestiitzt wird, die
drehbar auf der nicht dargestellten Obherkante des
Abwurfbunkers gelagert sind. AuRerhalb der Entladestelle sind
die Tragringe 3, 4 iiber die Roste la, 1lb und deren Ridder 8, 9

auf den Fihrungsschienen 10, 11 abgestitzt.
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Die Fig. 4-6 zeigen jeweils den gleichen Querschnitt durch

eine erfindungsgemafe Maschine, und zwar durch einen der

Roste. Fig. 6 zeigt die gesamte Breite des Rosts, wahrend

Fig. 4 nur den linken (&uberen), Fig. 5 nur den rechten

{(inneren) Abschnitt von Fig.

6 zelgen.

In Fig. 4 ist einer der lidngs des Umfangs des &ulleren

Tragrings 4 angeordneten Reibradantriebe 5 dargestellt, der

den &duBeren Tragring 4 Uber ein Reibrad 16 antreibt. Das

Reibrad 16 greift von unten am waagrechten Reibring 13 an,

wobel von cben ein Druckrad 17 gegen den Reibring 13 presst,

um sicherzustellen, dass das Reibrad 16 am Reibring 13

anliegt.

An der Oberseite des Reibrings 13 greift auch die

Reibringdichtung 15 an, welche den ven heiBen Gasen

durchstrdmten Bereich lber den Rosten la, 1b, die Haube 30,

vom Aubenbereich abdichtet.

Unterhalb der Roste la, 1lb wird

heiRes Gas Uber den Windkasten 31 zugefihrt, von welchem ein

Teil der Wand 32 eingezeichnet ist.

In Fig. 5 sind analog zu Fig.

4 der innere Tragring 3 mit

seinem waagrechten Relbring 12 dargestellt, an dem von cben

die Reibringdichtung 14 angreift. Weiters ist eine oben nach

auben geneigte, am inneren Tragring 3 befestigte innere

Seitenwand 18 eingezeichnet. Am duBeren Umfang des inneren

Tragrings 3 ist eine Tragring-Fihrungsschiene 33 vorgesehen,

an Fihrungsrollen 20 angreifen, die an Trégern 26 montiert

sind. Die Roste la, 1lb laufen mit ihrem jeweils inneren Rad 8

auf einer inneren Flihrungsschiene 10.

In Fig. & ist zusdtzlich zu den unter den Fig. 4 und 5

besprochenen Einrichtungen auch die Heifiwindleitung 34

eingezeichnet, welche heilBes Gas, etwa zum Brennen von

Peliets auf den Rosten 1a,

1k,

in den Windkasten 31 zufiihrt.
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Bei der hier beschriebenen Maschinen hat der dulere Tragring
einen Durchmesser von etwa 23 m. Es sind zwei Reibradantriebe

5 vorgesehen.

BEZUGSZEICHENLISTE

la, 1b Roste

2a, 2b, 2c Speichen

3 Innerer Tragring

4 AuBerer Tragring

5 Reibradantrieb

6 Stitzrollen

7 Gelenk

8 Inneres Rad des Rosts

9 BuBeres Rad des Rosts

10 Innere Flhrungsschiene

11 AuBere Fihrungsschiene

12 Reibring am inneren Tragring 3

13 Reibring am duberen Tragring 4

14 Reibringdichtung fiir den inneren Tragring 3
15 Reibringdichtung fiir den duBeren Tragring 4
16 Reibrad

17 Druckrad

18 Innere Seitenwand

19 Aulere Seitenwand

20 Fihrungsrollen

21 Laufflache der Fihrungsschiene 11
22 Roststab

23 Absenkschiene

24 Anschlag

25 Bewegungsrichtung

26 Trager

NACHGEREICHT




201017822

27
28
29
30
31
32
33
34

VerschleiBplatte

fixer Abstreifer
beweglicher Abstreifer
Haube

Windkasten

Wand des Windkastens 31
Tragring-Filhrungsschiene

HeiBwindleitung
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1
Patentansprliche
1. Ringformige Maschine zur thermischen Behandlung von
5 Feststoffen, insbescondere zur Herstellung von Pellets

aus Eisenerz, umfassend mehrere gasdurchl&ssige Roste
{la, 1b), die von einer auf Rddern umlaufenden
Tragkonstruktion {(2a-2c, 3, 4) abgestitzt werden und die
an elner Entladestelle um eine Kippachse absenkbar

10 angeordnet sind, wobei die Tragkonstruktion radial
angeordnete Speichen (2a-2c¢ )aufweist, die mittels eines
inneren Tragrings (3) miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragkonstruktion
weiters einen &duBeren Tragring (4) aufweist, mittels dem

15 die Speichen {2a-2¢) miteinander verbunden sind, wcbel
die Speichen oder etwaige Abdeckungen der Speichen nach

oben nicht iber die Ebene des Rosts (la, 1b)

hinausragen.
2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
20 ein Antrieb vorgesehen wird, der den dulleren Tragring

(4) antreibt, etwa ein Reibradantrieb (5).

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass die Kippachse radial verlduft.

4, Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

25 gekennzeichnet, dass innerer und &duBerer Tragring (3, 4)
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nach oben Uber die Ebene des Rosts (la, 1lb) hinaus

ragende innere und &uBere Seitenwdnde {18, 19) bilden.

5. Mzschine nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberseite der Speichen {2a-2¢)

5 eine Ebene mit der Oberseite des Rosts (la, 1lb) bildet.

6. Maschine nach einem der Ansprlche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Speichen (Z2a-2c¢) an ihrer
Oberseite und an ihrer Unterseite eine oder mehrere
Offnungen aufweisen, sodass ein Durchgang von Gas

10 und/oder Warme durch die Speiche mdglich ist.

7. Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberseite der Speiche (Z2a-2c¢) durch einen oder
mehrere Roststadbe (22) gebildet wird, welche die

Ckerseite des Rosts (la, 1bk) bilden.

15 8. Maschine nach einem der Anspriliche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kippachse unterhalb der Speiche
(2a-2c) liegt und langs der Kippachse jeder Speiche ein
oder mehrere Gelenke (7) vorgesehen sind, welche die
Speiche (Za-2c) mit dem zugeordneten Rost (la, 1b)

20 verbinden.

9. Maschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
an der den Gelenken (7) gegenlber liegenden Seite des

Rosts {la, 1lb) an seiner Unterseite ein oder mehrere
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10.

11.

12.

Rader (8, 9} angeordnet sind, mit welchen der an der
Entladestelle abgesenkte Rost auf Absenkschienen (23)

geflihrt werden kann.

Maschine nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass zur Abdichtung des Raums (30) Uber
den Rosten (la, 1lb)} gegeniiber den seitlich davon
befindlichen Raumen eine sowohl am inneren als auch
duBeren Tragring (3, 4) angreifende Reibringdichtung
(14, 15) vorgesehen ist, die mit Jjeweils einem Reibring
(12, 13) am inneren und &dulleren Tragring in Eingriff

steht.

Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Reibring (13} fir die Reibringdichtung (15)
gleichzeitig die Angriffsflédche fiir das Reibrad (16)

eines Reibradantriebs (5) ist.

Maschine nach einem der Ansprliche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Horizontalfihrung durch
horizontale Fihrungsrollen (20) erfclgt, die am inneren
Tragring (3) angreifen, insbescndere an einer an der
AuBenseite des Tragrings angeordneten Tragring-

rihrungsschiene (33).
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Patentanspriche
1. Ringformige Maschine zur thermischen Behandlung von
5 Feststoffen, insbesondere zur Herstellung von Pellets

aus kisenerz,
(la, 1b),

Tragkonstruktion

{2a-

umfassend mehrere gasdurchldssige Roste

die von einer auf R&édern umlaufenden

2c, 3, 4) abgestiitzt werden und die

an einer Entladestelle um eine Kippachse absenkbar

10 angeordnet sind, wobei die Tragkonstruktion radial
angeordnete Speichen (Z2a-2c¢ )aufweist, die mittels eines
inneren Tragrings {3} miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragkonstruktion
welters einen duferen Tragring (4) aufweist, mitftels dem

15 die Speichen (2a-2c¢) miteinander verbunden sind, wcbeil
die Speichen (2a-2c¢} mit dem inneren Tragring (3) und
dem Auberen Tragring (4) fix verbunden sina und wobei
die Speichen oder etwaige Abdeckungen der Speichen nach
oben nicht iiber die Ebene des Rosts (la, 1b)

20 hinausragen.

2. Ringférmige Maschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Antrieb vorgesehen wird, der
den &duberen Tragring {(4) antreibt, etwa ein
Reibradantrieb (5).

25 3. Ringférmige Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass

die Kippachse radial wverl&uft.
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Ringférmige Maschine nach einem der Anspriche 1 bkis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass innerer und auferer
Tragring (3, 4) nach oben Uber die Ebene des Rosts (la,
1b) hinaus ragende innere und Zufere Seitenwénde (18,

19) bilden.

Ringférmige Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberseite der Speichen
(za-2¢c) eine Ebene mit der Oberseite des Rosts (la, 1b)

bildet.

Ringférmige Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Speichen (2a-2c¢) an
ihrer Oberseite und an ihrer Unterseite eine oder
mehrere Offnungen aufweisen, sodass ein Durchgang von

Gas und/oder Wirme durch die Speiche mdglich ist.

Ringfdérmige Maschine nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberseite der Speiche (Z2a-2c¢)
durch einen oder mehrere Roststdbe (22) gebildet wird,

welche die Oberseite des Rosts (la, 1lb) bilden.

Ringfdrmige Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kippachse unterhalb der
Speiche (2a-2¢) liegt und ldngs der Kippachse jeder

Speiche ein oder mehrere Gelenke (7)) vorgesehen sind,
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9.
5
10.
10
15
11,
20
12.

welche die Speiche (2a-2c) mit dem zugeordneten Rost

{la, 1bk) verbinden.

Ringfdrmige Maschine nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass an der den Gelenken (7) gegeniiber
liegenden Seite des Rosts (la, 1lb) an seiner Unterseite
ein oder mehrere Ridder (8, 9) angeordnet sind, mit
welchen der an der Entladestelle abgesenkte Rost auf

Absenkschienen (23) gefihrt werden kann.

Ringférmige Maschine nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Abdichtung des Raums
{30) Uber den Rosten (la, 1b) gegeniber den seitlich
davon befindlichen Rdumen eine sowchl am inneren als
auch aduberen Tragring (3, 4) angreifende
Reibringdichtung (14, 15) vorgesehen ist, die mit
jeweils einem Reibring (12, 13) am inneren und &duleren

Tragring in Eingriff steht.

Ringfdrmige Maschine nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Reibring (13) fir die
Reibringdichtung (15) gleichzeitig die Angriffsfldche

fir das Reibrad (1¢) eines Relbradantriebs (5) ist.

Ringformige Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die Horizontalfihrung durch

horizontale Fihrungsrollen (20) erfolgt, die am inneren
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Tragring (3) angreifen, insbesondere an einer an der

BuRenseite des Tragrings angeordneten Tragring-

Fiihrungsschiene (33).
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