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(54)发明名称

汽化燃油炉

(57)摘要

本发明公开一种汽化燃油炉，包括炉体和炉

头，所述炉体包括燃烧腔、汽化腔和电热装置；所

述汽化腔包括初级腔和终级腔，所述电热装置绕

终级腔设置并与电源电连接；所述炉头包括喷火

套和喷火头；所述喷火套设有置放喷火头的置放

腔；所述喷火头包括分流板、导向腔和调节筒；所

述分流板封口于置放腔顶部；分流板设有喷气分

流道和导流孔；所述喷气分流道的出口指向燃烧

腔、入口与置放腔连通；所述导流孔设置于分流

板底部且两端分别与导向腔、置放腔连通；所述

调节筒下底敞开口、上底封闭并设有通气孔，该

调节筒上端置于导向腔内且与导向腔内壁螺纹

连接、下端与连通腔连通，用以调节导向腔向导

流孔传输的醇基汽流量。
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1.一种汽化燃油炉，其特征在于：包括炉体和炉头，所述炉体包括燃烧腔（3）、汽化腔和

电热装置；所述汽化腔包括初级腔（2）和终级腔（15），所述初级腔（2）绕燃烧腔（3）设置，该

初级腔（2）底部设有与汽化燃油连通的入口（12）；所述终级腔（15）绕初级腔（2）设置并与初

级腔（2）连通，该终级腔（15）顶部设有汽化燃油出口（6）；所述电热装置绕终级腔（15）设置

并与电源电连接；

所述炉头包括喷火套（16）和喷火头；

所述喷火套（16）设有置放喷火头的置放腔（29）；所述置放腔（29）底部设有连通腔

（30），该连通腔（30）侧壁设有进气道（24）；所述进气道（24）一端与连通腔（30）连通、另一端

与汽化燃油出口（6）通过控制阀连通；

所述喷火头包括分流板（25）、导向腔（27）和调节筒（26）；

所述分流板（25）封口于置放腔（29）顶部；分流板（25）设有喷气分流道（28）和导流孔

（18）；所述喷气分流道（28）的出口指向燃烧腔（3）、入口与置放腔（29）连通；所述导流孔

（18）设置于分流板（25）底部且两端分别与导向腔（27）、置放腔（29）连通；

所述导向腔（27）固定于分流板（25）底部且导向腔（27）顶部封闭；

所述调节筒（26）下底敞开口、上底封闭并设有通气孔，该调节筒（26）上端置于导向腔

（27）内且与导向腔（27）内壁螺纹连接、下端与连通腔（30）连通，用以调节导向腔（27）向导

流孔（18）传输的醇基汽流量；

所述初级腔（2）下部侧壁设有环形析炭沉积槽（10）或\和所述终级腔（15）底部侧壁设

有析炭槽（9）；

所述析炭槽（9）设有排渣口，该排渣口通过螺栓封堵。

2.根据权利要求1所述的汽化燃油炉，其特征在于：所述汽化腔还包括二级腔（5），所述

二级腔（5）置于初级腔（2）与终级腔（15）之间，所述初级腔（2）、二级腔（5）、终级腔（15）之间

相互连通。

3.根据权利要求2所述的汽化燃油炉，其特征在于：还包括第一连通装置，所述初级腔

（2）与二级腔（5）之间通过第一连通装置连通；所述第一连通装置包括第一连通入口（4）、第

一连通道（11）和第一连通出口；所述第一连通入口（4）置于初级腔（2）与二级腔（5）之间的

侧壁上部且一端与初级腔（2）连通，所述第一连通道（11）置于初级腔（2）与二级腔（5）之间

的侧壁内且一端与第一连通入口（4）连通、另一端沿初级腔（2）与二级腔（5）之间的侧壁向

下延伸至底部；所述第一连通出口置于二级腔（5）底部并与第一连通道（11）连通。

4.根据权利要求2或3所述的汽化燃油炉，其特征在于：还包括第二连通装置，所述二级

腔（5）与终级腔（15）之间通过第二连通装置连通；所述第二连通装置包括第二连通入口

（1）、第二连通道（14）和第二连通出口（13）；所述第二连通入口（1）置于二级腔（5）与终级腔

（15）之间的侧壁上部且一端与二级腔（5）连通，所述第二连通道（14）置于二级腔（5）与终级

腔（15）之间的侧壁内且一端与第二连通入口（1）连通、另一端沿二级腔（5）与终级腔（15）之

间的侧壁向下延伸至底部；所述第二连通出口（13）置于终级腔（15）底部并与第二连通道

（14）连通。

5.根据权利要求4所述的汽化燃油炉，其特征在于：所述第一连通装置与第二连通装置

相互对应、对称设置。

6.根据权利要求1所述的汽化燃油炉，其特征在于：所述电热装置包括电热棒（7）和金
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属层（8），所述金属层（8）将电热棒（7）包覆固定形成筒状体并套装于终级腔（15）外壁；所述

金属层（8）最好是铝合金层；所述金属层（8）最好采用金属溶液浇注的方式将电热棒（7）包

覆固定形成一整体。

7.根据权利要求1所述的汽化燃油炉，其特征在于：所述导向腔（27）顶部内面是弧面；

所述导向腔（27）下部外壁与连通腔（30）内壁最好是采用螺纹连接。

8.根据权利要求1所述的汽化燃油炉，其特征在于：所述分流板（25）顶面固定有螺栓头

（17），用于旋转分流板（25）；

所述连通腔（30）底部还设有沉积腔（22）；

所述连通腔（30）侧壁还设有环形槽（23）；

还包括保温腔（19）和电加热棒（20），所述保温腔（19）顶部与喷火套（16）底部固定连

接，所述喷火套（16）的进气道（24）通过保温腔（19）与汽化燃油出口（6）通过控制阀连通；所

述保温腔（19）通过电加热棒（20）升温；

所述保温腔（19）内设有加热腔，所述电加热棒（20）置于加热腔内；

所述保温腔（19）顶部与喷火套（16）底部通过螺纹固定连接；

还包括引火槽（21）；所述引火槽（21）固定于保温腔（19）外壁。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 112856401 B

3



汽化燃油炉

技术领域

[0001] 本发明涉及一种燃烧炉具，特别涉及一种汽化燃油炉。

背景技术

[0002] 醇基燃料(甲醇燃料)，具有燃料用量省，火力远高于液化气，使用更省钱、安全、环

保等优点，广泛用于酒店，饭店，宾馆，学校食堂，快餐，饮食店等。醇基汽化燃烧炉也逐步发

展起来。

[0003] 目前使用的汽化燃油炉，由于炉体汽化腔内的温度一般在120℃以下，导致燃油汽

化不完全，致使汽化燃油在炉膛内燃烧不完全；当醇基燃油纯度低于70%或在寒冷的冬天，

特别是北方气温在‑10℃以下时，醇基燃油预热、汽化时间长，很难点火，使用不方便。

[0004] 其次，由于醇基燃料汽化燃烧过程中有析炭，析炭在汽化燃油炉体的汽化腔内集

积，导致汽化燃油炉体汽化腔的燃气通道很容易堵塞，造成醇基汽化燃烧炉无法正常工作，

维修费用高，使用不方便。

[0005] 再次，目前使用的醇基汽化燃烧炉，汽化燃油炉头喷油嘴喷出的汽化燃油量大，而

酒店，饭店，宾馆，学校食堂等使用的汽化燃油炉头的喷油量各不相同，由于醇基汽化燃油

燃烧的性质特殊性，同一汽化燃油炉头通过调节汽化炉的火力阀门无法满足适应酒店、饭

店、宾馆、学校食堂之间转换使用，需要生产不同喷油量或型号的汽化燃油炉头，导致生产

成本高，不方便。

发明内容

[0006] 本发明要解决的技术问题是提供一种使用方便、升温快、炉体汽化腔内的温度超

过200℃、适应于多种喷油量的汽化燃油炉的汽化燃油炉。

[0007] 为了解决上述技术问题，本发明的汽化燃油炉，包括炉体和炉头，所述炉体包括燃

烧腔、汽化腔和电热装置；所述汽化腔包括初级腔和终级腔，所述初级腔绕燃烧腔设置，该

初级腔底部设有与汽化燃油连通的入口；所述终级腔绕初级腔设置并与初级腔连通，该终

级腔顶部设有汽化燃油出口；所述电热装置绕终级腔设置并与电源电连接；

[0008] 所述炉头包括喷火套和喷火头；

[0009] 所述喷火套设有置放喷火头的置放腔；所述置放腔底部设有连通腔，该连通腔侧

壁设有进气道；所述进气道一端与连通腔连通、另一端与汽化燃油出口通过控制阀连通；

[0010] 所述喷火头包括分流板、导向腔和调节筒；

[0011] 所述分流板封口于置放腔顶部；分流板设有喷气分流道和导流孔；所述喷气分流

道的出口指向燃烧腔、入口与置放腔连通；所述导流孔设置于分流板底部且两端分别与导

向腔、置放腔连通；

[0012] 所述导向腔固定于分流板底部且导向腔顶部封闭；

[0013] 所述调节筒下底敞开口、上底封闭并设有通气孔，该调节筒上端置于导向腔内且

与导向腔内壁螺纹连接、下端与连通腔连通，用以调节导向腔向导流孔传输的醇基汽流量。
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[0014] 所述初级腔下部侧壁设有环形析炭沉积槽或\和所述终级腔底部侧壁设有析炭

槽。

[0015] 所述析炭槽设有排渣口，该排渣口通过螺栓封堵

[0016] 所述汽化腔还包括二级腔，所述二级腔置于初级腔与终级腔之间，所述初级腔、二

级腔、终级腔之间相互连通。

[0017] 还包括第一连通装置，所述初级腔与二级腔之间通过第一连通装置连通；所述第

一连通装置包括第一连通入口、第一连通道和第一连通出口；所述第一连通入口置于初级

腔与二级腔之间的侧壁上部且一端与初级腔连通，所述第一连通道置于初级腔与二级腔之

间的侧壁内且一端与第一连通入口连通、另一端沿初级腔与二级腔之间的侧壁向下延伸至

底部；所述第一连通出口置于二级腔底部并与第一连通道连通。

[0018] 还包括第二连通装置，所述二级腔与终级腔之间通过第二连通装置连通；所述第

二连通装置包括第二连通入口、第二连通道和第二连通出口；所述第二连通入口置于二级

腔与终级腔之间的侧壁上部且一端与二级腔连通，所述第二连通道置于二级腔与终级腔之

间的侧壁内且一端与第二连通入口连通、另一端沿二级腔与终级腔之间的侧壁向下延伸至

底部；所述第二连通出口置于终级腔底部并与第二连通道连通。

[0019] 所述第一连通装置与第二连通装置相互对应、对称设置。

[0020] 所述电热装置包括电热棒和金属层，所述金属层将电热棒包覆固定形成筒状体并

套装于终级腔外壁；所述金属层最好是铝合金层；所述金属层最好采用金属溶液浇注的方

式将电热棒包覆固定形成一整体。

[0021] 所述导向腔顶部内面是弧面。

[0022] 所述导向腔下部外壁与连通腔内壁螺纹连接。

[0023] 所述分流板顶面固定有螺栓头，用于旋转分流板。

[0024] 所述连通腔底部还设有沉积腔。

[0025] 所述连通腔侧壁还设有环形槽。

[0026] 还包括保温腔和电加热棒，所述保温腔顶部与喷火套底部固定连接，所述喷火套

的进气道通过保温腔与汽化燃油出口通过控制阀连通；所述保温腔通过电加热棒升温。

[0027] 所述保温腔内设有加热腔，所述电加热棒置于加热腔内。

[0028] 所述保温腔顶部与喷火套底部通过螺纹固定连接。

[0029] 还包括引火槽；所述引火槽固定于保温腔外壁。

[0030] 采用本发明的结构，克服了现有技术的缺陷，从根本上解决了汽化燃油炉汽化腔

内的温度低导致燃油汽化不完全，致使汽化燃油在炉膛内燃烧不完全、从根本上解决了同

一汽化燃油炉头通过调节火力阀门无法满足适应酒店、饭店、宾馆、学校食堂之间转换使

用、汽化燃油炉的各部件很容易堵塞的技术难题：

[0031] 由于包括炉体和炉头，炉体包括燃烧腔、汽化腔和电热装置；所述汽化腔包括初级

腔和终级腔，所述初级腔绕燃烧腔设置，使用时，初级腔吸收汽化燃油在燃烧腔燃烧产生的

热能，初级腔内的燃油升温后进入终级腔，即燃油在初级腔内得到预热；燃油升温进入终级

腔后，电热装置不断的对终级腔加热，终级腔内的燃油汽化速度快、升温快，终级腔内汽化

燃油的压力大，汽化燃油的温度超过200℃。当温度超过200℃时，燃油中的水分、液态杂质

汽化完全，即使是燃油纯度低于70%或气温在‑10℃以下也很容易点燃，而且汽化燃油在炉
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膛内燃烧更完全，产热量高，析碳量少，燃油汽化时间短，保证了醇基汽化燃油炉的正常工

作，使用方便。由于炉头包括喷火套和喷火头，喷火套设有置放喷火头的置放腔，置放腔底

部设有连通腔，该连通腔侧壁设有进气道，进气道一端与连通腔连通、另一端与气源连通，

喷火头包括分流板、导向腔和调节筒，使用时，根据使用情况，如学校食堂或酒店食堂或餐

馆等需要的火力情况，转动调节筒控制导流孔的喷油量至所需的喷油量，实现了同一汽化

燃油炉头通过调节汽化燃油炉的调节筒可以满足适应酒店、饭店、宾馆、学校食堂之间转换

使用，即实现了酒店、饭店、宾馆、学校食堂等通用的汽化燃油炉头，降低了汽化燃油炉的生

产成本，使用方便。

[0032] 由于初级腔下部侧壁设有环形析炭沉积槽或\和所述终级腔底部侧壁设有析炭

槽，燃油在汽化过程中产生析炭集积于环形析炭沉积槽或\和析炭槽，防止了析炭堵塞燃气

通道，保证了醇基汽化燃烧炉正常工作，使用更方便。

[0033] 由于析炭槽设有排渣口，该排渣口通过螺栓封堵，清理终级腔内的析炭时，拧开排

渣口的螺栓即可清理，清理析炭操作简单，防止了析炭堵塞燃气通道，保证了醇基汽化燃烧

炉正常工作，使用更方便。

[0034] 由于汽化腔还包括二级腔，所述二级腔置于初级腔与终级腔之间，所述初级腔、二

级腔、终级腔之间相互连通，增长了燃油在汽化腔内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质

汽化更完全，汽化燃油在炉膛内燃烧更完全，产热量更高，析碳量更少。

[0035] 由于还包括第一连通装置，所述初级腔与二级腔之间通过第一连通装置连通；所

述第一连通装置包括第一连通入口、第一连通道和第一连通出口；所述第一连通入口置于

初级腔与二级腔之间的侧壁上部且一端与初级腔连通，所述第一连通道置于初级腔与二级

腔之间的侧壁内且一端与第一连通入口连通、另一端沿初级腔与二级腔之间的侧壁向下延

伸至底部；所述第一连通出口置于二级腔底部并与第一连通道连通，增长了燃油在汽化腔

内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质汽化更完全，汽化燃油在炉膛内燃烧更完全，产热

量更高，析碳量更少。

[0036] 由于还包括第二连通装置，所述二级腔与终级腔之间通过第二连通装置连通；所

述第二连通装置包括第二连通入口、第二连通道和第二连通出口；所述第二连通入口置于

二级腔与终级腔之间的侧壁上部且一端与二级腔连通，所述第二连通道置于二级腔与终级

腔之间的侧壁内且一端与第二连通入口连通、另一端沿二级腔与终级腔之间的侧壁向下延

伸至底部；所述第二连通出口置于终级腔底部并与第二连通道连通，增长了燃油在汽化腔

内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质汽化更完全，汽化燃油在炉膛内燃烧更完全，产热

量更高，析碳量更少。

[0037] 由于第一连通装置与第二连通装置相互对应、对称设置，更好地增长了燃油在汽

化腔内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质汽化更完全，汽化燃油在炉膛内燃烧更完全，

产热量更高，析碳量更少。

[0038] 由于电热装置包括电热棒和金属层，所述金属层将电热棒包覆固定形成筒状体并

套装于终级腔外壁，通过金属层将电热棒包覆固定形成筒状体，在使用过程中，有效防止了

电热棒位移或松动，电热棒使用寿命更长。其次，在组装时操作更简单方便。其次，由于金属

层将电热棒包覆固定形成筒状体并套装于终级腔外壁，当电热棒加热时温度过高，金属层

散热快，防止了金属层熔化，防止了电热棒损坏，同时金属层熔化后维修、更换更简单，操作
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更方便。

[0039] 由于金属层采用金属溶液浇注的方式将电热棒包覆固定形成一整体，以使生产加

工更简单，金属层将电热棒包覆固定的效果更佳。

[0040] 由于导向腔顶部内面是弧面，当醇基燃料汽化后进入导向腔内冲击导向腔顶部内

面的弧面，汽化燃料分散进入导流孔流向汽化燃油炉的燃烧腔，汽化燃油在导向腔顶部内

面弧面的作用下，能更好地控制汽化燃油按路径分流，更均匀地各个喷气分流道喷出，汽化

燃料进入汽化燃油炉燃烧腔更均匀，燃油燃烧更完全，汽化燃油炉燃烧腔内火苗更稳定，使

用方便。

[0041] 由于导向腔下部外壁与连通腔内壁螺纹连接，调节筒控制导流孔的调节操作更简

单，使用更方便。

[0042] 由于分流板顶面固定有螺栓头，用于旋转分流板，在调节筒控制导流孔的调节时，

更容易将分流板与喷火套分离，操作更简单，使用更方便。

[0043] 由于连通腔底部还设有沉积腔，连通腔、导向腔、导流孔产生的微量析炭或杂质沉

积于沉积腔内，更有效地防止了汽化燃油炉的各部件堵塞，使用更方便。

[0044] 由于连通腔侧壁还设有环形槽，连通腔、导向腔、导流孔产生的微量析炭或杂质停

留于环形槽内并集聚，更有效地防止了汽化燃油炉的各部件堵塞，使用更方便。

[0045] 由于还包括保温腔和电加热棒，保温腔顶部与喷火套底部固定连接，喷火套的进

气道通过保温腔与汽化燃油出口通过控制阀连通，保温腔通过电加热棒升温，使用时，通过

电加热棒加热保温腔，恒定了汽化燃油的温度，保证了汽化燃油在连通腔、导向腔、导流孔

内的压力，以使汽化燃油燃烧更完全，使用更方便。

[0046] 由于保温腔内设有加热腔，电加热棒置于加热腔内，电加热棒更好地加热保温腔，

汽化燃油温度更稳定，更好地保证了汽化燃油在连通腔、导向腔、导流孔内的压力，汽化燃

油燃烧更完全，使用更方便。

[0047] 由于保温腔顶部与喷火套底部通过螺纹固定连接，生产加工更简单，安装拆卸操

作更简单。其次，在清理或疏通保温腔、进气道时操作更简单，使用更方便。

[0048] 由于还包括引火槽，引火槽固定于保温腔外壁，当电子点火出现故障时，可以在引

火槽内加入燃油采用人工点燃汽化燃油，操作更简单，使用更方便。

附图说明

[0049] 图1是本发明的结构示意图；

[0050] 图2是本发明的炉体的结构示意图；

[0051] 图3是图2沿A‑A线的剖视图；

[0052] 图4是本发明的炉头的结构示意图

[0053] 图5是图4的俯视图；

[0054] 图6是本发明喷火套的结构示意图；

[0055] 图7是本发明喷火头的结构示意图；

[0056] 图8是图7沿B‑B线的剖视图；

[0057] 图9是图7沿C‑C线的剖视图。
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具体实施方式

[0058] 下面结合附图和具体实施方式对本发明做详细描述：

[0059] 如图1、图2、图3、图4、图5、图6、图7、图8、图9所示，本发明的汽化燃油炉，包括炉体

和炉头。炉体包括燃烧腔3、汽化腔和电热装置。汽化腔包括初级腔2和终级腔15。初级腔2绕

燃烧腔3设置，该初级腔2底部设有与汽化燃油连通的入口12。终级腔15绕初级腔2设置并与

初级腔2连通，该终级腔15顶部设有汽化燃油出口6。初级腔2下部侧壁最好是设有环形析炭

沉积槽10或\和终级腔15底部侧壁最好是设有析炭槽9。电热装置绕终级腔15设置并与电源

电连接。炉头包括喷火套16和喷火头。喷火套16设有置放喷火头的置放腔29。置放腔29底部

设有连通腔30。该连通腔30侧壁设有进气道24。进气道24一端与连通腔30连通、另一端与汽

化燃油出口6通过控制阀连通。喷火头包括分流板25、导向腔27和调节筒26。分流板25封口

于置放腔29顶部。分流板25设有喷气分流道28和导流孔18。喷气分流道28的出口指向燃烧

腔3、入口与置放腔29连通。导流孔18设置于分流板25底部且两端分别与导向腔27、置放腔

29连通。导向腔27固定于分流板25底部且导向腔27顶部封闭。导向腔27顶部内面最好是弧

面。导向腔27下部外壁与连通腔30内壁最好是采用螺纹连接，也可以采用常见的可拆卸连

接方式连接。调节筒26下底敞开口、上底封闭并设有通气孔。该调节筒26上端置于导向腔27

内且与导向腔27内壁螺纹连接、下端与连通腔30连通，用以调节导向腔27向导流孔18传输

的醇基汽流量。

[0060] 为了清理析炭操作更简单，防止析炭堵塞燃气通道，保证醇基汽化燃烧炉正常工

作，使用更方便，析炭槽9设有排渣口，该排渣口通过螺栓封堵。

[0061] 为了增长燃油在汽化腔内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质汽化更完全，汽化

燃油在炉膛内燃烧更完全，产热量更高，析碳量更少，汽化腔还包括二级腔5。二级腔5置于

初级腔2与终级腔15之间。初级腔2、二级腔5、终级腔15之间相互连通。

[0062] 为了增长燃油在汽化腔内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质汽化更完全，汽化

燃油在炉膛内燃烧更完全，产热量更高，析碳量更少，还包括第一连通装置。初级腔2与二级

腔5之间通过第一连通装置连通。第一连通装置包括第一连通入口4、第一连通道11和第一

连通出口。第一连通入口4置于初级腔2与二级腔5之间的侧壁上部且一端与初级腔2连通。

第一连通道11置于初级腔2与二级腔5之间的侧壁内且一端与第一连通入口4连通、另一端

沿初级腔2与二级腔5之间的侧壁向下延伸至底部。第一连通出口置于二级腔5底部并与第

一连通道11连通。

[0063] 为了增长燃油在汽化腔内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质汽化更完全，汽化

燃油在炉膛内燃烧更完全，产热量更高，析碳量更少，还包括第二连通装置。二级腔5与终级

腔15之间通过第二连通装置连通。第二连通装置包括第二连通入口1、第二连通道14和第二

连通出口13。第二连通入口1置于二级腔5与终级腔15之间的侧壁上部且一端与二级腔5连

通。第二连通道14置于二级腔5与终级腔15之间的侧壁内且一端与第二连通入口1连通、另

一端沿二级腔5与终级腔15之间的侧壁向下延伸至底部。第二连通出口13置于终级腔15底

部并与第二连通道14连通。

[0064] 为了更好地增长燃油在汽化腔内的汽化路径，燃油中的水分、液态杂质汽化更完

全，汽化燃油在炉膛内燃烧更完全，产热量更高，析碳量更少，第一连通装置与第二连通装

置相互对应、对称设置。
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[0065] 为了使电热装置维修、更换更简单，操作更方便，电热装置包括电热棒7和金属层

8。金属层8将电热棒7包覆固定形成筒状体并套装于终级腔15外壁。金属层8最好是铝合金

层。金属层8最好采用金属溶液浇注的方式将电热棒7包覆固定形成一整体。

[0066] 为了在调节筒26控制导流孔18的调节时，更容易将分流板25与喷火套16分离，操

作更简单，使用更方便，分流板25顶面固定有螺栓头17，用于旋转分流板25。

[0067] 为了更有效地防止汽化燃油炉的各部件堵塞，使用更方便，连通腔30底部还设有

沉积腔22。

[0068] 为了更有效地防止汽化燃油炉的各部件堵塞，使用更方便，连通腔30侧壁还设有

环形槽23。

[0069] 为了更好地保证汽化燃油在连通腔、导向腔、导流孔内的压力，汽化燃油燃烧更完

全，使用更方便，还包括保温腔19和电加热棒20。保温腔19顶部与喷火套16底部固定连接。

喷火套16的进气道24通过保温腔19与汽化燃油出口6通过控制阀连通。保温腔19通过电加

热棒20升温。电加热棒20最好是置于保温腔19内，如：保温腔19内设有加热腔，电加热棒20

置于加热腔内。保温腔20顶部与喷火套16底部最好是通过螺纹固定连接。

[0070] 为了操作更简单，使用更方便，还包括引火槽21。引火槽21固定于保温腔19外壁。
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图4

图5
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图6

图7
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