
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202122056010.5

(22)申请日 2021.08.30

(73)专利权人 山东明珠材料科技有限公司

地址 271411 山东省泰安市宁阳县磁窑镇

幸福路北首

    专利权人 太初国材（无锡）科技有限公司

(72)发明人 黄井然　张凯　黄启宾　颜承法　

(74)专利代理机构 北京金宏来专利代理事务所

(特殊普通合伙) 11641

代理人 左海明

(51)Int.Cl.

E06B 3/263(2006.01)

E06B 3/66(2006.01)

E06B 7/16(2006.01)

E06B 3/60(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系

统窗

(57)摘要

本实用新型涉及一种750型玻纤增强聚氨酯

铝复合高节能系统窗，属于门窗制造技术领域。

所述复合系统窗包括铰接的窗扇和窗框，所述窗

扇包括扇框和多层玻璃，所述窗框由窗框聚氨酯

复铝型材拼接而成，所述扇框由扇框聚氨酯复铝

型材拼接而成。本实用新型设计的复合系统窗组

装方便，密封保温性能更佳，外表美观、强度高。
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1.一种750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，所述复合高节能系统窗包括铰接

的窗扇和窗框，所述窗扇包括扇框和多层玻璃，其特征在于，所述窗框由窗框聚氨酯复铝型

材拼接而成，所述窗框聚氨酯复铝型材包括窗框聚氨酯芯材，所述窗框聚氨酯芯材的左、右

两侧面上分别复合有一层铝合金板，分别为左窗框板和右窗框板，所述右窗框板向内伸出

有窗扇挡板，所述窗扇挡板的端部设有C型的外密封槽，所述外密封槽中设置有外密封条；

所述扇框由扇框聚氨酯复铝型材拼接而成，所述扇框聚氨酯复铝型材包括扇框聚氨酯芯

材，所述扇框聚氨酯芯材的左、右两侧面上也分别复合有一层铝合金板，分别为左扇框板和

右扇框板，所述左扇框板向外伸出有窗框挡板，所述窗框挡板的端部设有C型的内密封槽，

所述内密封槽中设置有内密封条，窗扇关闭时，所述扇框的右侧面与窗扇挡板上的外密封

条抵接，所述窗框的左侧面与窗框挡板上的内密封条抵接，所述窗框的窗框聚氨酯芯材的

外侧面外凸有安装槽。

2.根据权利要求1所述的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，其特征在于，所

述窗框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材均为中空结构，二者各自的空腔中分别填充有发泡聚

氨酯。

3.根据权利要求2所述的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，其特征在于，所

述窗框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材的四角处分别开有V型卡槽，所述左窗框板、右窗框

板、左扇框板和右扇框板的内侧面分别设置有两道卡板，所述卡板的外形与V型卡槽相适

应，所述左窗框板、右窗框板、左扇框板和右扇框板分别通过卡板与窗框聚氨酯芯材和扇框

聚氨酯芯材的V型卡槽卡合连接。

4.根据权利要求3所述的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，其特征在于，所

述窗框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材的左、右两侧面的中部分别开有定位槽，所述左窗框

板、右窗框板、左扇框板和右扇框板的内侧面的中部分别设置有定位条，所述左窗框板、右

窗框板、左扇框板和右扇框板的内侧面的定位条分别卡合在对应的窗框聚氨酯芯材和扇框

聚氨酯芯材的左、右两侧面的定位槽中。

5.根据权利要求4所述的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，其特征在于，所

述窗框聚氨酯芯材的内侧面设置有两道C型的定位卡槽，所述定位卡槽上固定有中间密封

条，所述中间密封条的底面设置有两道定位凸条，两道定位凸条分别卡合固定在窗框聚氨

酯芯材内侧面的两道定位卡槽中，所述扇框聚氨酯芯材的外侧面中部对应中间密封条的位

置外凸有中间挡体，窗扇关闭时，所述中间挡体的右侧端与中间密封条抵接。

6.根据权利要求5所述的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，其特征在于，所

述右扇框板向内伸出有玻璃挡板，所述扇框聚氨酯复铝型材的内侧面的左侧端卡合有铝合

金压条，多层玻璃的边缘固定在扇框的铝合金压条与玻璃挡板之间，所述扇框的内侧面与

多层玻璃的端面之间设置有缓冲垫，所述缓冲垫的整体宽度大于多层玻璃的厚度。

7.根据权利要求6所述的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，其特征在于，所

述铝合金压条设置有两道竖边，两道竖边的底部分别设置有勾边，所述扇框聚氨酯芯材的

内侧面靠近左侧端设置有L型挡条，所述左扇框板的内侧端向内弯折成L型挡边，所述铝合

金压条的两道竖边底部的勾边分别卡合在L型挡条和L型挡边中。

8.根据权利要求7所述的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，其特征在于，所

述玻璃挡板和铝合金压条与玻璃两侧面的接触部分别设置有C型的玻璃密封槽，二者的玻
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璃密封槽中分别设置有玻璃密封条。
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一种750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗

技术领域

[0001] 本实用新型涉及门窗制造技术领域，具体涉及一种750型玻纤增强聚氨酯铝复合

高节能系统窗。

背景技术

[0002] 随着建筑物节能保温要求的不断提高，对建筑物窗户的要求也在不断提高，传统

的铝合金窗已无法很好的满足现代建筑物的节能保温要求。玻纤增强聚氨酯铝复合窗因其

聚氨酯材料的性能优势具有着更低的导热系数，并且在复合上铝合金板后，窗户整体在强

度、美观度上都有了很大的提升，但是，现有的玻纤增强聚氨酯铝复合窗在一些隔热、水、气

密性要求更严格的领域应用还无法完全满足要求。

发明内容

[0003] 为解决现有技术中存在的问题，本实用新型专利设计了一种节能效果更佳，外表

更加美观坚硬的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗，所述复合高节能系统窗包括

铰接的窗扇和窗框，所述窗扇包括扇框和多层玻璃，所述窗框由窗框聚氨酯复铝型材拼接

而成，所述窗框聚氨酯复铝型材包括窗框聚氨酯芯材，所述窗框聚氨酯芯材的左、右两侧面

上分别复合有一层铝合金板，分别为左窗框板和右窗框板，所述右窗框板向内伸出有窗扇

挡板，所述窗扇挡板的端部设有C型的外密封槽，所述外密封槽中设置有外密封条；所述扇

框由扇框聚氨酯复铝型材拼接而成，所述扇框聚氨酯复铝型材包括扇框聚氨酯芯材，所述

扇框聚氨酯芯材的左、右两侧面上也分别复合有一层铝合金板，分别为左扇框板和右扇框

板，所述左扇框板向外伸出有窗框挡板，所述窗框挡板的端部设有C  型的内密封槽，所述内

密封槽中设置有内密封条，窗扇关闭时，所述扇框的右侧面与窗扇挡板上的外密封条抵接，

所述窗框的左侧面与窗框挡板上的内密封条抵接，所述窗框的窗框聚氨酯芯材的外侧面外

凸有安装槽。750型复合窗以玻纤增强聚氨酯材料为芯材，外复铝合金板，既保证了复合窗

较低的导热系数，节能效果好，又利用了铝合金板的可塑性及高机械强度，提高了复合窗外

表的美观和坚硬度。

[0004] 进一步的，所述窗框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材均为中空结构，二者各自的空

腔中分别填充有发泡聚氨酯。进一步提高节能保温效果。

[0005] 进一步的，所述窗框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材的四角处分别开有V型卡槽，所

述左窗框板、右窗框板、左扇框板和右扇框板的内侧面分别设置有两道卡板，所述卡板的外

形与V型卡槽相适应，所述左窗框板、右窗框板、左扇框板和右扇框板分别通过卡板与窗框

聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材的V型卡槽卡合连接。铝合金板通过卡合连接的方式与聚氨

酯芯材组装，生产效率高。

[0006] 进一步的，所述窗框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材的左、右两侧面的中部分别开

有定位槽，所述左窗框板、右窗框板、左扇框板和右扇框板的内侧面的中部分别设置有定位

条，所述左窗框板、右窗框板、左扇框板和右扇框板的内侧面的定位条分别卡合在对应的窗
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框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材的左、右两侧面的定位槽中。

[0007] 进一步的，所述窗框聚氨酯芯材的内侧面设置有两道C型的定位卡槽，所述定位卡

槽上固定有中间密封条，所述中间密封条的底面设置有两道定位凸条，两道定位凸条分别

卡合固定在窗框聚氨酯芯材内侧面的两道定位卡槽中，所述扇框聚氨酯芯材的外侧面中部

对应中间密封条的位置外凸有中间挡体，窗扇关闭时，所述中间挡体的右侧端与中间密封

条抵接。

[0008] 进一步的，所述右扇框板向内伸出有玻璃挡板，所述扇框聚氨酯复铝型材的内侧

面的左侧端卡合有铝合金压条，多层玻璃的边缘固定在扇框的铝合金压条与玻璃挡板之

间，所述扇框的内侧面与多层玻璃的端面之间设置有缓冲垫，所述缓冲垫的整体宽度大于

多层玻璃的厚度。

[0009] 进一步的，所述铝合金压条设置有两道竖边，两道竖边的底部分别设置有勾边，所

述扇框聚氨酯芯材的内侧面靠近左侧端设置有L型挡条，所述左扇框板的内侧端向内弯折

成L型挡边，所述铝合金压条的两道竖边底部的勾边分别卡合在L型挡条和L型挡边中。铝合

金压条与扇框卡合连接，装拆方便。

[0010] 进一步的，所述玻璃挡板和铝合金压条与玻璃两侧面的接触部分别设置有C型的

玻璃密封槽，二者的玻璃密封槽中分别设置有玻璃密封条。

[0011] 相对于现有技术，本实用新型专利设计的750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系

统窗的进步之处在于，750型复合窗以玻纤增强聚氨酯材料为芯材，外复铝合金板，既保证

了复合窗较低的导热系数，节能效果好，又利用了铝合金板的可塑性及高机械强度，提高了

复合窗外表的美观和坚硬度；窗框聚氨酯芯材和扇框聚氨酯芯材的内部中空，空腔中可以

填充发泡聚氨酯，提高保温能力；窗扇与窗框的接触面通过内、中、外三道密封条进行密封，

关闭后密封性能更佳；扇框与玻璃之间通过铝合金压条进行固定，铝合金压条与扇框卡合

连接，组装快速，拆卸方便，安装、维护更佳高效。

附图说明

[0012] 图1是750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗的切面结构示意图。

[0013] 图中，1窗框、2扇框、3玻璃、4铝合金压条、11窗框聚氨酯芯材、12左窗框板、  13右

窗框板、14定位卡槽、15中间密封条、16安装槽、17‑V型卡槽、131窗扇挡板、  132外密封槽、

133外密封条、171卡板、172定位槽、173定位条、21扇框聚氨酯芯材、  22左扇框板、23右扇框

板、221窗框挡板、222内密封槽、223内密封条、224‑L型挡边、  231玻璃挡板、232玻璃密封

槽、233玻璃密封条、24中挡体、25‑L型挡条、31缓冲垫、  41竖边、42勾边。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型做进一步的说明。对本实用新型实施例

中的技术方案进行清楚、完整的描述，所描述的实施例仅仅是本发明创造一部分的实施例，

而不是全部。基于本发明创造中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前

提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明创造保护的范围。

[0015] 如图1所示，本实用新型专利设计一种750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗

的一种实施例，750型玻纤增强聚氨酯铝复合高节能系统窗包括铰接的窗扇和窗框1，窗扇
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包括扇框2和3层玻璃3。窗框1的厚度为75mm，由窗框聚氨酯复铝型材拼接而成，窗框聚氨酯

复铝型材包括窗框聚氨酯芯材11，窗框聚氨酯芯材11的左、右两侧面上分别复合有一层铝

合金板，分别为左窗框板12和右窗框板13。右窗框板13向内伸出有窗扇挡板131，窗扇挡板

131的端部设有C型的外密封槽132，外密封槽132中设置有外密封条133。窗框聚氨酯芯材11

的内侧面的中部设置有2道C型的定位卡槽14，定位卡槽  14中连接接有中间密封条15。中间

密封条15的底面设置有两道定位凸条152，两道定位凸条152分别卡合固定在窗框聚氨酯芯

材11内侧面的两道定位卡槽14中。窗框聚氨酯芯材11为中空结构，其内部空腔中填充满发

泡聚氨酯。窗框1的窗框聚氨酯芯材11的外侧面外凸有C型的安装槽16。

[0016] 扇框2由扇框聚氨酯复铝型材拼接而成，扇框聚氨酯复铝型材包括扇框聚氨酯芯

材  21，窗框聚氨酯芯材21的左、右两侧面上也分别复合有一层铝合金板，分别为左扇框板 

22和右扇框板23。左扇框板22向外伸出有窗框挡板221，窗框挡板221的端部设有C  型的内

密封槽222，内密封槽222中设置有内密封条223。扇框聚氨酯芯材21的外侧面的中部对应窗

框1的中间密封条15的位置外凸有中挡体24。扇框聚氨酯芯材21为中空结构，其内部空腔中

填充满发泡聚氨酯。

[0017] 窗户关闭时，扇框2的右扇框板23与窗扇挡板131上的外密封条133抵接，窗框1 的

左窗框板12与窗框挡板221上的内密封条223抵接，中挡体24的右侧端与中间密封条15抵

接，在扇框2与窗框1之间形成3道密封。

[0018] 窗框聚氨酯芯材11和扇框聚氨酯芯材21的四角处分别开有V型卡槽17，左窗框板 

12、右窗框板13、左扇框板22和右扇框板23的内侧面分别设置有两道卡板171，卡板  171的

外形与V型卡槽17相适应，左窗框板12、右窗框板13、左扇框板22和右扇框板  23分别通过各

自的两道卡板171与窗框聚氨酯芯材11或扇框聚氨酯芯材21的V型卡槽  17卡合连接，并将

其夹持固定。另外，在窗框聚氨酯芯材11和扇框聚氨酯芯材21的左、右两侧面的中部分别开

有定位槽172，相对应的，在左窗框板12、右窗框板13、左扇框板22和右扇框板23的内侧面的

中部分别设置有定位条173。左窗框板12、右窗框板13、左扇框板22和右扇框板23的内侧面

的定位条173分别卡合在对应的窗框聚氨酯芯材11  和扇框聚氨酯芯材21的左、右两侧面的

定位槽172中。通过定位槽172和定位条173对铝合金板与聚氨酯芯材的连接位置进行定位。

[0019] 扇框2的右扇框板23向内伸出有玻璃挡板231，扇框聚氨酯复铝型材的内侧面的左

侧端卡合有铝合金压条4，3层玻璃3的边缘固定在扇框内侧的铝合金压条4与玻璃挡板  231

之间。扇框2的内侧面与3层玻璃3的端面之间设置有缓冲垫25，缓冲垫25的整体宽度大于3

层玻璃3的厚度。

[0020] 铝合金压条4设置有两道竖边42。两道竖边42的底部分别弯折成勾边43。扇框聚氨

酯芯材21的内侧面靠近左侧端设置有L型挡条26，左扇框板22的内侧端垂直弯折成  L型挡

边224，铝合金压条4的两道竖边42底部的勾边43分别卡合在L型挡条26和L  型挡边224中。

玻璃挡板231和铝合金压条4与3层玻璃3两侧面的接触部分别设置有  C型的玻璃密封槽

232，二者的玻璃密封槽232中分别设置有玻璃密封条233，在玻璃3 的内、外两侧面形成密

封。

[0021] 上述内容仅为本发明创造的较佳实施例而已，不能以此限定本发明创造的实施范

围，即凡是依本发明创造权利要求及发明创造说明内容所做出的简单的等效变化与修饰，

皆仍属于本发明创造涵盖的范围。
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