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W zwigzku z réiznymi warunkami- zewnetrz-
nymi i réznymi przeznaczeniami skafandréw
przeciwzarowych, tkanina trzywarstwowa mo-
ze byé zastgpiona dla odpowiednich warunkéw
inng iloScia warstw, przy czym samo rozwigza-
nie skafandra przeciwzarowego wykonane jest
wedlug patentu nr 42300.

Na rysunku uwidoczniono zasadnicze rodzaje
takich tkanin zastepczych. Fig. 1 przedstawia
uklad warstwowy tkaniny dwuwarstwowej,
przeznaczonej do pracy w stosunkowo nizszych
temperaturach, fig. 2 — odmiang tej tkaniny
dwuwarstwowej, przeznaczonej do pracy w wa-
runkach, gdzie wystepuja rozbryzgi cieklego
materialu lub duze promieniowanie termiczne,
a fig. 3 — dalszg odmiane, gdzie w .przypadku
niewysokich temperatur wystepujg opary agre-
sywnych zwigzkéw chemicznych lub pyly ra-
dioaktywne o niezbyt duzej intensywnosci pro-
mieniowania,

Warstwa konstrukcyjna 1, wykonana z wiék-
na szklanego (fig. 1), odpornego na wysokg
temperature, wiokna sztucznego lub nawet bre-

zentu i innych (jezeli skafander ma byé prze-
znaczony do uzywania w stosunkowo niewyso-
kich temperaturach) i warstwy odblaskowej 2,
uzyskanej przez natryskiwanie warstwy - kon-
strukcyjnej plynnym metalem tak, aby ta tka-
nina byla przepuszczalna. Fig. 2 przedstawia
odmiane tkaniny dwuwarstwowej przeznaczonej
w zasadzie do pracy w warunkach, gdzie mo-
ga wystypié rozbryzgi cieklego metalu lub du-

-ze promieniowanie termiczne.

Tkanina ta sklada sie z warstwy konstruk-
cyjinej 3 wykonanej z wlékna szklanego, od-
pornego na wysoka temperature, wi6kna sztucz-
nego lub nawet brezentu'i innych, jezeli ska-
fander ma byé¢ przeznaczony do pracy w sto-
sunkowo niewysokich temperaturach zewnetrz-
nych, przy czym do tej warstwy konstrukeyj-
nej 3 umocowane sg plytki z cienkiej polero-
wanej blachy lub folii metalowej, aby poszcze-
goélne plytki zachodzily jedna na drugs, osla-
niajgc przed bezpoSrednim promieniowaniem
termicznym miejsca lgczenia sgsiedniego rzedu
plytek z warstwa konstrukecyjng. Plytki te sta-



nowia warstwe odblaskowa 4, wykonang w ten
sposéb, ze pomiedzy poszczegdlnymi warstwami
plytek ' jest mozliwy przeplyw powietrza, jak
réwnies jhragz; cala tkgning -konstrukeyjng lub
jej czesé. *

Fig. 3 przedstawia odmiane tej tkaniny, prze-.

znaczonej w zasadzie do pracyk w warunkach,
gdzie przy stosunkowo niewysokich temperatu-
rach zewnetrzn'ych, moga wystapié opary agre-
_ sywnych zwigzkéw chemicznych lub pyly ra-
dioaktywne o niezbyt duzej intensywnosci pro-
mieniowania. Tkanina ta sklada sie z war-
stwy konstrukcyjnej 5, wykonanej z wldkna
szklanego, odpornego na wplywy chemiczne,
wilokna sztucznego lub nawet impregnowanego
brezentu i innych, przy czym do tej warstwy
konstrukcyjnej 5 umocowane s3 plytki z cien-
kiej blachy lub folii, wykonanej z olowiu lub
odpowiednich tworzyw sztucznych. Plytki te
stanowig warstwe ochronng 6, wykonana w
ten sposob, ze pomiedzy poszczegolnymi war-
stwami plytek jest mozliwy przeplyw powie-
trza, jak rowniez przez calg tkanine konstruk-
cyjng lub jej czesc. ‘

- ' Fig.{.

Zastrzezenie patentowe

Skafander przeciwzarowy wedlug patentu nr
42300, wykonany 'z przepuszczalnej porowatej
tkaniny warstwowej, umozliwiajgcej prz‘eplyw
powietrza z wnetrza skafandra, ktére stu%y do
oddychania osobie chronionej i nie dopuszcza,
aby skafander przylegal do ciala tej osoby,
znamienny tym, ze warstwa tkaniny wykona-
na z wldkna szklanego, widkna sztucznego, im-
pregnowanego brezentu lub innych wildkien
i zewnetrzna warstwa odblaskowa, przygoto-
wana przez natryskiwanie tkaniny konstrul:-
cyjnej (1) cieklym metalem (2) lub z nacho-
dzacych na siebie plytek z blachy lub folii me-
talowych (4), lub tez do wewnetrznej warstwy
konstrukeyjnej (5), wykonanej z wildkna szkla-
nego, wiokna sztucznego impregnowanego bre-
zentu lub innych — umocowane byly plytki
z blachy i folii z olpwiu lub z tworzyw sztucz-
nych, tworzacych warstwe ochronng (6) tak,
aby pomiedzy poszczegélnymi warstwami ply-
tek mozliwy byi przeplyw powietrza.
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Fig. 2.

R SE—— ]

Fig.3.

P.W.H., wzér jednoraz. zam. PL/Ke, Czst. zam. 1236 1.IL.61. 100 egz. Al pism, kl. III,



	PL44257B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


