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Die Vorrichtung zum Herstellen von mit Speckstreifen
umwickelten Warsten besteht aus einer Zufuhreinrichtung
(5) fur Wirste (W) und einer Wickeleinrichtung, die aus
einer Halteeinrichtung fiir Wirste (W) und einer Transport-
einrichtung flr Speckstreifen (S) zusammengesetzt ist. Die
Transporteinrichtung fir Speckstreifen (S) wird durch
gegenliberliegende parallel verlaufende endlose Transport-
bander (1) und einen in Drehrichtung der Wurst (W) nach-
laufenden Eingangsspalt (E) gebildet. Die Haltevorrichtung
besteht aus im wesentlichen kreisférmig gebogenen Feder-
blugeln (4), die oberhalb zwischen den Transportbandern
(1) vorgesehen und sich, mit ihrer konkaven Seite der
Zufthreinrichtung zugewandt, bis unterhalb der Transport-
einrichtung erstrecken und gegen eine parallel zur Trans-
porteinrichtung und oberhalb derselben verlaufende Abroli-
flache (6') firr die Wurst (W) elastisch verformbar sind.
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Vorrichtung zum Herstellen von umwickelten Wirsten od. dgl., mit einer Einrichtung zum auf-
einanderfolgenden Zufithren der Warste od. dgl. zu einer Wickeleinrichtung, die eine Halteeinrich-
tung fur die Wurst od. dgl. aufweist, wobei eine Transporteinrichtung fur Speckstreifen od. dgl.
vorgesehen ist, welche einen in Drehrichtung der Wurst od. dgl. nachlaufenden Eingangsspalit
zwischen der Halteeinrichtung und der Wurst od. dgl. aufweist.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art (AT-B 404 215), die insbesondere zum Herstellen
von umwickelten Wirsten bestimmt ist, ist die Halteeinrichtung durch ein endloses Band gebildet,
welches um zwei Umlenkrollen geschiungen ist, zwischen denen das obere Trum des Bandes eine
Mulde zur Aufnahme des Nahrungsmittelproduktes bildet. Die Transporteinrichtung erstreckt sich
beim Wickelvorgang in den Einzugspalt zwischen der Halteeinrichtung und dem Nahrungsmittel-
produkt hinein und verhindert eine Rollbewegung des Nahrungsmittelproduktes von der Halteein-
richtung weg, wogegen die Halteeinrichtung und die Transporteinrichtung relativ zueinander be-
wegbar sind, so dal das Nahrungsmittelprodukt nach der Fertigstellung des Wickels von der
Halteeinrichtung rollen kann.

Diese Vorrichtung kann zwar einen besonders arbeitsintensiven und langwierigen Handar-
beitsvorgang ersetzen und das Umwickeln der Nahrungsmittelprodukte mit groRem Durchsatz
durchfiihren, doch hat die bekannte Vorrichtung relativ aufwendige Konstruktion und ist damit war-
tungsintensiv und auch stérungsanfallig.

Die Erfindung zielt darauf ab, eine Vorrichtung der einleitend angegebenen Art zu schaffen, die
konstruktiv einfach und betriebssicher ist. Die erfindungsgemafe Vorrichtung zeichnet sich da-
durch aus, daR die Transporteinrichtung durch mit gegenseitigem Abstand paralle! zueinander
verlaufende endlose Transportbander 1 od.dgl. und die Halteeinrichtung durch oberhalb zwischen
den Transportbéndern 1 od.dgl. vorgesehene, im wesentlichen kreisformig gebogene Federbiigel 4
gebildet ist, welche der Zufihreinrichtung 5 fur die Wurst od. dgl. mit ihrer konkaven Seite zuge-
kehrt sind und sich bis unterhalb der Transporteinrichtung erstrecken sowie gegen eine parallel zur
Transporteinrichtung und oberhalb derselben verlaufende Abroliflache 6' fur die Wurst od. dgl.
elastisch verformbar sind.

Durch diese Erfindung wird eine einfache Konstruktion geschaffen, die leicht zu warten und zu
reinigen ist, wobei einzelne Federbiige! bei Bedarf leicht ausgetauscht werden kénnen.

GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung lauft die Transporteinrichtung uber
einen den Federbugeln in Transportrichtung nachgeschalteten Hubtisch, mit welchem die Trans-
porteinrichtung gegen die Federbigel anhebbar ist. Dabei definieren der Hubtisch und die Feder-
bigel den Eingangsspalt fir den Speckstreifen in die Wickeleinrichtung.

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung sind die Federbugel an der Nahrungsmittelpro-
dukt-Abrolifidche befestigt. Dabei weisen die Federbiige! unterhalb der Transporteinrichtung einen
in der Forderrichtung zuriickgebogenen Abschnitt auf und die Abroliflache weist eine Ausnehmung
zur Aufnahme dieses Abschnittes bei gestrecktem Federbugel auf.

Eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von umwi-
ckelten Warsten od. dgl., mit einer Einrichtung zum aufeinanderfoigenden Zufithren der Wrste od.
dgl. zu einer Wickeleinrichtung, die eine Halteeinrichtung fur die Wurst od. dgl. aufweist, wobei eine
Transporteinrichtung fir Speckstreifen od. dgl. vorgesehen ist, welche einen in Drehrichtung der
Wurst od. dgl. nachlaufenden Eingangsspalt zwischen der Halteeinrichtung und der Wurst od. dgl.
aufweist; diese Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, daR die Transporteinrichtung durch mit
gegenseitigem Abstand parallel zueinander verlaufende endlose Transportbander 1 od.dgl. gebil-
det ist und die Halteeinrichtung eine oberhalb der Transportbander 1 kreisférmig gewdlbte Schale 7
darstelit, die sich quer uber die Transporteinrichtung erstreckt und an deren Seiten drehbar gela-
gert ist, wobei diese Schale 3' an der Abrollfiiche 6' anliegt und Federbugel 4" tragt, welche sich
zwischen den Transportb&ndern 1 bis unterhalb der Transporteinrichtung erstrecken.

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuhrungsbeispiel unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: Fig. 1 eine Draufsicht der erfindungsgemafen Vorrich-
tung, Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Teil der Vorrichtung nach Fig. 1, die Fig. 3 bis 8 im Langs-
schnitt Details der Vorrichtung, welche den Bewegungsablauf veranschaulichen, und die Fig. 9 bis
14 ahnliche Ansichten wie die Fig. 1 bis 8 einer zweiten Ausfuhrungsform.

GemaR Fig. 1 weist die Vorrichtung eine Anzahl von mit gegenseitigem Abstand parallel zuein-
ander verlaufenden endlosen Transportbandern 1 auf, die in Transportrichtung P iiber einen Hub-
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tisch 2 laufen, der einseitig an dem einer Wickeleinrichtung 3 abgekehrten Ende (nicht gezeigt)
schwenkbar gelagert ist. Zwischen den Transportbandern 1 sind Federbiigel 4 angeordnet, welche
im Ausgangszustand gemag Fig. 1 im Schnitt im wesentlichen halbkreisformig ausgebildet sind, so
daR sie eine entgegen der Transportrichtung P konkave bzw. offene Halterung fur eine Wurst W
od. dgl., bilden. Uber die Breite der Transporteinrichtung erstreckt sich oberhalb derselben ein nur
schematisch angedeuteter Magazin-Zufuhrschacht 5 fur Wirste W bis zu den Federbugeln 4. Der
untere Teil des Magazin-Zufuhrschachtes 5 ist derart abgeschragt,

daR eine den Magazin-Zufuhrschacht 5 herunterfallende Wurst W von den die Halter bildenden,
dem Schacht 5 mit ihrer konkaven Seite zugekehrten Federbugeln 4 aufgenommen und zunachst
gehalten wird.

Das obere Ende jedes Federbiigels 4 ist z.B. mittels Schrauben an einer Federbugelhaiterung
6 befestigt, die eine Abrolifidche €' fur die Wurst W bildet. Das untere Ende jedes Federblgels 4
bildet einen in Transportrichtung P unterhalb der Transportbander 1 nach vorne gebogenen Ab-
schnitt 4", so daR ein schréager Einlaufspalt E zwischen den Transportbandern 1 und den Federb-
geln 4 gebildet wird. In diesen Einlaufspalt E gelangt das vordere Ende eines Speckstreifens S der
sich uber die Breite der Vorrichtung erstreckt und auf die Wurst W aufgewickelt werden soll. Der
Speckstreifen S soll beispielsweise im wesentlichen die gesamte Lange der Wurst W bedecken
und diese zweimal umschlingen.

Die Transportbander 1 kénnen als Endlosbander eine Breite von ca. 20 mm haben oder auch
durch runde Gummiriemen gebildet sein. Wesentlich sind lediglich die Freiraume zwischen den
einzelnen Transportbandern 1 zum Anheben des Speckstreifens S Das Einbringen eines Speck-
streifens S in den Spalt E erfolgt mittels eines nicht gezeigten, vor der Wickeleinrichtung 3 ange-
ordneten Sensors. Erfait dieser einen Speckstreifen S, so werden die Transportbander 1 durch
Schwenken P' des einseitig gelagerten Hubtisches 2 aus der Stellung nach Fig. 3 in die Stellung
nach Fig. 4 angehoben. Gleichzeitig erfolgt der Einwurf der zu umwickelnden Wurst W aus dem
Magazinschacht 5 oberhalb der Transporteinrichtung.

Wie die Fig. 3 und 4 zeigen wird der Speckstreifen S zunachst zwischen der gegen die Abroll-
flache 6' der Bugelhalterung 6 in der Wickeleinrichtung 3 angedruckten Wurst W und den Trans-
portbandern 1 eingekiemmt.

GemaR Fig. 5 wird sodann durch die kontinuierliche Vorwartsbewegung der Transportbander 1
ein Strecken der Federbtgel 4 und die Abrollbewegung der Wurst W auf der Abroliftache 6' bewirkt,
wodurch der Speckstreifen S zwangsweise um die Wurst W herumgewickelt wird. Dieser Schritt
bewirkt eine Umschlingung des Wurstumfanges durch den Speckstreifen S von mindestens 120°.

GemaR Fig. 6 wird durch den weiteren Vorwartstransport der Wurst W und dem Andruck des
Speckstreifens S mittels der sich streckenden Federbugel 4 unter Abrollen der Wurst W auf der
Abrolifiache 6' ein Umschlingungswinkel von ca. 200° erreicht, wobei die gekrammten Enden der
Federbtgel 4 in Ausnehmungen 6" der Federblgelhalterung 6 eintreten.

Fig. 7 zeigt, daB die verformten Federbugel 3 wahrend des fortschreitenden Aufwickeins des
Speckstreifens S auf die Wurst W einen Andruck desselben an die Wurst W bis zu einem Um-
schlingungswinkel von 270° bewirken.

GemaR Fig. 8 kehren wahrend der selbsttatigen Aufrolbewegung unter der Wirkung der
Transportbander 1 und Abrollen der Wurst W an der Abrollfiache &' die Federbugel 4 der Wickel-
einrichtung 3 infolge ihrer Federvorspannung in ihre Ausgangslage zuriick, und der Hubtisch 2 wird
mittels eines Signals von einem nicht gezeigten Wurstauslaufsensor wieder abgesenkt. Der Speck-
streifen S wird durch die weitere Abrollbewegung der Wurst W vollstandig auf diese aufgewickelt.

Bei der in den Fig. 9 bis 14 dargestellten zweiten Ausfihrungsform der Erfindung, die im Prin-
zip jener der ersten Ausfihrungsform entspricht, weist die Halterung fur die Wurst od. dgl. eine an
den Seiten der Transporteinrichtung bei 7' drehbar montierte, kreisférmig gekrummte Schale 7 auf,
welche durch die zwischen die Transportbander 1 ragende Federbugel 4' verlangert ist. Nach dem
Eintritt des Speckstreifens S in den Spalt E gemaR Fig. 11 und dem Einklemmen des Speckstrei-
fens gemaR Fig. 12 schwenkt die Schale, 7 um ihre Drehachse in der Aufwickelrichtung P' gemaR
Fig. 13, bis die Federbugel 4' ihre gestreckte Lage gemaB Fig. 14 einnehmen und die Wurst, W
unter weiterem Aufwickeln des Speckstreifens S an der Abrolifiache 6' abrollt.

Es versteht sich, dal die vorstehend erlauterten Ausfithrungsbeispiele im Rahmen des alige-
meinen Erfindungsgedankens verschiedentlich abgewandelt werden kénnen, insbesondere was
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die Ausbildung der Transporteinrichtung -betrift.

PATENTANSPRUCHE:

Vorrichtung zum Herstelien von umwickelten Worsten od. dgl., mit einer Einrichtung zum
aufeinanderfolgenden Zufihren der Warste od. dgl. zu einer Wickeleinrichtung, die eine
Halteeinrichtung fur die Wurst od. dgl. aufweist, wobei eine Transporteinrichtung fir
Speckstreifen od. dgl. vorgesehen ist, welche einen in Drehrichtung der Wurst od. dg!.
nachlaufenden Eingangsspalt zwischen der Halteeinrichtung und der Wurst od. dgl. auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dafl die Transporteinrichtung durch mit gegenseitigem Ab-
stand parallel zueinander verlaufende endlose Transportbéander (1) od. dgl. und die Haite-
einrichtung durch oberhalb zwischen den Transportbandern (1) od. dgl. vorgesehene, im
wesentlichen kreisférmig gebogene Federbugel (4) gebildet ist, welche der Zufuhreinrich-
tung (5) fur die Wurst od. dgl. mit ihrer konkaven Seite zugekehrt sind und sich bis unter-
halb der Transporteinrichtung erstrecken sowie gegen eine parallel zur Transportein-
richtung und oberhalb derselben verlaufende Abroliflache (6') fur die Wurst od. dgl. elas-
tisch verformbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? die Transporteinrichtung Uber
einen den Federbigeln (4) in Transportrichtung nachgeschalteten Hubtisch (2) lauft, mit
welchem die Transporteinrichtung gegen die Federbligel (4) anhebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die Federbigel (4) und der
Hubtisch (2) den Eingangsspalt (E) fur den Speckstreifen (S) od. dgl. in die Wickeleinrich-
tung definieren.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Feder-
blgel (4) an der Abroliflache (6') fur die Wurst od. dgl. befestigt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die Feder-
bigel (4) unterhalb der Transporteinrichtung einen in der Transportrichtung (P) zuriickge-
bogenen Abschnitt (4") aufweisen und die Abroliflaiche (6') eine Ausnehmung (6") zur Auf-
nahme dieses Abschnittes (4") bei gestrecktem Federbiige! (4) aufweist.

Vorrichtung zum Herstellen von umwickelten Wiirsten od. dgl., mit einer Einrichtung zum
aufeinanderfolgenden Zufilhren der Wirste od. dgl. zu einer Wickeleinrichtung, die eine
Halteeinrichtung fur die Wurst od. dgl. aufweist, wobei eine Transporteinrichtung fiir
Speckstreifen od. dgl. vorgesehen ist, welche einen in Drehrichtung der Wurst od. dgl.
nachlaufenden Eingangsspalt zwischen der Halteeinrichtung und der Wurst od. dgl. auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, daf die Transporteinrichtung durch mit gegenseitigem Ab-
stand parallel zueinander verlaufende endlose Transportbander (1) od. dgl. gebildet ist und
die Halteeinrichtung eine oberhalb der Transportbander (1) kreisformig gewélbte Schale
(7) darstellt, die sich quer uber die Transporteinrichtung erstreckt und an deren Seiten
drehbar gelagert ist, wobei diese Schale (7) an der Abrollflache (6') anliegt und Federbiigel
(4") tragt, welche sich zwischen den Transportbandern (1) bis unterhalb der Transportein-
richtung erstrecken.

HIEZU 14 BLATT ZEICHNUNGEN
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