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Verfahren zum Hochtemperaturloten von Eisen-Kohlenstoff-
Legierungen _ N

Anwendungsgebiet: der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Hochtemperaturlsten

von Eisen-Xohlenstoff-Legierungen, insbesondere von Stéhlen,

unter Verwendung von kupferhaltigen Loten oder reinen Kupférh
loten, vorzugsweise mittels Schutzgasofenldten im Durchlauf-

verfahren. ' -

Charakteristik der: bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, daf Metallegierungen mittels kupferhaltigen
oder reinen Kupferloten unter Verwendung bekannter Verfahren
zum Hochtemperaturltten (FlammlGten, Ofenltten, Induktions-
loten) gelotet werden kidnnen (NEumann:wA., Richter, E.: "Ta-
bellenbuch Schweifl- und ILottechnik", VEB Verlag Technik Ber-
lin 1976, Seite 348~357). Gem#B DD-WP 99115 ist bekannt, dafB
Metallegierungen unter Verwendung von. kupferhaltigen oder
reinen Kupferloten und unter Wirkung von reduzierenden Schutz-
gasen gelotet. werden konnen.

Die Festigkeit, die bei den genannten Verfahren erreicht wer-

~ den kann, ist vor allem von der: Festigkeit des verwendeten

Lotes abhéngig. Die erreichbaren Festigkeiten der Létverbin-
dung von Eisen-Kohlenstoff-Legierungen liegen in der Regel
weit unter der Festigkeit des Grundwerkstoffes und hochstens
nur geringfiigig liber der Festigkell des verwendeten Lotes,
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Ziel cder Erfindung

Zilel der Erfindung ist es, die Festigkeit vom hochtempera~
turgelﬁteten'EisenhKohlenstoff—Metallteilen wesentlich zu er-
lishen, das.heiBt mindestens 90% der Festigkeit des Grundwerk-
wohl der Gebrauchswert der Lotteile erhsht, als auch der spe-
zifische Materialverbrauch: erniedrigt.

Dariegung dés"Wesens derfErfinduhg'

Der Erfindung liegt: die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum

Hochtemperaturloten von aus mindestens zwei Teilen bestehen-
den Eisen~Kohlenstoff-legierungen, insbesondere von Stihlen,
zu entwickeln, in welchen zwecks Erreichung einer Festigkeit,
die annthernd der des Grundwerkstoffes gleichkommt, durch
Paarung von Lotteilen mit: definitiv unterschiedlichem Kohlen-
stoffgehalt unter Verwendung bekannter Lotverfahren und

‘kupferhaltiger oder reiner Kupferlote ein Verbundgefiige zwi-

schen den beiden Lotteilen erzielt wird.

" Diese Aufgabe wird gemdB Erfindung unter Verwendung kupfer-

haltiger oder reiner Kupferlote und eines bekannten Hochtempe-
raturlstverfahrens, vorzugsweise des Schutzgasofenlctens im
Durchlaufverfahren und kleiner Lotspalte dadurch geltst, daB
die Lutteile einen Kohlenstoffgehaltsunterschied von mindes~
tens 0,15%, zumindest an ihren zu ldtenden Oberflichen auf-
weisen und die Lotspaltbreite unter 0,01 mm liegt, wobei die
unterschiedlichen Kohlenstoffgehalte in den Lotieilen ein ver-

starktes Anlosen der Grundwerkstiickoberfléchen bewirken, wo-

durch bei der Erstarrung des Lotgutes die geldsien Grundwerk-
stoffteile iiber die gesamte Lotnahtbreite in dem: Lotspalt ver-
teilt sind und dadurch der’ Loftverbindung die hohe Pestigkeit
geben, : '

Die unterschiedlichen Kohlenstoffgehalte, zumindest in den zu
15tenden Oberflichen der Lotteile, konnen durch Verwendung un-

. terschiedlicher Grundwerkstoffmaterialien, sowie bei gleichen

Grundwerkstoffen durch Aufkohlen der Litcberfliche eines Tei-
Tes durch bekannte Verfahren, zum Beispiel Aufkohlen in Gra-

-
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phit, oder durch Entkohlen der Litoberfliche eines Teiles
durch bekannte Verfahren, zum Beispiel durch Gliihen in redu-
zierender Atmosphire, erzielt: werden,

Ausfilirungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an'einem.Ahsfﬁhrungsbeispiel
ndher erldutert: werden:

Es ist die Aufgabe gegeben, einen Bolzen in die Bohrung einer
Platte einzuloten. Der Werkstoff des Bolzens ist ein Werk-
zeugstghl mit 0,9% Kohlenstoff und der Plattenwerkstoff ein
unlegierter Baustall mit 0,1% Kohlenstoff.

Dexr  Unterschied der-Kohlenstoffkonzentration betrigt hier
0,8%. Die Bauteile werden vormontiert, wobei die verbleiben-
de Lotspaltbreite unter 0,01 mm 1iegen’muﬁ. Auf die Platte
wird konzentrisch zur Bohrung ein Lotring aus Elektrolytkupfer
mit 99,99 Masseprozent. Kupfer gelegt. AnschlieBend werden die:
Bauteile auf dem Forderband eineS'Schutzgasofens mit Durch-
laufverfahren positioniert und bei einer Lottemperatur von
1423 K (1150°C) geldtet. Die Durchlaufzeit betrigt zirka

20 Minuten. Das gelttete Bauteil wird nach vollzogener Lotung
am Ende der Abkiihlstrecke des Schutzgasofens dem Forderband
entnommen,
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Erfindungsanspriiche

1.  Verfahren zum Hochtemperaturloten von Eisen-Kohlenstoff-
Legierungen, insbesondere von Stdhlen unter Verwendung .
von kupferhaltigen Loten oder reinen Kupferlelen und ei-

5 nes: bekannten Hochtemperaturldtverfahrens, vorzugsweise
deS'Schutzgasofeﬁlatens im Durchlaufverfahren, dadurch
gekennzeichnet, daf die Lotteile einen Kohlenstoffge-
Haltsunterschied von mindestens 0;15%, zumindest an ihren
zu: 16tenden Oberflidchen aufweisen und die Lotspaltbreite

10 unter 0,01 mm liegt.

1. 1% Vgrfahren nacit Punkt 1., dadurch gekennzeichnet, daB die
Létoberfldche eineg Teiles durch bekannte Verfahren, zum
Beispiel durch Aufkohlen in Graphit, aufgekohlt wird.

1.2. Verfahren nach Punkt 1., dadurch gekennzeichnet, dafl die
15 - Lotoberfliche eines Teiles durch bekannte Verfahren, zum
Beispiel durch Glilhen in reduzierender Atmosphire ent-
kohlt wird.
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Zusammenfassung

Dié Erfindung betrifft ein Verfahren zum Hochtemperaturldten
von Eisen-Kohlenstoff-Legierungen unter Verwendung von kupfer=-
haltigen Loten oder reinen Kupferloten, vorzugswelse mlttels
Schutzgasofenloten im Durchlaufverfahren.

Ziel dexr Erfindung ist es, die Festigkeit: von hochtemperatur-
geloteten Eisen~Kohlenstoff-lMetallteilen wesentlich zu er-
hohen,

Die Aufgabe wird unter Verwendung kupferhaltiger oder reiner
Kupferlote und eines bekannten Hochtemperaturldtverfahrens da-
durch gelsst, daB die L&ttelle einen Kohlenstoffgehaltsunter-
schied von mindestens 0,15%, zumindest an ihren zu l8tenden
Oberflichen aufweisen und die Lotspaltbreite unter 0,01 mm
liegt.
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