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hou lisovénim ve formé na trnu

Vynalez se tykad vyroby hladkych
elastomerickych hadic se spirdlovou nebo
krouZkovou v§ztuhou lisovanim ve formd
na trnu., Pfi lisovani téchto hadic na
trnu s kruhovym prufezem dochdzi k nerov-
nomérnému ulozeni vyztuZiného prvku ve
sténd hadice nebo k prolisovani spirdly
na vndj§{ nebo vnitini povrch hadice,
co% ma za nédsledek sniZeni pevnosti
hadice a pfi prolisovéani nebezpeli styku
materidlu vyztuie s dopravovanym mediem.
Uvedené nedostatky odstranuje zphsob vyj-
roby vyztuZenych hadic podle vynédlezu
strfeddnim vyztuZnych prvkd pii lisovéni
na vicehranném trnu. Po&et hran trnu se
fid{ primérem hadice. Pro nejmen$i pri-
méry hadic je vhodny tfihranuy trn, s ro-
stoucim primérem hadice se poet hran
trnu zvy$uje aZ ke 32, aby se vnitfni
prifez hadice co nejvic bliZil kruhovému

prufezu.
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Vyndlez se tykd vyroby elastomerickych hadic se spirdlo-
vou nebo krouZkovou vyztuhou lisovdnim ve formé na trnu.

Elastomerické hadice se spirdlovou nebo krou¥kovou vyztu-
hou nachdzeji stéle 8ird3{ pouZiti ve vSech odvétvich, kde se
vyskytuje poZadavek na zachovéni Jjmenovitého prim&ru pri ohybu,
pretlaku a podtlaku, nap¥. v p¥istrojové technice, v primyslu
leteckém, autompbilovém, spotPebnim a pod. Spirdlové vyztuZené
hadice maji také del¥{ Zivotnost ne? hadice oplétané, protoZe
jednotlivé drdty se navzdjem nek?1%{f a neodirajf. Tyto hadice
se vyrédbé€ji dvojim zplsobem: kontinuélné a diskontinudlné&, Kon-
tinudlni zplsob vyroby predstavuje technologie vytladovédni. Pii
ném vyztufné spirdla prochdzi hubict vytlafovaciho stroje, kde
- Je obalena pryZi nebo plastickou hmotou. Vytladované hadice mo-

hou byt vyrobeny prakticky v libovolnych délkécli; nevyhodou to-
hoto zplsobu vyroby je nutnost Upravy konce hadice pro spojové-
ni a montdZ. Diskontinudlnim zplsobem se hadice vyrdb&ji lisové-
nim na trnu ve formé, prilem¥ se spirdlové vyztuha predem navlék-
ne na trn s kruhovym prirezem., Forma se pak vloZi mezi vyhiivané
desky et#Zového lisu a zalisuje se pfi urdeném tlaku a teplotéd
tak, aby prob&hla vulkanizace. Touto technologii lze vyrobit ha=
dice nap#. pro pfistrojovou techniku v poZadovanych délkdch s
poZadovanym zakonéenim.pro spojeni v pfimém sm€ru, s ohybem a pod.
Tim se zjednodudi mont&d%, ufeti{ Sroubeni, kolena i jiné armatury
a zéroven se snii celkové hmotnost hadice.

P¥*i lisovéni elastomerickych hadic se spirdlovou nebo kroui-
kovou vyztuhou na hladkych trnech s kruhovym prufezem dochdzi _
vliivem tlaku pri lisovéni k posunuti vyztuiné spirdly nebo krouzki,
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Vyztuzne prvky pak nejsou soustfedné s trnem, coZ se nroaev1
jejich nerovnomdrnym uloZenim ve sténé& hadice nebo prolisova-
nim na vné&jsi nebo vnit¥ni strané hadlce. Tato vada pPind&i
krom& sniZeni pevnosti hadice také nebezpedi styku materidlu
vyztuse s dopravovanym mediem.. '

Uvedené nedostatky odstranuje zpusob vyroby vyztuZenych
hadic podle vyndlezu. Dvojdilnd forma pro lisovan{ hadic se
pPedehteje a na jeji'spodni ¢4st se poloZf polovina elasto-
nerického materidlu. Na elastomer se uloZi vyztuiny prvek
drZeny ve stiedové poloze hranami, které tento prvek podpi-
raji. Na vyztuhu se poloZi druhd polovina elastomerického mate-
ridlu, forma se uzavie a zalisuje v lise. Po skonleni vulkani-
zace se hadice vyjme z formy a podp8rny prvek vyztuZné spirdly
se z hadice odstrani.

Zplsob vyroby vyztuZenych hadk:pddle vyndlezu je proti
dosavadnimu zptsobu vyroby vyhodny proto, Ze spirdlové nebo
jind podobnd vyztuha je hranami podpérného prvku drZena ve stre-
‘dové poloze, takze nedochézi k nerovnomérnému uloZeni spirdly ve
stdn& hadice nebo k prolisovéni spirdly nebo krouZkd. Presto, Ze
vyztuha je na podpérném prvku navledena s vili, Jje pokryta vrst-
vou elastomeru i v mistech styku vyztuZe s hranami. Material
vyztue tedy neprichdzi do styku s dopravovanym médiem.

Podp&rnym prvkem s hranami, které drZi vyztuZ hadice ve
st¥edové poloze, miZe byt vicehranny trn. Polet hran trhu se
?{d{ primérem hadice. Gfm v&t%i je vnit¥ni primér hadice, tim
v8t31 je podet hran na trnu. Pro nejmendi praméry hadic Jje
vhodny t¥ihranny trn, s rostoucim primérem hadice se polet hran
zvyduje a% ke 32 pro hadice, pPfiruby nebo kolena o velkém pri-

méru.

Ne priloZeném vykrese predstavuje obr. 1 Tez zavienou
dvojdilnou formou se zalisdvanou hadic{ vyztuZenou spirélou
na %estihranném trnu. Obr. 2 je podélny ¥ez vylisovanou hadi-
ci vyztuZenou spirdlou vyrobenou na Sestihranném trnu s kon-
covkou pro pripojeni hadice, obr. 3 je pP{dny Ffez touto hadici.
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Na obr. 1 je zndzornéaa doln{ polovina formy 1, horni
polovina formy 2 a vicehranny (#estihranny) trn 3. Lisovana
“hadice 4 uzaviend ve formé je vyztuZena spirdlou 5.

Jako priklad pouZiti zplsobu podle vyndlezu Jje uvedena
‘vyroba hadic s drdtovou spirdlovou vyztuhou o vnéjsim priaméru
26 mm a délkdch 74C, 496 a 325 mm, které jsou urdeny pro
pfistrojovou techniku. Tyto hadice se lisuji v dvojdilné
form& v etdZovém lise 800 x 80C mm na Sestihranném trnu o
otvoru klige 17,5 mm. Drétové spirdlovd vyztuha se navled&e
na Zestihranny trn s vali (,2 - 0,4 mm. Na zahPdatou dolni
polovinu formy se poloZf polovina elastomerického materidlu
urleného k vyrob& hadice a na ni se uloZi Sestihranny trn s
navledenou drdtovou spirdlovou vyztuhou. Na trn se poloZi dru-
hd polovina elastomerického materidlu. Dolni a horni polovina’
formy se zalisujf v lise. Po vulkanizaci se Sestihranny trn s
hotovou hadici vyjme z formy. Trn se z hadice vytdhne nebo vy-
foukne vzduchem., '

Pro vyrobu hadice o vn&jsim primé&ru 26 mm a délce 740 mm
byla pouZita tato smés:

Butadien-styrenovy kauduk (Kralex 4(¢2)
P¥{rodni kauduk (Krepa bila)

Zn0 ’

Kyselina stearové :
2-merkaptobenzimidazol (antioxidant MB)
Subst. bisfenol (antioxidant 2246)"
Saze (Chezacarb)

Uhliditan védpenaty srdZeny

Vazelinovy olej medicindlnit
Trietanolamin

Dietylenglykol
bis-(2-benzothiazyl)-disulfid (Altax)
Tetrametylthiurambisulfid (Wobezit thioram)
Sira
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Materidlem pro vyztuZnou spiralu bylAdrét OSTECOFIX HART

DUR 17 347.0 o prdméru (,8 mm. Hadice byla vulkanizovéna pfi
145 °C a tlaku 10 iPa 25 minut.
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PREODMET VYNLLEZTU

Zptsob vyroby hladkych elastomernich hadic se spirédlovou
nebo krouZkovou vyztuhou lisovédnim ve formé, vyznadujic{i se
tim, Ze do lisovaci formy se poloZi polovina elastomerického
materidlu, na né&j se uloZi vyztuiZny prvek drZeny ve st¥edové
poloze hranami, které tento prvek podpiréji, na n&j se poloZi
druhd polovina materidlu, forma se uzavie a zalisuje v lise.

1 vykres
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