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Podkiadka topnikowa do spawania na stole spawalniczym
zwlaszcza elektromagnetycznym

Przedmiotem wynalazku jest podkiadka topnikowa umozliwiajaca jednostronne automatyczne spawa-
nie plaskich blach o réinych grubodciach tukiem krytym, przystosowana do spawania na stole spawainiczym,
zwlaszcza elektromagnetycznym.

Znanc i powszechnie stosowane podkiadki uzywane przy spawaniu jednostronnym blach piaskich na
stolach spawalniczych, skiadajq si¢ z clementéw powtarzalnych tak zwanych rynien, ktdre w dolnej cz¢ici
posiadaja gumowy waZ, chroniony warstwq materialu izolacyjnego, na ktérym znajduje si¢ warstwa topni-
kowa oraz czasami wkiadka z miedzi formujqca lico grani spoiny. Cifnieniec powictrza panujace w w¢zu
dociska topnik wzglednie topnik i wkiadk¢ miedziang do krawedzi iaczonych blach.

Wadg mnanych i stosowanych podkiadek topnikowych jest koniecznoéé bardzo dokladnego przygoto-
wania krawedzi faczonych blach zapewniajacego przyleganie topnika i/lub wkiadek miedzianych do krawe-
dz blach. Inne wady to koniecznoéé stosowania urzgdzeh pomocniczych takich jak: sprezarki, poziomice,
zawory zwrotne, manometry. Wskutek nicjednorodnej wielkodci ziarn topnika na dlugodci rynny istniejg
odcinki o wigkszej i mniejszej gestodci zasypowej. W miejscach nagromadzenia si¢ topnika drobnoziarnistego
zachodzg male zmiany w jego objetodci pod wptywem zmian ciénienia powietrza w wezu. W zwigzku z tym
topnik przenosi cifnienic w przyblizeniu rOwne ciénicniu powietrza w wezu. W miejscach nagromadzenia
topnika gruboziamistego, zmiany objetodci topnika pod wplywem zmian nacisku wea sq stosunkowo duze i
topnik przenosi mniejsze ciénienic od panujacego w wezu. Stosowana czasami dodatkowo wkiadka mie-
dziana czy specjaina podkiadka miedziano-topnikowa, ceramiczna lub stalowa réwniez z powodu nieréwno-
miernego docisku do igczonych blach na diugoéci podkiadki jest przyczyng powstawania nadlewu grani o
zréinicowanej szerokofci i wysokodci na krétkich nawet odcinkach polgczenia. Stosowane wkiadki meta-
lowe powodujg réwniez przechodzenic pierwiastkéw skiadu chemicznego materiatu podkiadki do stopiwa co
Jjest niedozwolone. Potrzeba i koniecznoé¢ stosowania metody spawania jednostronnego automatycznego z
uwagi na bezsporne korzyéci ckonomiczne wymaga odpowiedniej podkiadki topnikowej umozliwiajace;j
spawanie tukiem krytym na stolach spawalniczych zwlaszcza elektromagnetycznych.

Celem wynalazku jest zZlikwidowanie wad znanych i stosowanych podkiadek topnikowych przy spawa-
niu na stolach spawalniczych przez skonstruowanie podkiadki topnikowej wedtug wynalazku.

Istota wynalazku polega na tym, ze migdzy elektromagnesami stotu spawalniczego posiada konstrukcje
sztywnej wkiadki, z wn¢ka wypelniong materialem sprezystym chronionym warstwami izolacji termicznej na
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ktérych umieszczony jest worek z topnikiem. G6érna powierzchnia worka usytuowana jest powy2ej czynnej
powierzchni clektromagnesdw.

Zaletg podkiadki topnikowe) wediug wynalazku jest mozliwo$¢ stosowania jej przy spawaniu blach o
wickszvch tolerancjach krzywoliniowosci 1aczonych krawedzi i przesuni¢é blach wzgledem siebie, niz dla
podkiadek stosowanych obecnie, moiliwo$¢ laczenia blach bez stosowanych obecnie urzgdzen
pomocniczych,

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w przykiadzie wykonania na rysunku w przekroju poprze-
cznym. Podkiadka topnikowa wedlug wynalazku sktada si¢ z worka 1 w ktérym znajduje si¢ topnik 2
podkiadkowy, utozony na wsunigtej mi¢dzy elektromagnesy 7 stotu spawalniczego 8 sztywnej wkiadki 6 w
ktdrej znajduje si¢ materiat spre2ysty 8 chroniony przed wplywem temperatury powlok g zdrobnowldkniste;j
tkaniny ochronnej 3 i grubszg warstwa ochronng 4. Worek 1 z topnikiem 2 ufozony jest w ten sposéb, ze po
ulozeniu blach na stole i wigczeniu pradu elektrycznego sita pola magnetycznego przyciagnie blachy tak, ze
zdeformuje worek 1, ktdry wciénie si¢ w materiat elastyczny 8, worek 1 podczas spawania bedzie przepalat si¢
z predkoscia réwng predkoséci spawania, uktad komory z materialem elastycznym $§ zapewnia réwnomierny
docisk topnika do krawedzi taczonych blach na calej dlugodci. Po spawaniu odzyskuje si¢ topnik podkiad-
kowy a traci jedynic materiat worka 1.

Zastrzetenia patentowe

1. Podkiadka topnikowa do spawania na stole spawalniczym zwlaszcza elektromagnetycznym tukiem
krytym automatycznic lub pélautomatycznie lub metodg spawania lukowego elektrodg nieotulong, zna-
micany tym, 2e miedzy elektromagnesami (7) stohu spawalniczego (8) posiada konstrukcj¢ sztywnej wkiadki
(6) z wngka wypeiniong materialem sprezystym (5) chronionym warstwami izolac)i termicznej (3) i (4), na
ktérych umieszczony jest worek (1) z topnikiem (2).

2. Podkiadka topnikowa weddug zastrz. 1, znamienna tym, ze gérna powierzchnia worka (1) usytuowana
jest powyzej czynnej powierzchni elektromagneséw (7).
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