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69 Schneidwerk in einer Maschine zum Zerkleinern von sperrigem Gut.

@ Die das Schneidwerk enthaltende Maschine, die ins-
besondere zum Zerkleinern von Abfillen aus Blech,
Kunststoff, Glas, Holz, Textilien und dgl. Verwendung
findet, weist zwei mit gleicher Drehzahl gegenldufig an-
getriebene Wellen (5) auf, die die paarweise kiimmenden 7 g
Schneidkdrper des Schneidwerkes tragen. Diese weisen
am Umfang gleichmissig verteilte, scharfe Aussenkanten
besitzende Nocken (1) und Einbuchtungen (2) auf. Die
Nocken (1) und Einbuchtungen (2) der paarweise gegen-
iiberstehenden Schneidkérper iiberschneiden sich im Be-
trieb geringfiigig.

In den ebenen Stirnflichen (3) der Schneidkdrper ist
eine der Aussenkontur derselben angepasste, umlaufende
Vertiefung (4) angeordnet, wobei die dusseren Begrenzun-
gen der Vertiefung im Bereich der sich im Betrieb der Ma-

schine iiberschneidenden Schneidkdrper-Randzonen lie- 4/
gen. Dies ermdglicht bei eingetretenem Verschleiss der
Randzonen der Schneidkérper ein einfaches Nachstellen 7 ’4

derselben in axialer Richtung.
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1. Schneidwerk in einer Maschine zum Zerkleinern von
sperrigem Gut, insbesondere von Abfillen aus Blech,
Kunststoff, Glas, Holz, Textilien u. dgl., bei welchem auf
zwei mit gleicher Drehzahl gegenlédufig angetriebenen Wellen
paarweise zusammenwirkende Schneidkorper angeordnet
sind, die je eine ebene Stirnfliche mit gleichmissig auf den
Umfang verteilten Nocken und zwischen den Nocken vorge-
sehenen Einbuchtungen aufweisen, wobei die Nocken und
die Einbuchtungen so geformt und die die Schneidkorper
tragenden Wellen in einem solchen Abstand voneinander an-
geordnet sind, dass sich die die ebenen Stirnflichen begren-
zenden scharfen Aussenkanten der Nocken und Einbuchtun-
gen der jeweils zusammenwirkenden Schneidkérper in jeder
Phase einer Umdrehung zwischen den beiden Wellen gering-
fiigig iiberschneiden, dadurch gekennzeichnet, dass in den
ebenen Stirnflichen (3) der Schneidkdrper je eine der Aus-
senkontur der Schneidkdrper angepasste, umlaufende Ver-
tiefung (4) vorgesehen ist, wobei die dusseren Begrenzungen
dieser Vertiefungen (4) im Bereich der sich beim Betrieb der
Maschine iiberschneidenden Schneidkdrper-Randzonen lie-
gen.

2. Schneidwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net. dass in beiden Stirnfléichen der Schneidkorper auf einem
gemeinsamen, konzentrisch zur Mittenbohrung (5) verlau-
fenden Teilkreis in gleichméssigen Absténden voneinander
Sacklocher (6 und 7) zur Aufnahme von Schneidkdrper-Ver-
bindungszapfen angeordnet sind.

3. Schneidwerk nach Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sacklocher (7) einer Schneidkorper-
Stirnfliiche gegeniiber den Lochern (6) der anderen Schneid-
korper-Stirnflache um 8 bis 10° versetzt angeordnet sind.

4. Schneidwerk nach Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die innere Begrenzung (42) der Ver-
tiefung (4) in einem Abstand von der Mittenbohrung (5) und
den in der Stirnfliiche (3) vorgesehenen Sackléchern (7) ver-
l4uft.

In der schweizerischen Patentschrift Nr. 519 935 ist eine
Maschine zum Zerkleinern von sperrigem Gut, insbesondere
von Abfilien aus Blech, Kunststoff, Glas, Holz, Textilien u.
dgl. beschrieben, bei welcher auf zwei mit gleicher Drehzahl
gegenliufig angetriebenen Wellen paarweise zusammenwir-
kende Schneidkdrper angeordnet sind, die je eine ebene
Stirnfiiche mit gleichméssig auf den Umfang verteilten Nok-
ken und zwischen den Nocken vorgesehenen Einbuchtungen
aufweisen, wobei die Nocken und die Einbuchtungen so ge-
formt und die die Schneidkdrper tragenden Wellen in einem
solchen Abstand voneinander angeordnet sind, dass sich die
die ebenen Stirnflichen begrenzenden scharfen Aussenkan-
ten der Nocken und Einbuchtungen der jeweils zusammen-
wirkenden Schneidkérper in jeder Phase einer Umdrehung
zwischen den beiden Wellen geringfiigig iiberschneiden.

Es hat sich nun gezeigt, dass die sich beim Betrieb solcher
Maschinen iiberschneidenden Randzonen der ebenen
Schneidkdrper-Stirnfidichen einem stédrkeren Verschleiss un-
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terliegen als die inneren Bereiche dieser Flachen, so dass
nach lingerer Betriebsdauer kein sicheres Zerkleinern des
der Maschinen zugefiihrten Gutes mehr gewdhrleistet ist.
Ein Nachstellen der Schneidkdrpersitze auf oder mit ihren
Wellen in axialer Richtung ist nur begrenzt moglich, da dann
die Schneidkanten der Schneidkdrper in die Stirnflichen der
auf ihnen zusammenwirkenden, auf der anderen Welle ange-
ordneten Schneidkorper einlaufen und diese zwangsldufig
gerundet werden. Es ist dann entweder ein erneutes Plan-
schleifen dieser Stirnfléichen oder gar ein Austausch der
Schneidkdrper erforderlich. '

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das
Schneidwerk mit den Schneidkdrpern fiir Zerkleinerungsma-
schinen der eingangs erwihnten Art so auszubilden, dass
sich ein stirkerer Verschleiss der sich bei Betrieb tiber-
schneidenden Schneidkoérper-Randzonen nicht nachteilig
auf die Funktion der Maschine auswirken kann.

Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung nach dem
kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 geldst. Durch
die Vertiefungen erscheinen die ausserhalb derselben liegen-
den dusseren Randzonen der Schneidkérper-Stirnflachen als
vorstehende Rinder. Diese Rénder je zweier Zusammenwir-
kender Schneidkérper konnen nach eingetretenem Ver-
schleiss durch einfaches Nachstellen in axialer Richtung wie-
der auf Schnitt eingestellt werden, ohne dass dabei die
Schneidkanten der Schneidkérper in die Stirnflachen der Ge-
genschneidkorper eindringen. Somit sind die Schneidkdrper
durch einfaches axiales Nachstellen so lange verwendbar, bis
die ausserhalb der Vertiefungen liegenden Randzonen der
Schneidkdrper-Stirnflichen gegeniiber den Vertiefungen
nicht mehr vorspringen.-

In der Zeichnung ist ein nach der Erfindung ausgebil-
detes Ausfithrungsbeispiel eines Schneidkdrpers des
Schneidwerks dargestellt, und zwar zeigt:

Fig. 1 eine Stirnansicht,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie I-11 in Fig. 1.

Der in der Zeichnung dargestellte Schneidkorper weist
drei gleichméssig auf den Umfang verteilte Nocken 1 und
swischen diesen Nocken liegende Einbuchtungen 2 auf. In
der Stirnfliche 3 des Schneidkorpers ist eine umlaufende fla-
che Vertiefung 4 vorgesehen, deren innere und &ussere Be-
grenzung in Fig. 1 gestrichelt wiedergegeben sind, und zwar
verliuft die dussere Begrenzung 41 dieser Vertiefung im Be-
reich der Randzone des Schneidkorpers, die beim Betrieb
der Maschine in jeder Phase einer Umdrehung von der
Randzone eines auf der zweiten Schneidwerkswelle angeord-
neten Schneidkdrpers iiberschnitten wird. Die innere Be-
grenzung 42 der Vertiefung 4 dagegen verliuft etwa in Form
eines Dreiecks in einem gewissen Abstand von der Mitten-
bohrung 5 und den in beiden Stirnfldchen des Schneidkor-
pers auf einen gemeinsamen, konzentrisch zur Mittenboh-
rung 5 verlaufenden Teilkreis in gleichmissigen Abstinden
voneinander angeordneten Sacklochern 6 und 7, die zur
Aufnahme von nichtgezeigten Verbindungszapfen fur die je-
weils auf der gleichen Welle zugeordneten benachbarten
Schneidkérper dienen. Die Locher 7 sind dabei entsprechend
dem Versatz der benachbarten Schneidkdrper auf ihren Wel-
len gegeniiber den Lochern 6 um etwa 8 bis 10° versetzt an-
geordnet.
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