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(57) Eine Einklammerstation (1) zum Einklammern textiler N ™
Werkstlicke in ein Firdergehéinge (2) einer Hingeferti-
gungsanlage weist eine Ubergabevorrichtung (6) fiir das ©
Aufnehmen des flach auf einem Arbeitstisch (3) liegen- !
den Werkstiickes und dessen Einklemmen in eine durch Fe- = -
derkraft selbstschliefilende Klammer (11) des iiber eine i
Halteeinrichtung (7) angehaltenen Fordergehiinges (2) {/
auf.
Um ein automatisches Einklammern erreichen zu kon-
nen, ist die Halteeinrichtung (7) mit einer den pen-
delnd an einem Laufwerk (9) hiingenden Klammertréger N
(10) des Fordergehiinges (2) in einer Einklammerstellung \ N
fixierenden Klemen%ld) ausgeriistet und die OUbergabe-
vorrichtung (6) besteht aus einem heb- und senkbaren
und zwischen dem Einklammerbereich und dem Aufnahmebe-
reich des Werkstlickes hin- und herbewegbaren Greifer
(16), wobei eine aufwirts gerichtete Luftdiise (20) im
Aufnahmebereich (18) am Arbeitstisch (3) vorgesehen
sein kann.
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Nr. 391 981

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einklammerstation zum Einklammern textiler Werkstiicke in ein
Fordergehinge einer Hingefertigungsanlage od. dgl., mit einer Ubergabevorrichtung fiir das Aufnehmen des flach
auf einem Arbeitstisch liegenden Werkstiickes und dessen Einklemmen in eine durch Federkraft selbstschlieBende
Klammer des iiber eine Halteeinrichtung angehaltenen Férdergehzinges.

Bei Hingefertigungsanlagen werden die Werkstiicke in Fordergehingen, sogenannten Trollys, entlang
entsprechend verlegter Férderschienen von Arbeitsstation zu Arbeitsstation gebracht und in den Arbeitsstationen
entweder unmittelbar an den Trollys héingend bearbeitet oder von den Trollys zur Bearbeitung abgenommen,
Meist werden die Werkstiicke fiir die Hangefertigung beispielsweise durch Zuschneiden und Zusammennshen
vorbereitet und dann in den Hingefertigungsanlagen vervollstindigt und bis zur Endabnahme des fertigen
Werkstiickes weiterbearbeitet, so daB es zu einer weitgehend automatisierten, flieBbandzhnlichen Herstellung
kommt. Allerdings bereitet bisher das Ubergeben der vorbereiteten Werkstiicke in die Hingefertigungsanlage
Schwierigkeiten, da die Férdergehéinge mit Halteklammern ausgeriistet sind, in die die Werkstiicke ein geklemmt
werden miissen. Zu diesem Einklammern gibt es aber noch keine befriedigenden maschinellen Einrichtungen und
das héndische Einklammern ist sehr zeitaufwendig und umstindlich und fiihrt zu einer storenden Unterbrechung
des Arbeitsablaufes. Es wurde zwar bereits vorgeschlagen, zum Einklammern der Werkstiicke an den Arbeitstisch
eine Ubergabevorrichtung vorzusehen, die aus einem zwischen die Klammern hochfahrbaren Schwert besteht und
die beim Hochfahren mitgenommenen Werkstiicke in die Klammern einfiihrt, doch kénnen dadurch die
Werkstiicke nur mit einer Faltung eingeklemmt werden, wodurch die Anwendung dieser Ubergabevorrichtungen
sehr beschrinkt bleibt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, diese Méingel zu beseitigen und eine Einklammerstation der
eingangs geschilderten Art zu schaffen, die ein ordnungsgemsiBes und weitgehend selbstindiges Aufnehmen und
Einklammern der Werkstiicke sicherstellt und dabei das einlagige, ungefaltete Halten von Werkstiicken erlaubt.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB die Halteeinrichtung eine den pendelnd an einem Laufwerk
héngenden Klammertriger des Fordergehéinges in einer Einklammerstellung fixierende Klemme aufweist und die
Ubergabevorrichtung aus einem heb- und senkbaren und zwischen dem Einklammerbereich und dem
Aufnahmebereich des Werkstiickes hin- und herbewegbaren Greifer besteht, wobei vorzugsweise eine aufwirts
gerichtete Luftdiise im Aufnahmebereich am Arbeitstisch vorgesehen ist. Da die Halteeinrichtung nicht nur die
Fordergehénge in der Einklammerstation stoppt, sondern sie auch in einer ganz bestimmten Einklammerstellung
fixiert, in der sich die Klammer oder die Klammern des Fordergehsnges immer in der gleichen Lage befinden,
kann mit Hilfe eines entsprechend steuerbaren Greifers der Ubergabevorrichtung das Werkstiick vom Arbeitstisch
aufgenommen und exakt in die gewiinschte Klammer eingefiihrt werden. Die Greiferbewegungen sind genau
vorherbestimmbar, so daB mit verhéltnismiBig geringem Aufwand die Werkstiickaufnahme und die
Werkstiickeinklammerung durchgefiihrt werden kann, Ist eine Luftdiise im Aufnahmebereich installiert, 1Bt sich
das Werkstiick fiir den Ansatz des Greifers durch Luftbeaufschlagung anheben, was die Werkstiickaufnahme
erleichtert und funktionssicher macht. Die Einklammerstation kann jedem Arbeitstisch zugeordnet werden und
erlaubt das automatische Einklammern ein- oder mehrschichtiger Werkstiicke, so daB sie bestens fiir jede
Hiingefertigungsanlage od. dgl. geeignet ist und auch bereits bestehende Hin gefertigungsanlagen nachtriiglich mit
diesen Einklammerstationen ergéinzt werden kénnen.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Klemme zwei um eine Querachse zur Forderrichtung des
Fordergehénges zusammenschwenkbare Klemmbiigel umfaBt und zusiitzlich ein von oben auf das Laufwerk
aufsetzbarer, in Forderrichtung liegender Bremsbolzen vorgesehen ist, da so auf konstruktiv einfache Weise eine
Fixierung des Klammertrgers in jeder Richtung méglich ist. Durch die Klemmbiigel wird der vom Fahrwerk
pendelnd herabhéngende Klammertrager festgehalten und der auf das Laufwerk, das meist nur aus einer Rolle
besteht, aufgedriickte Bremsbolzen schlieft eine Schwenkbewegung um die Filhrungsschiene aus. Die an den
Klammertragern hintereinandergereihten Klammern besitzen keinerlei Bewegungsfreiheit mehr und kénnen genau
mit dem Greifer der Ubergabevorrichtung angefahren werden. :

Da zur Fixierung des Klammertréigers schwenkbare Klemmbiigel dienen, kann vorteilhafterweise der
Klammertrdger des Fordergehéinges nach dem Einklammen eines Werkstiickes iiber die Klemmbiigel zur Freigabe
des Greifers verschwenkbar sein, so daB ein einwandfreies Abziehen des Greifers nach dem Einklammemn des
Werkstiickes moglich ist. Da zum Einklammemn des Werkstiickes der das Werkstiick haltende Greifer in die
Klammer eingefiihrt wird und die selbstschlieBende Klammer ein Zuriickziehen des Greifers aus der Klammer
nicht mehr zuliBt, wird durch ein Verschwenken der Klammer in Forderschienenrichtung die Klammer seitlich
vom Greifer wegbewegt und der Greifer kann ungestort in seine Ausgangsposition zuriickfahren.

Sitzt erfindungsgemiB der heb- und senkbare Greifer auf einem waagrecht gefiihrten Teleskopschlitten und
entspricht der Greiferhub mindestens dem Héhenabstand zwischen Arbeitstisch und Klammer des Fordergehiinges,
ergibt sich eine zweckmiBige Ubergabevorrichtung, die durch den Teleskopschlitten bis in den Bereich der
Einklammerstellung problemlos ausgefahren werden kann, aber durch ein Zuriickziehen den Forderweg fiir das
Fordergehénge wieder vollkommen freimacht. Damit 148t sich ohne komplizierte, aufwendige Kinematik der Weg
zwischen Aufnahmebereich des Werkstiickes am Arbeitstisch und Einklammerbereich an der Klammer iiberwinden
und einwandfrei dafiir sorgen, daB der Greifer das flach am Arbeitstisch liegende Werkstiick aufnehmen, unter die
Klammer bringen, hochheben und einklammern kann,

Sind die Luftdiisen innerhalb einer auf dem Arbeitstisch befestigbaren Rampe angeordnet, wird einerseits die
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Installation der Luftzuleitung moglich, ohne den Arbeitsablauf am Arbeitstisch zu stéren und anderseits bringt die
ErhShung durch die Rampe im Aufnahmebereich zusammen mit der Luftbeaufschlagung des Werkstiickes eine
funktionssichere Ubergabe des Werkstiickes an den Greifer mit sich.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles rein schematisch
veranschaulicht, und zwar zeigen

Fig. 1 und 2 eine erfindungsgemiBe Einklammerstation in Seitenansicht und Draufsicht und

Fig. 3 die Halteeinrichtung dieser Einklammerstation in Stirnansicht gréBeren MaBstabes.

Eine Einklammerstation (1) zum automatischen Einklammermn textiler Werkstiicke in ein Férdergehéinge (2)
einer nicht weiter dargestellten Hangefertigungsanlage weist ein an einen Arbeitstisch (3) einer nur angedeuteten
Bearbeitungsstation, beispielsweise einer Nahstation (4), anschlieBbares Gestell (5) auf, an dem einerseits eine
Ubergabevorrichtung (6) fiir das Aufnehmen des flach auf dem Arbeitstisch (3) liegenden Werkstiickes und
dessen Einklammern in das Fordergehénge (2) und anderseits eine Halteeinrichtung (7) fiir das Fixieren des
Fordergehdnges (2) in einer Einklammerstellung zum Einklammern des Werkstiickes durch die
Ubergabevorrichtung (6) befestigt sind.

Das Fordergehinge (2), auch Trolly genannt, umfaBt eine auf einer Forderschiene (8) gefiihrte Laufrolle (9)
od. dgl. Laufwerk und einen daran pendelnd héingenden Klammertréiger (10), der mehrere nebeneinandergereihte,
durch Federkraft selbstschlieSende Klammermn (11) zur Aufnahme der Werkstiicke trégt.

Die Halteeinrichtung (7) setzt sich aus einem Blockierstift (12) zum Blockieren des ankommenden
Fordergehénges (2), aus zwei um eine Querachse (13) zur Forderrichtung zusammenschwenkbar gelagerten
Klemmbiigeln (14) zum Fassen und Fixieren des Klammertragers (10) in der Einklammerstellung sowie aus
einem in Forderrichtung liegenden und auf die Laufrolle (9) aufdriickbaren Bremsbolzen (15) zum
schwenksicheren Bremsen des Fordergehinges (2) in der Einklammerstellung zusammen. Dadurch ist
gewdhrleistet, daBl das mit einem Werkstiick zu beladende Fordergehzinge (2) in einer stets gleichbleibenden und
lagefixierten Einklammerstellung gehalten ist und mit der Ubergabevorrichtung (6) exakt angesteuert werden
kann,

Die Ubergabevorrichtung (6) weist einen heb- und senkbaren Greifer (16) auf, der auf einem horizontal
gefiihrten Teleskopschlitten (17) montiert ist und sich zwischen dem Bereich der Klammern (11) eines mit der
Halteeinrichtung (7) fixierten Fordergehiinges (2) und einem Aufnahmebereich (18) auf dem Arbeitstisch (3)
zur Ubernahme eines Werkstiickes bewegen l#Bt. Im Aufnahmebereich (18) ist eine quer zur
Werkstiickvorschubrichtung liegende Rampe (19) vorgeschen, die unterhalb des Greifers (16) aufwiirts gerichtete
Luftdiisen (20) fiir eine Luftbeaufschlagung des zu libernehmenden Werkstiickes aufweist.

Die Einklammerstation (1) wird iiber ein nicht weiter dargestelltes Steuergerdt in Abhiingigkeit von
Lichtschranken od. dgl. Sensoren vollautomatisch gesteuert und funktioniert folgendermaBen:

Ein zu bestiickendes Fordergehiinge (2) wird entlang der Forderschiene (8) in die Einklammerstation (1)
einlaufen gelassen und durch Absenken des Blockierstiftes (12) an einem Durchlaufen gehindert. Nun senkt sich
der Bremsbolzen (15) auf das Laufrad (9) des Fordergehéinges (2) und die Klemmbiigel (14) schwenken aus
ihrer Hochlage nach unten zusammen und fassen den Klammertréiger (10). Damit ist das Férdergehinge (2) in
der Einklammerstellung unbeweglich festgelegt, so dafl jede der Klammern (11) durch den Greifer (16) genau
angesteuert werden kann.

Zur Aufnahme des Werkstiickes wird der Greifer (16), der sich in oberer Lage befindet, in den
Aufnahmebereich (18) am Arbeitstisch (3) abgesenkt und erfaBt das durch Luftbeaufschlagung iiber die
Luftdiisen (20) und die Rampe (19) hochgehobene Werkstiick, wobei das Signal zum Aufnehmen erfolgt,
sobald beispielsweise das Néhaggregat (4) seine Arbeit beendet und der Nahfaden abgeschnitten ist. Der Greifer
(16) bewegt sich nun mit dem festgeklemmten Werkstiick zum Fordergehénge (2), wobei der Greifer (16) durch
den ausfahrenden Teleskopschlitten (17) frei vorkragend bis unter die ausgewihlte Klammer (11) gefahren wird.
Erst dann bewegt sich der Greifer mit dem eingeklemmten Werkstiick hoch und zieht das mit den Greiferarmen
festgeklemmte Werkstiick in die betreffende Klammer ein. Da durch die selbstschlieBende Klammer (11) ein
Zuriickbewegen des Greifers (16) nicht mehr mdglich ist, wird zur Freigabe des Greifers der Klammertriger (10)
des Fordergehénges (2) iiber die Klemmbiigel (14) bei gedffnetem Greifer verschwenkt und damit die Klammer
vom Greifer abgezogen. Der durch das Verschwenken des Klammertréigers (10) freigegebene Greifer (16) fiihrt in
angehobener Position zurtick in die Ausgangsstellung oberhalb des Aufnahmebereiches (18), das Fordergehiinge
(2) wird durch Heben des Bremsbolzens (15) und des Blockierstiftes (12) freigegeben und das Fordergehénge
(2) wird durch die Klemmbiigel (14) aus der Einklammerstation (1) abgestofen. Das die Einklammerstation
(1) verlassende Fordergehinge wird von der Hingefertigungsanlage wieder iibernommen und die
Einklammerstation (1) ist fiir den n#chsten Einklammervorgang bereit.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einklammerstation zum Einklammern textiler Werkstiicke in ein Férdergehinge einer Héngefertigungsanlage
od. dgl., mit einer Ubergabevorrichtung fiir das Aufnehmen des flach auf einem Arbeitstisch liegenden
Werkstiickes und dessen Einklemmen in eine durch Federkraft selbstschlieBende Klammer des iiber eine
Halteeinrichtung angehaltenen Fordergehiinges, dadurch gekennzeichnet, da8 die Halteeinrichtung (7) eine
den pendelnd an einem Laufwerk (9) hingenden Klammertriger (10) des Fordergehinges (2) in einer
Einklammerstellung fixierende Klemme (14) aufweist und die Ubergabevorrichtung (6) aus einem heb- und
senkbaren und zwischen dem Einklammerbereich und dem Aufnahmebereich des Werkstiickes hin- und
herbewegbaren Greifer (16) besteht, wobei vorzugsweise eine aufwirts gerichtete Luftdiise (20) im
Aufnahmebereich (18) am Arbeitstisch (3) vorgesehen ist.

2. Einklammerstation nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klemme zwei um eine Querachse
(13) zur Forderrichtung des Fordergehinges (2) zusammenschwenkbare Klemmbiigel (14) umfaBt und
zusdtzlich ein von oben auf das Laufwerk (9) aufsetzbarer, in Forderrichtung liegender Bremsbolzen (15)
vorgesehen ist.

3. Einklammerstation nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Klammertriiger (10) des
Fordergehinges (2) nach dem Einklammern eines Werkstiickes iiber die Klemmbiigel (14) zur Freigabe des
Greifers (16) verschwenkbar ist.

4. Einklammerstation nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der heb- und senkbare
Greifer (16) auf einem waagrecht gefiihrien Teleskopschlitten (17) sitzt und der Greiferhub mindestens dem
Hohenabstand zwischen Arbeitstisch (3) und Klammer (11) des Fordergehiinges (2) entspricht.

5. Einklammerstation nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Lufidiisen (20)
innerhalb einer auf dem Arbeitstisch (3) befestigbaren Rampe (19) angeordnet sind.
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