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: Erfiindungsanspruch:

1. Hydrostatische Axialkolbenmaschine mit einem zylinderférmigen Gehause, einem Steuerkopf und einem Flansch sowie
einer durchgehenden, im Bereich einer Schiefscheibe mit einem Walzlager gelagerten Triebwelle und einem drehfest auf
dieser angeordneten Zylinderkorper, in dem Arbeitskoiben achsparallel angeordnet sind, deren Gleitschuhe durch
Federmittel an eine Schiefscheibe angedrickt werden, dadurch gekennzeichnet, daf sich das Walzlager (7) Giber seinen
AuRenring {10} in dem Flansch (3) bei gleiéhzeitiger Zentrierung desselben abstiitzt, wobei eine Teilungsfuge (11) zwischen
dem Gehause (1) und dem Flansch (3) annéhernd in der Mitte des Walzlagers (7), bezogen auf dessen Breite, angeordnet ist
und die Ausnehmungen (8/9) zur Aufnahme des Waizlagers (7)im Gehsuse (1) und im Flansch (3) im Durchmesser kleiner
ausgebildet sind als ein der Aufnahme des Gehauses (1) dienender Zentierbund {4) am Steuerkopf (2).

2. Hydrostatische Axialkolbenmaschine nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Flansch (3) mit durch das Gehause (1)
gefiihrten Schrauben (17) gegen den Steuerkopf (2) gespannt ist. :

3. Verfahren zur Montage der hydrostatischen Axialkolbenmaschine nach Punkt 1und 2, dadurch gekennzeichnet, dafd die
Montage in vertikaler Lage der Gerateachse {18) erfolgt, wobei auf den in eine nicht dargestellte Vorrichtung eingelegten
Steuerkopf (2) ein Steuerspiegel (13) und der mit Arbeitskolben {15) komplettierte Zylinderkdrper (12) aufgelegt, ein nicht
dargesteliter Zentrierdorn in das Gleitlager (6) des Steuerkopfes (2) eingefiinrt und das mit der Schiefscheibe (16) und einem
Sicherungsmittel (19) vormontierte Gehause {1) aufgesetzt werden, in welches nach Entfernen des Zentrierdornes infolge
Einsetzen der mit dem Walzlager (7) vormontierten Triebwelle (5) der AuRenring (10) des Walzlagers (7) in etwa halber Breite
eingesetzt wird, welcher beim anschlieRenden Aufsetzen des Flansches {3) denselben zentriert, wonach abschlieRend die
Schrauben (17) eingedreht und angezogen werden. Co

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendhngsgebiet der Erfindung

Die Erﬁndung betrifft eine hydrostatische Axialkolbenmaschine und ein Verfahren zu deren Montage, mit einem
zylinderfdrmigen Gehéuse, einem Steuerkopf und einem Flansch sowie einer durchgehenden im Bereich einer Schiefscheibe
mit einem Walzlager gelagerten Triebwelle und einem drehfest auf dieser angeordneten Zylinderkdrper, in welchem
Arbeitskolben achsparailei angeordnetsind, deren Gleitschuh durch Federmittel an eine Schiefscheibe angedriickt werden.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannt ist ein Axiallager fiir Axialkolbenpumpen und -motoren (DD-PS 49.166), welches als Flansch ausgebildet und mit einer
Zentrierung in einem zylinderfdrmigen Gehause gefthrtist.

Ein Steuerkopfist miteiner Zentrierung gleichen Durchmessers ebenfalls in dem Gehiuse gefiihrt. Einim Flansch angeordnetes
und von auRen montiertes Walzlager wird miteinem Deckel abgedeckt. Die Anordnung der Wilzlager erfordert eine Vormontage
von Triebwelle und Zylinderkorper. Der MontageprozeR wird damit erschwert. Weiterhin missen die Gerate zum Befestigen der
Schrauben gewendet werden. v . ’ )

Weiterhin ist ein Fliissigkeitsmotor (DE-OS 1.528.534) bekannt, welcher ein 2ylinderformiges Gehause, einen Steuerkopf und
einen Flansch besitzt. Steuerkopf und Flansch sind zweiteilig ausgebildet, wobei das jeweilsinnere Teilin dem Gehause zentriert
ist. Die Anordnung der Schrauben zur Befestigung von Steuerkopf und Flansch erfolgt von beiden Seiten.

Die dargestellte Lagerung der Triebwelle erfordert eine hohe Genauigkeit oder eine Abstimmung der Lénge des Einbauraumes
der Wilzlager. Das Einbringen der Schrauben von nur einer Seite ist nicht moglich.

Es ist auch eine hydraulische Axialkoibenpumpe (DE-AS 2.154.560) bekannt, deren zylinderformiges Gehduse mit einem
Steuerkopf und einem Deckel verschlossen ist. Wahrend der Steuerkopf eine gehduseseitige Zentrierung besitzt, ist der Deckel
mit einer Nockenscheibe am Gehause frei angeordnet, was eine aufwendige Lagefixierung mittels Stiften und hierflr eine hohe
StichmaRgenauigkeit erfordert. Die Befestigung der Schrauben erfolgt von zwei Seiten, wodurch sich der Montageablauf
kompliziert gestaltet.

Ziel der Erfindung

Ziel ist die Schaffung einer Axialkolbenmaschine mit einfachem montagefreundlichen Aufbau, dessen Montageablauf den

Einsatz von Montagerobotern ermdglicht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine hydrostatische Axialkolbenmaschine zu schaffen, deren einfache Gestaltung eine
baukastenférmige Montage ermdglicht, wobei die Verbindung der das Geh&use stirnseitig begrenzenden Teile mitdem Gehause
nur von einer Seite erfolgen soll. ,

Erfindungsgemal wird die Aufgabe geldst, indem sich das Walziager Uber seinen Aufenring in dem Flansch bei gleichzeitiger
Zentrierung desselben abstitzt, wobei eine Teilungsfuge zwischen dem Gehause und dem Flansch annahernd in der Mitte des
Wilzlagers, bezogen auf dessen Breite, angeordnetistund die Ausdehnungen sur Aufnahme des Walzlagers im Gehause undim
Flansch im Durchmesser kleiner ausgebildet sind als ein der Aufnahme des Gehauses dienender Zentrierbund im Steuerkopf.
Der Flansch ist mit durch-das Gehause gefiihrten Schrauben gegen den Steuerkopf gespannt. :
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Das Verfahren zur Montage der hydrostatischen Axialkolbenmaschine beinhaltet die Montage in vertikaler Lage der Geréteachse,
wobei auf den in eine nicht dargestellte Vorrichtung eingelegten Steuerkopf ein Steuerspiegel und der mit den Koltben
komplettierte Zylinderkdrper aufgelegt, ein nicht dargestelliter Zentrierdorn in das Gleitlager des Steuerkopfes eingefiihrt und
das mit der Schiefscheibe und einem Sprengring vormontierte Gehause aufgesetzt werden, in welches nach Entfernen des
Zentrierdornes infolge Einsetzen der mit dem Wilzlager vormontierten Triebwelle der AuRenring des Wélzlagers in halber Breite
eingesetzt wird, welcher beim anschlieRenden Aufsetzen des Flansches denselben zentriert. AbschlieBend werden die
Schrauben eingedreht und angezogen. :

Mit der vorliegenden Gestaltung der hydrostatischen Axialkolbenmaschine wird eine extrem massearme Ausfihrung realisiert,
wobei die Montage des Gerites von nur einer Seite die Voraussetzung fiir die Automatisierung des Montageprozesses schafft.
'Infolge Verwendung des Lagers als Zentrierelementzwischen Gehéuse und Flansch entfallt hierfir ein besonderes Bauteil oder
der bisher auch tibliche Zentrierbund am Flansch, womit zusatzlich eine Massereduzierung des Gerates sowie eine rationellere
Fertigung erreicht wird. Die Gestaltung des Geh&uses in der Weise, dal der Zentrierdurchmesser auf der Flanschseite kleiner
gehalten ist als der auf der Steuerkopfseite, ermoglicht eine einfache fertigungsgiinstige Anordnung des Dichtelementes
zwischen Gehduse und Flansch im Bereich (iber dem Lager, wobei eine optimale Bauraumausnutzung in bezug auf die radiale
Ausdehnung bis zu den Befestigungsschrauben erreicht wird. :
Die durchgehenden Schrauben halten Zugkréfte vom Gehéuse fern und ermdglichen damit einen extremen Leichtbau des
Gehduses.

Ausfiihrungsbeispiel

Nachfolgend ist die Erfindung an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erldutert, wobei die Zeichnung einen Langsschnitt durch

. eine hydrostatische Axialkolbenmaschine darstellt.
Die gezeigte, als Pumpe oder Motor einsetzbare hydrostatische Axialkolbenmaschine besitzt ein zylindrisches Gehduse 1,
welches einerseits mit einem Steuerkopf 2 und andererseits mit einem Flansch 3 verschlossen ist. Ein Zentrierbund 4 dient der
Aufnahme des Gehauses 1 am Steuerkopf 2. Eine durchgehende zentrale Triebwelle 5 ist sowohi mittels Gleitlager 6 im
Steuerkopf 2 als auch mit einem Walzlager 7 in Ausnehmungen 8/9 des Gehéuses 1 und des Flansches 3 gelagert, wobei sich der
Auflenring 10 des Walzlagers 7 gegen den Flansch 3 abstiitzt und diesen gleichzeitig zentriert. Die Anordnung des Walzlagers 7
erfolgtderart, daB sich die Teilungsfuge 11 mit einem Dichtelement 11azwischen dem Gehause 1und dem Flansch 3in der Mxtte
des Wilzlagérs 7, bezogen auf seine Breite, befindet. Die Ausnehmungen 8/9 im Gehause 1.und im Flansch 3 sind im
Durchmesserkleiner ausgeflihrt als der Zentrierbund 4 des Steuerkopfes 2. Auf der Triebwelle Sist ein Zylinderkdrper 12 drehfest
angeordnet, welcher kraftschliissig iber einen Steuerspiegel 13 am Steuerkopf 2 zur Anlage gebracht wird. Die Gleitschuhe 14
der im Zylinderkorper 12 parallel angeordneten Arbeitskolben 15 stiitzen sich an einer Schiefscheibe 16 ab. Schrauben 17
spannen den Flansch 3 (iber das Geh&duse 1 gegen den Steuerkopf 2.

Die Montage der Axialkolbenmaschine erfolgt in vertikaler Lage der Gerdteachse 18, ———— -

Auf den von einer nicht dargesteliten Vorrichtung aufgenommenen Steuerkopf 2 erfolgt die Auflage des Steuerspiegels 13, auf
den wiederum der mit den Arbeitskolben 15 komplettierte Zylinderkdrper 12 aufgelegt wird. Nach Einflthrung eines nicht
dargestellten Zentrierdornes in das Gleitlager 6 des Steuerkopfes 2 wird das mit einem Sicherungsmittel 19 versehene und mit
der Schiefscheibe 16 vormontierte Gehduse 1 auf den Zentrierbund 4 des Steuerkopfes 2 aufgesetzt.

Die Halterung der Schiefscheibe 16 im Gehause 1 wahrend der Montage erfolgt mit einer weiteren Vorrichtung, die in die
Ausnehmung 20 der Schiefscheibe 16 eingreift und nach dem Montagevorgang entfernt wird. Nachdem nun folgenden
Entfernen des Zentrierdornes wird die mit dem Walzlager 7 vormontierte Triebwelle 5 eingesetzt. Abschhef&end werden nach
dem Auflegen des Flansches 3 die Schrauben 17 eingedreht und angezogen.

Die Wirkungsweise der Axialkolbenmaschine ist bekannt, so da auf deren Beschreibung verzichtet werden kann.
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