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v: Poisson’s ratio
WS =~y / g g, Transverse strain
g : Longitudinal strain

e
3 L—
Sele!

Jh(j‘

3PS-100

4PS-50

4PS-100

6PS-50

6PS-100

_12_



3PS-100

4PS-50

4PS-100

6PS-50

6PS-100

_13_

S=50l 10-2399961



10-2399961

Poisson's ratio(v)

EHI0

_14_

10 0= 10
—— 50% —— 0%
- 1o —— 100%
L 05 05k
= =
3 5
T 5 008
: z
2 2
) L]
B £
D3 o5k
-1.0 T T T T T T 210 T T T T T
6 5 10 15 20 25 30 ¢ & a0 By W 8 -0 — T T

: 0 ] 10 15 20 25 30
Elongation(%) Elongation(%)

Elongation(%)

(a) 3PS (b) 4PS (c) 6PS



EHI11
0.6
— 3PB-50
— 3PS-100
0.5 1/ — 00
3 \/ —— BPS-50
;t_;bfi — E6PS-100
&; 04 f.r'r
£ /
< 03 / 4
w I
g | |
el [ -~
® 0.2 l
=
0.1 ” - H
|
0.0 L L Hie—"1]
50 100 150 200 250 300
Strain (%)
EHI12
0.8
® 50%
v 100%
v
. 06|
©
o
= °
w
3 o
g 0.4 s
£
S
."é'
T 02} v
L]
00 | | |
3PS 4PS 6PS
Sample code

_15_

S=50l 10-2399961



Toughness (J)

Specific gravity

® 50%
v 100%

3PS 4PS
Sample code

6PS

o
o™
|

o
~
T

o
)]
T

05F

0.4

200 °C
220°C
240°C

0.0

25 5.0 7.5

T (mm)

10.0

_16_

S=50l 10-2399961



S=50l 10-2399961

2200

® 200°C
2000 | ® ¥ 2209

1800 F ° 240°C
1600
1400 |-
1200
1000 |

Elongation (%)

800 |
600 |
400 }
200

0.0 25 5.0 7.5 10.0
T (mm)

_17_



	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	청구범위
	발명의 설명
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결하려는 과제
	과제의 해결 수단
	발명의 효과

	도면의 간단한 설명
	발명을 실시하기 위한 구체적인 내용
	부호의 설명

	도면
	도면1
	도면2
	도면3
	도면4a
	도면4b
	도면4c
	도면4d
	도면4e
	도면4f
	도면4g
	도면5
	도면6
	도면7
	도면8
	도면9
	도면10
	도면11
	도면12
	도면13
	도면14
	도면15




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
청구범위 3
발명의 설명 3
 기 술 분 야 3
 배 경 기 술 3
 발명의 내용 4
  해결하려는 과제 4
  과제의 해결 수단 4
  발명의 효과 4
 도면의 간단한 설명 5
 발명을 실시하기 위한 구체적인 내용 5
 부호의 설명 7
도면 7
 도면1 7
 도면2 8
 도면3 8
 도면4a 9
 도면4b 9
 도면4c 9
 도면4d 9
 도면4e 10
 도면4f 10
 도면4g 10
 도면5 11
 도면6 11
 도면7 12
 도면8 12
 도면9 13
 도면10 14
 도면11 15
 도면12 15
 도면13 16
 도면14 16
 도면15 17
