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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest jednorazowy wyréb chtonny wyposazony w czesci pasowe, taki jak
pielucha oraz wyréb ochronny dla os6b niepanujgcych nad wydalaniem. W sktad wyrobu chtonnego
wchodzi przepuszczalna dla cieczy warstwa wierzchnia, nieprzepuszczalna dla cieczy warstwa spodnia
oraz umieszczony pomiedzy nimi wkiad chtonny. Wyr6b chtonny ma czes¢ przednig, cze$é tylng i znaj-
dujgcg sie pomiedzy nimi czes¢ krokowg, a ponadto jest zaopatrzony w czesSci pasowe przymocowane
do tylnej czes$ci wyrobu chtonnego i przeznaczone do mocowania z przednig czescig wyrobu chionnego
w taki sposéb, zeby wyréb chtonny przyjmowat ksztatt podobny do maijtek, przy czym czesci pasowe
tworzg czes$é czesci taliowej wyrobu chtonnego.

Znane jest z opisu patentowego nr FR-A-2 586 558 mocowanie przedniej i tylnej cze$ci wyrobu
chtonnego ze sobg za pomocg paska, co polepsza mozliwo$¢ regulowania dopasowania wyrobu chton-
nego, a nastepnie doczepianie czesci przedniej wyrobu chtonnego do czesci pasowej. W wiekszosci
znanych wyrobéw chtonnych pas jest albo jednolity albo w postaci dwdch czesci pasowych, ktére mogg
by¢ czescig wyrobu chtonnego lub stanowi¢ cze$¢é oddzielng.

Znane sg wyroby chionne, w ktérych potaczenie krawedzi pasa, czy czesci pasowych ze sobg
nastepuje przy pomocy patki zapieciowej, doczepionej do krawedzi pasa lub czesci pasowej, kitdrej sze-
rokos$¢ nie pokrywa sie z szeroko$cig pasa lub tez przy pomocy elementu mocujgcego umiejscowionego
na wewnetrznej stronie pasa lub cze$ci pasowej. Element mocujgcy umiejscowiony jest swoim diuzszym
bokiem wzdiuz szerokoéci pasa, czy czesci pasowej albo na $rodku albo blizej lub dalej krawedzi dolnej
lub gérnej pasa, czy czesci pasowe;j.

Problem z takimi zapieciami polega na tym, ze tatwo powodujg one oddzielenie sie pasa lub
czesci pasowych od siebie. Wynika to z tego, ze zbyt mata powierzchnia fgczy te dwie czesci pasowe
i krawedzie goérne i dolne tych czesci pasowych mogg odstawaé od siebie, co przekfada sie na stabsze
mocowanie czesci przedniej pieluchy do tych czesci pasowych. Wynikiem tego, moze by¢ odstawanie
pasa od talii uzytkownika lub odpiecie sie cze$ci pasowych od siebie, co przetozy sie na opadniecie
pieluchy, catkowite jej odpiecie lub dojdzie do przeciekow.

Celem niniejszego wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych niedogodnosci i zapewnienie
takiego mocowania pomiedzy czesciami pasowymi wyrobu chtonnego, ktéry nie powodowatby odpina-
nia sie czesci pasowych od siebie oraz zapewniat jak najlepsze dopasowanie wyrobu chtonnego do talii
uzytkownika.

Zgodnie z wynalazkiem, wyréb chtonny zawiera element mocujgcy typu haczykowego na stronie
wewnetrznej (tj. tej od strony uzytkownika) jednej z cze$ci pasowych wyrobu chionnego, na catej sze-
rokosci tej czesci pasowej. Takie rozwigzanie powoduje, ze w czeSci mocowania wyrobu chtonnego,
czesci pasowe sg ztgczone ze sobg na catej szerokosci, co przekfada sie na lepsze mocowanie catej
powierzchni tych czesci pasowych do siebie i eliminuje mozliwosci odpiecia lub odstawania krawedzi
pasowych wyrobu chtonnego od talii uzytkownika.

Dodatkowym atutem takiego rozwigzania jest obnizony koszt produkcji takich paséw, co prze-
ktada sie na catkowity koszt wytworzenia wyrobu, poniewaz maszyna produkcyjna nie musi posiadacé
dodatkowej nakfadki, ktéra w okreslonym miejscu umiejscawia element mocujgcy na pasie, na jego
Srodku, lub blizej krawedzi gérnej pasa, lub dolnej. Dlugosé elementu mocujgcego jest taka sama jak
szeroko$¢ pasa, dlatego tez niewymagane sg na maszynie dodatkowe elementy konstrukcyjne ma-
szyny jak w innych przypadkach. Dlugo$é elementu mocujacego jest to krawedz, ktéra biegnie w kie-
runku wzdtuznym wyrobu, 0§ Y. Szerokos¢ pasa wyrobu jest to krawedz, ktéra biegnie w kierunku
wzdtuznym wyrobu, 08 Y.

Jednorazowy wyréb chtonny, taki jak pielucha i wyr6b ochrony dla 0séb nie panujgcych nad wy-
dalaniem wyposazony w czesci pasowe, zgodnie z wynalazkiem zawiera przepuszczalng dla cieczy
warstwe wierzchnig, nieprzepuszczalng dla cieczy warstwe spodnig oraz umieszczony pomiedzy nimi
wkiad chionny. Wyréb chionny ma cze$é przednig, cze$é tylng i znajdujgcg sie pomiedzy nimi czesé
krokowg a ponadto jest zaopatrzony w czesci pasowe przymocowane do tylnej czesci wyrobu, ktére
w stanie uzywania sg potgczone ze sobg wokoft talii uzytkownika za pomoca elementéw mocujacych,
a czes¢ przednia wyrobu chtonnego jest wyposazona w elementy zapieciowe typu haczykowego, ktére
w stanie uzywania sg doczepiane do czesci pasowych, w taki sposéb, ze jednorazowy wyréb chtonny
przyjmuje ksztatt podobny do maijtek, gdzie czesci pasowe tworzg cze$é czesci taliowej tego wyrobu
chtonnego, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze element mocujgcy typu haczykowego usytuo-
wany jest na catej szerokosci jednej z cze$ci pasowych na jej wewnetrznej powierzchni.
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Korzystnym jest gdy element przyczepny zaréwno dla elementéw mocujgcych typu haczykowego
z czesci pasowych jak i elementéw zapieciowych doczepionych do przedniej cze$ci wyrobu chtonnego
znajduje sie na catej zewnetrznej powierzchni obydwu czeéci pasowych.

Korzystnym jest gdy czesSci pasowe sktadajg sie z jednego kawatka witdkniny.

Korzystnym jest gdy wtbknina, z ktérej zbudowane sg czesci pasowe jest materiatem nieelastycz-
nym.

Korzystnym jest gdy widknina, z ktérej zbudowane sg czesci pasowe posiada takg samg fakture
po obu stronach.

Korzystnym jest gdy do cze$ci przedniej wyrobu chtonnego, do jej bocznych krawedzi doczepione
sg dwie patki zapieciowe typu haczykowego.

Korzystnym jest gdy szeroko$é czesci pasowych zawiera sie w przedziale od 80 do 120 mm.

Przedmiot wynalazku, w przyktadzie wykonania, jest odtworzony na rysunku, na ktérym
Fig. 1 przedstawia schematycznie widok z géry wyrobu chtonnego wedtug wynalazku.

Rysunek pokazuje przyktad wykonania wyrobu chtonnego w postaci pieluchy 1. Pielucha 1 za-
wiera przepuszczalng dla cieczy warstwe wierzchnig 2, nieprzepuszczalng dla cieczy warstwe spodnig
3 i umieszczony pomiedzy nimi wkitad chtonny 4. Przepuszczalna dla cieczy warstwa wierzchnia
2 sktada sie z wtdkniny hydrofobowo—hydrofilowej. Nieprzepuszczalna dla cieczy warstwa spodnia
3 wykonana jest z laminatu o wtasciwosciach oddychajgcych oraz zamknietych miedzy tymi warstwami
dwdch wktaddw chtonnych 4. Poszczeg6ine wktady chtonne majg identyczng budowe, lecz réznig sie
rozmiarem. Nad gérnym wktadem chtonnym 4, lecz pod warstwg wierzchnig 2 umiejscowiony jest ele-
ment rozprowadzajgcy ciecz 5 w obrebie mniejszego wktadu chtonnego 4. Element rozprowadzajacy
ciecz 5 jest wykonany z wiékniny.

Pielucha ma za zadanie obejmowaé dolng cze$¢ tutowia uzytkownika podobnie jak para majtek
chtonnych. W jej sktad wchodzi cze$é przednia 6 przeznaczona podczas uzywania do noszenia na
przedniej czesci ciata uzytkownika, cze$¢é tylna 7 przeznaczona do noszenia podczas uzywania na tylnej
czesci ciata uzytkownika, oraz wezsza cze$é krokowa 8 usytuowana pomiedzy czescig przednig 6,
a czescig tylng 7 i przeznaczona do noszenia krokowej czesci uzytkownika pomiedzy jego nogami. Na
przedniej czesci 6 znajduje sie para elementéw mocujgcych 9 w postaci odstajgcych patek zapieciowych
typu haczykowego, ktére tgczg sie z elementem przyjmujgcym z zewnetrznym obszarem 10 czesci pa-
sowych 11.

Do tylnej czesci pieluchy 7, za pomoca kleju przymocowane sg czesci pasowe 11. W celu umoz-
liwienia pofaczenia czesci pasowych 11 ze sobg w trakcie uzytkowania wyrobu chionnego 1, na jednej
z czesci pasowej 11 umieszczony jest element mocujgcy typu haczykowego 12, ktéry w trakcie uzytko-
wania wyrobu chfonnego 1 jest mocowany do zewnetrznej strony 10 przeciwlegtej czesci pasowej 11.

Element mocujgcy typu haczykowego 12 jest dotgczony do wewnetrznej strony 13 jednej z czesci
pasowych 11 za pomoca kleju i dugos¢ ,z” elementu mocujgcego 12 (dtugosé elementu mocujgcego
biegnie w kierunku wzdtuznym wyrobu chtonnego 1, wzdtuz osi Y) jest taka sama jak szerokos¢ ,.w” cze-
Sci pasowych 11 (szeroko$¢ czesci pasowych biegnie w kierunku wzdtuznym wyrobu chionnego
1, wzdtuz osi Y).

Czesci pasowe 11 skitadajg sie z nieelastycznej wtdkniny, ktéra to wtbknina posiada takg samg
fakture po obu stronach: zewnetrznej 10 i wewnetrznej 13. Zewnetrzna strona 10 czesci pasowych
11 stanowi powierzchnie mocujgca dla elementéw mocujgcych w postaci haczykéw. Te elementy mo-
cujgce w postaci haczykéw sa, z jednej strony, elementem mocujgcym typu haczykowego 12 na jednej
z czesSci pasowych 11, ktéra mocowana jest do zewnetrznej strony przeciwlegtej czesci pasowe;j,
a z drugiej strony, patkami zapieciowymi 9 z przedniej czesci 6 pieluchy, przy czym wspomniane patki
zapieciowe 9 sg przeznaczone do mocowania do zewnetrznej strony 10 czeéci pasowych, dla zamoco-
wania pieluchy ze sobg do pozgdanego ksztattu majtek.

Szeroko$é czesci pasowych 11 wynosi 120 mm.

Wynalazek nie jest ograniczony do opisanego powyzej przyktadu, ale mozna go modyfikowac
w zakresie okreslonym w zastrzezeniach.
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Zastrzezenia patentowe

Jednorazowy wyréb chionny wyposazony w czesci pasowe, taki jak pielucha i ochrona dla
0s06b niepanujgcych nad wydalaniem, zawierajgcy przepuszczalng dla cieczy warstwe spod-
nig, nieprzepuszczalng dla cieczy warstwe spodnig oraz umieszczony pomiedzy nimi wkfad
chtonny, ktéry to przedmiot ma czes$¢ przednia, czesé tylng i znajdujgcg sie pomiedzy nimi
czesS¢ krokowa, a ponadto jest zaopatrzony w czesci pasowe przymocowane do tylnej czesci
wyrobu, i ktére w stanie uzywania sg potgczone ze sobg wokoét talii uzytkownika za pomocg
elementéw mocujgcych, i gdzie czesé przednia wyrobu jest wyposazona w elementy zapie-
ciowe typu haczykowego, ktére w stanie uzywania sg doczepiane do czesci pasowych, w taki
sposéb, zeby jednorazowy wyréb chtonny przyjat ksztatt podobny do majtek, gdzie czesci pa-
sowe tworzg czesé czesci taliowej tego wyrobu, znamienny tym, ze dlugo$¢ elementu mocu-
jacego (12) mierzona jako wymiar ,,.z" tego elementu (12), ktéry biegnie w kierunku wzdtuznym
wyrobu (1), wzdluz osi Y jest taka sama jak, szeroko$¢ czesci pasowych (11), mierzona jako
wymiar ,,w” tych czesci pasowych (11), ktéry biegnie w kierunku wzdtuznym wyrobu (1),
wzdtuz osi Y oraz szeroko$¢ elementu mocujgcego (12), ktéra biegnie w poprzek wyrobu
chtonnego (1) wzdtuz osi X, stanowi od 10—-15% jego dlugos$ci, mierzonego jako wymiar ,z",
kt6ry biegnie w kierunku wzdtuznym wyrobu (1), wzdtuz osi Y.

Jednorazowy wyréb chtonny zgodnie z zastrz. 1, znamienny tym, te element przyczepny za-
réwno dla elementu mocujacego (12) typu haczykowego z czesci pasowych (11), jak i ele-
mentéw zapieciowych (9) doczepionych do przedniej czesci wyrobu (6) znajduje sie na catej
zewnetrznej powierzchni (10) obydwu czesci pasowych (11).

Jednorazowy wyréb chtonny zgodnie z zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze czesci pasowe
(11) sktadajg sie z jednego kawatka wtdkniny.

Jednorazowy wyréb chionny zgodnie z zastrz. 3, znamienny tym, ze wibknina, z ktérej zbu-
dowane sg czesci pasowe (11) jest materiatem nieelastycznym.

Jednorazowy wyréb chionny zgodnie z zastrz. 3, znamienny tym, ze wiéknina, z ktérej zbu-
dowane sg czesci pasowe (11) posiada takg sama fakture po obu stronach.

Jednorazowy wyréb chtonny zgodnie z zastrz. 1, znamienny tym, ze do czesci przedniej wy-
robu (6), do jej bocznych krawedzi doczepione sg dwie patki zapieciowe (9) typu haczyko-
wego.

Jednorazowy wyréb chtonny zgodnie z zastrz. 1, znamienny tym, ze szeroko$¢ czesci paso-
wych (11) zawiera sie w przedziale od 80 do 120 mm.
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Rysunek
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Fig. 1



