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SELOSTUS:
(1) Itseliimautuva siirtokuva
(2) Itseliimautuva siirtokuva, sen valmistusmenetelmid ja
kdyttOmenetelmat
(1) MALLISUOJASELOSTUS
(2) PATENTTISELOSTUS

Keksintd koskee itseliimautuvaa siirtokuvaa, sen valmistus-
menetelmidd ja kayttdtapoja.

Nam& siirtokuvat on jo selostettu EP-A-00U35T78:ssa ja AT-B-
347483:ssa. Niistd ensin mainitussa on siirtokuvia, joissa
kaksi, kolme tai useampia kerroksia, alkaen aluslakasta ja
vahint&8an yhdestd vadristd ja yhdestd liimasta, levitetdidn yh-
delle tai usealle silikaattikadsitellylle paperille ja jotka
sitten peitetdsdn yhdelld tai usealla irrokepaperilla. Sano-
taan, etta kerrosten jirjestys voi myds olla padinvastainen.
Paperin tyypistad ja eri kerrosten materiaaleista ei anneta
tarkempia tietoja, ja on osoitettu, ettd siirtokuvien valmis-
tus ei onnistu kunnolla, ellei valmistukseen kdytettiviid mate-
riaaleja valita tietoisesti ja spesifisesti.

.JAT -B-347U83:3sa selostetaan seppelenauhojen tekstien valmistus
JBllkkipainomenetelmélla kdyttimdllad silikaattikdsitellylle tai
"yahatulle paperjille painettua siirtokuvaa. Ensimmdinen kerros
" dn lapindkyvd suojalakka, sitten tulee varikerros ja lopuksi
..liimakerros, jotka peitetddn silikaattikédsitellylld tai vaha-
§u11a paperilla.
3:QS-A-26u78u9:ssa selostetaan samanlaisia siirtokuvia, jotka
*.*Roostuvat ainakin yhdesta irrokepaperista, vdhintadin yhdesté
liimakerroksesta, vdhinti&an yhdestd vadrikerroksesta, tarvitta-
essa yhdestid lakkakerroksesta ja ainakin yhdestd silikaattika-
**Ritellystd paperikerroksesta. Tastdkadn teknisestid selostuk-
sc8esta ei voida péddtelld, mikd kerrosten tédsmdllisen koostumuk-
*.*¥en on oltava, jotta siirtokuvien valmistus, kdsittely, varas-
‘tointi ja irrotus sujuisivat optimaalisesti, ja jotta siirto-
w.Kuvat soveltuisivat kaytettdvdksi kuuman kosteissa ilmasto-
~oloissa tai talvipakkasessa, kun sovelluksia ovat esimerkiksi
uiﬁiasiassa ndyteikkunoihin, mutta myés muihin keskikarkeisiin
uplntoihin jJa tekstiileihin kiinnitettdvat koristeelliset kuvat
tai merkinnat, kuten tekstit tai piktogrammit.
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Tehtdvat, jotka on tarkoitus ratkaista keksinnén avulla:

o Mitd hyvdnsd kuvia voidaan valmistaa siirtokuvina mitd hy-
vdnsd maadrid ja kaiken kokoisina. Niitd voidaan valmistaa
suurella nopeudella, voidaan s&ilyttdd pinoissa, kuljet-
taa, kdsitelld helposti ja lopulta kiinnitti& monenlaisiin
taustamateriaaleihin tarvitsematta painaa kuvia tai siir-
tokuvia kalvomateriaalille.

o Katsoja ei nde rajaa tai kalvoa, joka ei ole kuvan osa.

o Siirtokuvat pysyvdt kokonaisuudessaan kiinni taustamateri-
aalissa normaaleissa sddoloissa, kun auringonpaisteessa,
sateessa ja pakkasessa, ejvdt halkeile ja sopeutuvat jous-
tavuutensa ansiosta taustamateriaalin muutoksiin, jotka
aiheutuvat s&an tai ilmaston muutoksista.

o Siirtokuva voidaan kiinnitt&8ad nayteikkunaan joko ulko- tai

sisdpuolelle ja se ndkyy pdivdnvalossa saman varisensd seki
ulko- ettid sisidpuolelta.

o Siirtokuvat voidaan poistaa raaputtamalla helposti ja ko-
konaan tasaisesta ikkunaruudusta.

° Siirtokuvia voidaan valmistaa padttymadttéminid nauhoina ja
niitd voidaan kiinnittda koneella myds pydéreisiin, kupe-
riin, koveriin tai epdtasaisiin myyntipakkauksiin.

Namid tehtdvat ratkaistaan kdyttadméllid tunnettua kerrosraken-
netta, jolloin kerrosten koostumus valitaan siten, ettid saavu-
tetaan tietyt irtoamis- ja tarttumisarvot, jotka takaavat
paitsi erinomaisen soveltuvuuden massatuotantoon, varastoin-
tiin ja kuljettamiseen, mydés s&dn vaihtelujen sietokyvyn, suu-
ren tuotantonopeuden ja tietyt kidsittelyominaisuudet.

**Siksi pohjapaperi (nro 5 kuvassa 1) ja irrokepaperi (nro 1
‘kuvassa 1) valitaan niin, etta pohjapaperin tarttumisarvo on
50 - 80 cN mitattuna TESA-teipilla KTUT6, leveys 20 mm, kokeen
Jrkestoaika 24 tuntia 40 °C lampdtilassa, ja irrokepaperin tart-

. tumlsarvo on 15 - 35 ¢cN samoissa oloissa.

‘e Vérlkerroksena (nro 3 kuvassa 1) kdytetdsn varikiastd, hyvin
sspeittivaa vadrid, jota voidaan painaa fyysisesti kuivuvana ver-
"aiona vdhintddn 2000 arkkia tunnissa ja ultraviolettivalossa
!,°kovettuna versiona noin 7200 arkkia tunnissa, kummassakin ta-
pauksessa silikaatilla késitellylle paperille (nro 5 kuvassa
1), siten ettd varikerroksen muoto ja koko vastaavat painetta-
sss%aa kuvaa, ja varikerros tarttuu pohjapaperiin noin 8 - 12 ¢N
quzmalla Tarttumisvoima mitataan TESA-teipilld 651, leveys 20
‘omm, mittausalue 2 N, irrotusnopeus 500 mm/min. Varikerroksen
‘on pysyttavd joustavana myds kuivatusprosessin jdlkeen siiti
SHlippumatta, painetaanko véri silkkipainomenetelmalld, offset-

~menetelmdlld tai ruiskuttamalla ja onko kerroksia yksi tai
-aseita.
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Varikerroksena (nro 3 kuvassa 1), jonka fyysisesti kuivuva
versio mahdollistaa edelld mainitun painamisnopeuden, kidyte-
tadn ensisijaisesti pastamaista PVC-polymeeriseosta, joka si-
s3lta4 orgaanisia ja epiorgaanisia pigmentteji, ja liuottimina
estereita, ketoneita ja aromaattisia hiilivetyjad. PVC-polymee-
riseos voidaan korvata polyetyleenilla tai muulla tarkoituk-
seen paremmin soveltuvalla muovilla.

Liimana kdytetddn ohennettua dispersiota, joka levitetdin en-
sisijaisesti silkkipainomenetelm&lld liimakerrokseksi (nro 2
kuvassa 1). Koneista ja tuotannon organisoinnista riippuva
kdsittelynopeus vaihtelee vdhintidan 400 arkista vdhintiddn 2000
arkkiin tunnissa, ja koko liimakerros tarttuu automaattisesti
jdlkeenpdin p8dlle asetettuun, silikaattikdsiteltyyn irrokepa-
periin (nro | kuvassa 1), kun taas EP-A-0043578:ssa se asete-
taan paikalleen irtonaisena ja kiinnitetdadn sitten sinkildilla
pohjapaperiin, jolloin siirtokuvia ei voida kiertda rullalle
Ja liimakerros voi tarttua hallitsemattomasti. Tamd uudistus
lisdaad merkittavasti siirtokuvan kéyttdkelpoisuutta ja helpot-
taa varastointia, kuljetusta ja kasittelyd. Kun irrokepaperi
(nro T kuvassa 1) vedetdan irti liimakerroksesta, kerroksista
2 ja 3 (kuva 1) koostuva siirtokuva ei ji& kokonaan tai osit-
tain kiinni irrokepaperiin. Liimakerros (nro 2 kuvassa 1) sie-
t8& lisdksi erittdin hyvin auringonvalon tai keinovalon ultra-
violettisadteilyad, joten liima sdilyy pitkdan joustavana ja
vesiliukoisena, mikd varmistaa sen helpon poistamisen. Lisédksi
liima on kdyttdkelpoista vahintddn lampdtila-alueella miinus
30 °C ... plus 100 ©°C,.

Témé&n keksinndén ratkaisevat uutuudet verrattuna EP-A-00U3578:
aan ja AT-B-34TU483:een ovat, ettd on léydetty materiaaleja,
jJotka mahdollistavat suuren tuotantonopeuden, vdhintd&n U400,
2000 ja T200 arkkia tunnissa, joten tiéllaisia siirtokuvia voi-
daan valmistaa teollisessa mittakaavassa ja ne soveltuvat mas-
sakdyttdon, ja lisdksi niilld on markkinoinnin ja myynnin kan-
J.o.nalta se merkittdvd ominaisuus, ettd irrokepaperi tarttuu au-
¢ JStomaattisesti liimakerrokseen. TAhin asti asiantuntijat ovat
;"Epiténeet viimeksi mainittua ominaisuutta erittdin vaarallise-
Ja, ja lisdksi suurin mahdollinen valmistusnopeus oli 100-400
***arkkia tunnissa. Témén lisiksi edellsd mainituilla suurilla no-
. Peuksilla voidaan valmistaa arkkeja, joiden koko on 140 x 100
‘o'ﬁm tai sitid pienempi tai suurempi.
o Erds keksintdédén liittyvd, markkinoinnin onnistumisen kannalta
tderityisen ratkaiseva edistysaskella verrattuna EP-A-0043578:
aan ja AT-B-3U4T483:een on, ettd erillinen pohja- tai suojalak-
kakerros voitaisiin jadttaa pois, jolloin yksivdrisen siirtoku-
ssee¥an valmistuskustannukset pienenevdt 33 4 ja nelivérisen siir-
."tokuvan 20 %. Tarkedd on myds, ettd kun siirtokuva rypistyi ja
:8en poistaminen oli ajiemmin erittain ongelmallista, siirtokuva
*voidaan nykydidn raaputtaa irti ikkunaruudusta, jossa se on
’bllut kiinni pitk&in, esimerkiksi vuoden, erittiin helposti ja
nqhtena kappaleena. Aiemmin liiman vesiliukoisuus saattoi havi-
‘eeld@ jopa yhdessd@ tai kahdessa kuukaudessa riippuen ultraviolet-
utialtistuksen médrédstd. Siirtokuva voidaan poistaa paitsi raa-
"puttamalla, myds kaytté&midlld apuna liuotinta. T&116in on tie-
tenkin ensin varmistettava kokeilemalla, ett& liuotin ei va-
3 hingoita taustamateriaalia.
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Keksinnén suuri tuotantonopeus saavutetaan ensisijaisesti
kidyttamallid valkoista, mitoiltaan hyvin stabiilia, toiselta
puoclelta silikaattikésiteltyad tai PE-Finnoitettua taustapai-
noa, jonka nelidpaino on noin 140 g/m°, ja kdyttdmalla variker-
roksena (nro 3 kuvassa 1) pastamaisen PVC-polymeeriseoksen
fyysisesti kuivuvaa versiota, joka kuivuu pinoamisen kestévdak-
si kuivauskanavassa 40-50 °C lémpétilassa enintdan 30-50 se-
kunnissa, tai UV-kovettuvaa versiota, pigmentoitua ure-
taaniakrylaattihartsia, joka kuivuu UV-kuivauskanavassa pinoa-
misen kestiaviaksi 0,5-3 sekunnissa. Varikerroksen fyysisesti
kuivuvassa versiossa on lisdksi erittdin peittdvii pigmentte-
Ja, Jjoiden valonkestdvyys on 5-8 wool-asteikoilla (DIN 16525).
T&116in ei tarvita vérid stabiloivaa ldpikuultavaa valkoista
taustakerrosta, eikd nelivdrikuvioita painettaessa tarvitse
rasteroida mydés valkoista sis8ltdd ja painaa sitid viidentenia
prosessivdrind. T&l116in kuvio ndyttidsd edestd katsottuna ja
takaa pdivdn~- tai keinovaloa vasten katsottuna saman vadrisel-
td, kun taas muuten tarvittavaa l&pikuultavaa valkoista taus-
taa kdytettdessd kuvio olisi takaa katsottuna maitomainen ja
vidrillinen kuvio olisi varjomainen.

Yhden tai usean vdrikerroksen pddlle levitetddn seuraavaksi
liimakerros, jona ki&ytetddn ensisijaisesti ohennettua akry-
laattidispersiota, jonka irtoamisarvo on 6,8-10,8 N/tuuma ja
tarttumisarvo 650-850 g (Polyken Tack Tester) ja joka kuivuu
kuivauskanavassa pinoamisen kestdvdksi enint&di8n 90 sekunnissa.
Liimakerroksen pddlle asetetaan lopuksi toiselta puolelta si-
likaattikasitelty tai PE-ylnnoitettu valkoinen irrokepaperi,
nelidépaino noin 80-90 g/m¢, joka tarttuu automaattisesti ja
kul jetusta, varastointia ja kdsittelyd silmidllé pitden riitta-
védn tehokkaasti liimakerrokseen.

Pidjivittidisessd kaytdsséd on sivulla 3 selostettu, varikas,
peittidva, pastamainen maali osoittautunut hyviksi varikerrok-
seksi. WIEDERHOLD SIEBDRUCKFARBEN COATES BROTHER GMBH, D-8500
s Niirnberg, on antanut sille tunnuksen LAB-N-211260.
. (LISAYS: V&ri on nykyddn tyypiltdsn akrylaattivari ja sita
. valmistaa SERICOL GMBH, D-U4330 Milheim/Ruhr.)
"",Yhta hyvdksi on osoittautunut ohennettu dispersioliima tyyppi
* °D 146/3 tai nopeammin kuivuva tyyppi D 146, joiden valmistaja
*e,son KISSEL & WOLF GMBH, D-6908 Wiesloch.
* Pohjapaperilla ja irrokepaperilla on oltava edelld luetellut
tarttumis- ja irtoamisarvot. Pohjapaperin tyyppi on 20209 ja
s, irrokepaperin tyyppi on 20084 tai 20089. Niiden toimittaja on
*s* *SCHLEIPEN & ERKENS PAPIERVEREDLUNGS GMBH, D-5170 Jilich.

0....

,Jotta siirtokuvien kdsittely ja kohdistaminen aiottuun tausta-
‘‘materiaaliin, kuten ndyteikkunaan, sujuisi helpommin, pohja-
so.Paperin silikaatilla kdsittelemdttémdlle puolelle voidaan pai-
** ‘naa kdyttdohjeet, ja irrokepaperin vastaavaan pintaan, tai
'.suurten arkkien ylireunaan ja sivureunoihin, voidaan levittaa
wterikoisliimaa (esimerkiksi sellaista, jota kaytetddn "3M Post-
"%it" -tarramuistilapuissa), joka muodostaa hienon ristikko- tai
"°ympyr§kuvion Tédmén liiman pitovoima on valittava huolellises-
u-ti niin, ettd yksittdiset siirtokuvat voidaan irrottaa helpos-
u-ti toisistaan ja ne voidaan kiinnittda ikkunaruutuun useita
:zxertoja. kunnes kuvan lopullinen kiinnityspaikka 18ydetain.
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Kuvassa 2 on siirtokuva, josta erillinen vadrikerros on jatetty
pois, koska liimakerrokseen (nro 2 kuvassa 2) voidaan lisdta

pigmentti, tai pdin vastoin, varikerrokseen lis&tdin tarvitta-
va liima,

Kuvassa 3 on luonnos siirtokuvasta, joka koostuu vain pohjapa-
perista (nro 5), joka toimii samalla irrokepaperina, sekad va-
rillisistd liimakerroksista (nro 2) tai liimaa sisdltédvistd
vdrikerroksista. Tdm& versio ei kuitenkaan sovellu yksittdis-
ten siirtokuvien valmistukseen. Sen sijaan se soveltuu suuril-
le m&arille, koska pa&lla oleva siirtokuva on aina peitettédva
irrokepaperilla, jotta se pysyy kayttdkelpoisena, tai se on
hédvitettava, mikd voidaan tehdid helposti, kun miarat ovat suu-
ria. .

Tadllaisten siirtokuvien padasiallinen etu verrattuna EP-A-
0043578 mukaisiin tunnettuihin kalvomateriaaleihin on, etté
vaikka kuvat sisdltavdt vain vdhdn tietylle alalle sijoitettu-
ja kuvaelementtejéd tai ne koostuvat suurelle alalle (kuten
nayteikkunan ulko- tai sisédpuoli) hajautetuista hienoista vii-
voista, katsoja nédkee vain kuvan, eikd mikdadn hédiritse tai
estd ikkunasomistuksen n&kymistd, toisin kuin kidytettiessia
"kirkkaita" mutta aina hieman vadrillisid, itsetarttuvia tai
itsestaan tarttumattomia kalvoja, jotka voivat lisdksi heijas-
taa valoa. Toistensa padlle menevét reunat eiva&t héiritse es-
teettistd vaikutelmaa eikd materiaalia mene hukkaan, kuten
kdytettdaessad stanssattuja ja tietokone-ohjatulla leikkurilla
leikattuja itseliimautuvia vinyyleja, joiden valmistus on
erittdin ty6telidstd. Lisdksi voidaan valtt&3i hankaluudet ja
voiman tarve, jotka liittyvat "LETRASET"-siirtokuvamateriaali-
en ja vastaavien kadsittelyyn. Ja pdinvastoin kuin sd&hkdéstaat-
tinen vinyyli, siirtokuvat pysyvadt kiinni taustamateriaalissa
niin kauan kuin on tarkoitus siitd riippumatta, kuinka tasais-
ta tai epdtasaista taustamateriaali on.

Siirtokuvia voidaan kiinnitti8 myds keskikarkeisiin, epatasai-
siin, kuperiin, koveriin tai pallomaisiin taustamateriaaleihin
tai tekstiilipintoihin, Joissa ne pysyvdt kiinni niin kauan
kuin halutaan, toisin kuin muunlaisia kalvoja tai vinyylimate-
riaaljia, joita el fyysisistd syistd voida kiinnittda t&mén

$etmuotoisiin pintoihin tai tdllaisiin materiaaleihin tai jotka

L d
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irtoavat itsestddn. Lisdksi siirtokuvat ovat paljon joustavam-
pia, joten ne sopeutuvat siidsti tai ilmastosta aiheutuviin
taustamateriaalien muutoksiin eivdtkd halkeile.

Seuraavat kaavat ...
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Seuraavat fyysisesti kuivuvan ja UV-kovettuvan silkkipainové-

rin kaavat ovat esimerkkejid kuvan 1 mukaisiin siirtokuviin

soveltuvista vareista:

'.

.
e o ©
.
°

Valkoisen, fyysisesti kuivuvan silkkipainovarin kaava:
Sideaineen/pigmentin suhde: 1:2
Kiintoainepitoisuus: 64 ¢

Painoprosenttia:
PVC-polyvinyylikloridiseos 2h
Titaanidioksidi 40
Sykloheksaani 12
2-Butoksietyyliasetaatti 11
Nafta 100 13

Yhteensa 100
Erittdin nopeasti kuivuvaan versioon voidaan lisé&td asian-

omaiset m8aradt butyyliasetaattia lis&liuvottimeksi.

Valkoisen~ UV-kovettuvan silkkipainovadrin kaava:
Sideaineen/pigmentin suhde: 3:1
Kiintoainepitoisuus: 89 ¢

Fotoinitiaattorin maara: 7,5 ¢

Painoprosenttia:
Uretaani-akrylaattihartsi 42,0
Titaanidioksidi RNCX (tai sinkkisulfidi-
pigmentit) 21,0
Hexandioldiakrylaatti 11,0
Trimetyyliolpropaanitriakrylaatti 15,0
Aerosil 200 1,0
Byk P 104 s 0,5
Bensofenoni 2,5
Amiini 5,0
Silikonidljy L 050 2,0

Yhteensd 100,0

Fotoinitiaattorin, pigmentin ja UV-sdteilij&n hyvd tasa-
paino on térkeai.
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Selostuksen kaavioiden selitykset:

Kuva 1: Nelikerroksinen siirtokuva

1

(U] Q -3 O W N

Toiselta puolelta silikaattik&sitelty tai PE-pinnoitettu
irrokepaperi

Liimakerros
Yksi tai useita vadrikerroksia

Toiselta puolelta silikaattikdsitelty tai PE~pinnoitettu
taustapaperi

Taustamateriaali, esimerkiksi nadyteikkuna
Irrokepaperi poistetaan liimakerroksen paljastamiseksi

Liimakerros kiinnitetdadn kokonaan taustamateriaaliin kevy-
esti hankaamalla.

Taustapaperi poistetaan siirtokuvan pal jastamiseksi

Kuva 2: Kolmikerroksinen siirtokuva

L
2
5

Toiselta puolelta silikaattikdsitelty tai PE-pinnoitettu
irrokepaperi

Yksi tai useita vdrillisi8 liimakerroksia tai liimaa si-
sdltaviad varikerroksia

Toiselta puolelta silikaattikidsitelty tai PE-pinnoitettu
taustapaperi

6, T, 8 ja 9 kuten kuvassa |

KRuva 3! Kaksikerroksinen siirtokuva

2
5

Yksi tai useita vdrillisid liimakerroksia tai liimaa si-
8altaviad varikerroksia
Toiselta puolelta silikaattikdsitelty tai PE-pinnoitettu

paperi, eli 2:n vastainen pinta on taustapuoli ja p&invas-
tainen pinta irrokepuoli

6, 8 ja 9 kuten kuvassa 1
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Vaatimukset:

1. Yhdestid irrokepaperista, yhdestid liimakerroksesta, yhdestd
tai useasta vadrikerroksesta ja yhdestda taustapaperista
koostuva itseliimautuva siirtokuva, jossa véri ja liima-
kerros voidaan yhdist&i varilliseksi liimakerrokseksi tai
liiman sisdltadvdksi vdrikerrokseksi, tunnettu siitid, ettd
taustapaperin irtoamisvoima on 50 - 80 ¢N, mitattuna TESA-
teipilld KTUT76, leveys 20 mm, kokeen kestoaika 24 tuntia
40 °C 18mpdtilassa, ja irrokepaperin irtoamisarvo on 15 -
35 ¢N samalla tavalla mitattuna, jossa vari- ja liimaker-
rokset ovat muodoltaan samanlaiset kuin varikerroksen (-
kerrosten) muodostama kuva.

2. Vaatimuksen 1 mukainen siirtokuva, tunnettu siitid, etta
irrokepaperin silikonilla kdsittelem&ttémalle puolelle on
levitetty liima kapeina vanoina, jotka muodostavat ristik-
komaisen tai ympyradmdisen kuvion, ja joka helpottaa siir-
tokuvan kohdistamista.

3. Vaatimusten 1 tai 2 mukainen siirtokuva, tunnettu siita,
ettid irroke- ja taustapaperi ovat mitoiltaan stabiilia,
toiselta puolelta silikonikdsiteltyd tai PE-pinnoitettua
voimapaperia tai synteettistid paperia, mieluimmin véaril-
tdé&n valkoista, jolloin taustapaperin silikonilla késitte-
lemdttémalle puolelle voidaan painaa kd3yttdohjeet.

4, Vaatimusten 1-3 mukainen siirtokuva, tunnettu siitid, ettd
varikerroksen fyysisesti kuivuva versio on mieluiten pas-
tamainen PVC-~polymeeriseos, joka sisdlt&id hyvin peittidvia
orgaanisia tai epdorgaanisia pigmentteja, tai sen ultra-
violettivalossa kovettuva versio on pigmentoitu uretaani-
akrylaattihartsijarjestelmd, jolloin vadrikerros tarttuu
taustapaperiin vdAhint88n 8 ¢N voimalla, mitattuna TESA-

teipillad 651, leveys 20 mm, mittausalue 2 N, irrotusnopeus
500 mm/min.

Yhden tai usean vaatimuksien 1-4 mukainen siirtokuva, tun-
nettu siita, ettad kolmikerroksinen versio koostuu yhdestad
taustapaperista, yhdestd tai useasta varillisestd liima-
kerroksesta tai liiman sis8ltédvadstd virikerroksesta ja
yhdesta irrokepaperista, tai kaksikerroksinen versio koos-
tuu yhdistetystd, kummaltakin puolelta pddllystetysta
tausta- ja irrokepaperista ja yhdestid tai useasta varilli-

sestd liimakerroksesta tai liiman sisdltidvidstd varikerrok-
sesta.

6. Vaatimusten 1-U4 mukaisten siirtokuvien valmistusprosessi,
. tunnettu siitd, ettd yksi tai usea védrikerros painetaan
vdhintdan 140 x 100 cm kokoisille arkeille vahint&an no-
peudella 2000 arkkia tunnissa, ja yksi liimakerros levite-
t&adn nopeudella vadhintd&n U00 - 2000 arkkia tunnissa, jol-
loin vari- ja liimakerrosten muoto on sama kuin variker-
roksen (-kerrosten) muodostaman kuvan.
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Vaatimusten 5 ja 6 mukainen prosessi, tunnettu siitid, ettad
yksi tai usea védrillinen liimakerros tai liiman sisdltidva
vadrikerros painetaan taustapaperilla ja, tarvittaessa,
peitetiddn irrokepaperille, tai painetaan yhdistetylle
tausta- ja irrokepaperille.

Vaatimusten 6 ja 7 mukainen prosessi, tunnettu siitid, ettd
(tarvittaessa) vadrillisen liimakerroksen (-kerrosten)
tarttumisvoima valitaan niin, ettd irrokepaperi tarttuu
itsestdan ja riittavdn lujasti, mutta ei poistettaessa
irrota alla olevia kerroksia taustapaperista.

Vaatimusten 6-8 mukainen prosessi, tunnettu siita, etti
mieluiten kdytetdan ohennettua liimaa, joka kestidid aurin-
gonvalon ja keinovalon ultraviolettisdteilyad, ja joka toi-

mii vdhintdan lampdtila-alueella miinus 30 °C ... plus 100
°C.

Muutetut vaatimukset:
(Saapuneet Kansainvdliseen toimistoon 6. helmikuuta 1991 (02-
06-91); alkuperdiset vaatimukset 1-9 korvattu vaatimuksilla 1-

6)
1.

Itseliimautuva siirtokuva sekd menetelmd itseliimautuvien
siirtokuvien valmistamiseksi, jotka koostuvat yhdestad ir-
rokepaperista, yhdestd liimakerroksesta, yhdestid tai use-
asta vdrikerroksesta ja yhdestd taustapaperista, jolloin
vidri~ ja liimakerros voidaan yhdistda joko védrilliseksi
liimakerrokseksi taj liiman sisidltivdksi vérikerrokseksi,
tunnettu siitd, ettd yksi tai usea vérikerros painetaan
vadhintasdn 140 x 100 cm kokoisille arkeille vahinta&n no-
peudella 2000 arkkia tunnissa, ja yksi liimakerros levite-
tddn nopeudella vahintdadn 400 - 2000 arkkia tunnissa, jol-
loin vdri- ja liimakerrosten muoto on sama kuin variker-
roksen (-kerrosten) muodostaman kuvan.

Vaatimuksen 1 mukainen itseliimautuva siirtokuva, tunnettu
siitd, ettad taustapaperin silikonilla kiasittelemattomille
puolelle on levitetty liimaa kapeina vanoina, jotka muo-
dostavat ristikkomaisen ja ympyrdmidisen kuvion, ja joka
helpottaa siirtokuvan kohdistamista.

Vaatimusten 1 tai 2 mukainen siirtokuva, tunnettu siita,
ettd irroke- ja taustapaperi ovat mitoiltaan stabiilia,
toiselta puolelta silikonikdsiteltyd tai PE~-pinnoitettua
voimapaperia tai synteettisti paperia, mieluimmin véril-
tddn valkoista, jolloin taustapaperin silikonilla kasitte-
lemdttémalle puolelle voidaan painaa kdyttdohjeet.
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Vaatimusten 1-3 mukainen siirtokuva, tunnettu siitd, etta
vadrikerroksen fyysisesti kuivuva versio on mieluiten pas-
tamainen PVC-polymeeriseos, joka sisd&dlt&& hyvin peittavia
orgaanisia tai epédorgaanisia pigmenttejéd, tai sen ultra-
violettivalossa kovettuva versio on pigmentoitu uretaani-
akrylaattihartsijdrjestelmé, jolloin vdrikerros tarttuu
taustapaperiin vadhintdsin 8 ¢N voimalla, mitattuna TESA-

teipilld 651, leveys 20 mm, mittausalue 2 N, irrotusnopeus
500 mm/min.

Yhden tai usean vaatimuksien 1-U4 mukainen siirtokuva, tun-
nettu siitda, ettd kolmikerroksinen versio koostuu yhdesta
taustapaperista, yhdestd tai useasta vadrillisesta liima-
kerroksesta tai liiman sisdltavdstd vidrikerroksesta ja
yhdestid irrokepaperista, tai kaksikerroksinen versio koos-
tuu yhdistetystd, kummaltakin puolelta pédllystetysta
tausta- ja irrokepaperista ja yhdestid tai useasta varilli-

sestd liimakerroksesta tai liiman sisdltivistid varikerrok-
sesta.

Vaatimusten 1-5 mukainen prosessi, tunnettu siita, etta
(tarvittaessa) varillisen liimakerroksen (-kerrosten)
tarttumisvoima valitaan niin, ettd irrokepaperi tarttuu
itsestdasan ja riittadvan lujasti, mutta ei poistettaessa
irrota alla olevia kerroksia taustapaperista, ja lisdksi
tunnettu sijitd, ettd mieluiten kdytetdidn ohennettua lii-
maa, joka toimii vdhintdan lampdtila-alueella miinus 30 °C
... plus 100 °C ja joka kestid auringonvalon ja keinovalon
ultraviolettisadteilya, ja voidaan siten kiinnittidid tasai-

sesti ja raaputtaa pois ikkunaruudusta jopa kuukausien
kuluttua.
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