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Potaczenie za pomaca nitéw krytych
napotyka czesto na powaine tfrudnosci,
zwlaszcza w przypadkach nitowania blach
cienkich. Mozliwym staje si¢ wiedy zale-
dwie powstanie stozkowego wglgbienia w
tych blachach, natomiast trudne jest racjo-
nalne umieszczenie cylindrycznej czesci
szyjki mitu, przez co oslabia sig¢ wytrzyma-
fos¢ szwow. Rowniez i przy grubszych bla-
chach wytrzymalosé¢ zlacz przy mitach kry-
tych jest czgsto niewystarczajaca.

Polaczenie nitowe wedlug wymalazku
polega na tym, ze blachy dookota otworu
nitu zostaja odksztatcone przez glowke
wprowadzonego nita i tworza wglebienie
stozkowe; z szyjki za$§ nitu zostaje wy-

tworzona glowka zamykajaca, Ze szczegol-
nym skutkiem stosuje si¢ tu nity ze zwy-
kiymi gléwkami pétkulistymi, przy czym
gtowka po zabiegu mitowania przeksztatca
si¢ w kryta,

Polaczenie takie wediug wynalazky
mozliwe jest do zastosowania we wszyst-
kich przypadkach hez wzgledu na grubo-
éci $cianek laczomych blach. Szczegélnie
korzystne jest ono w przypadku nitowania
cienkich blach, np. o grubosci scianek do
1,0 mm, ktére dzis stale uzywane sa przy
lekkich konstrukcjach, jak np. samolotach.

Poniewaz potaczenie takie nadaje sig
korzystniej przy miceniach szczelnych, prze-
to stosuje si¢ go przy budowie plywakéw,



ktére jednall w zaleznoséci od wielkosci mo-
ga mieé znacznie wigksze grubosci scianek.
Roéwniez i przy budowie! zZbiornikéw. na- wy-
sokie cisnienie nitowanie to daje jak nal-
lepsze wymniki.

- Nitowanie wedlug wynal.azku daje- w
dziedzinie technicznej caly szereg mozli-
wosci. Dopiero nitowania: cienkich blach za
pomoca mitéw krytych, wykonane wediug
wynalazku, sg bez zarzutu. Nitowanie takie
pozwala na. osiggnigcie duzych wytrzyma-
toéci przy znaczmych powierzchniach 1a-
czonych blach. Brzegi otworé6w w blachach,
wprasowane do wglebieni stozkowych szyj-
ki nitéw, odznaczajq sie sztywnoscia i wy-
kazujg, silny opér. Opér ten przy mitowa-
niu wedlug wynalazku jest nawet znacznie
wyzszy - dookota otworu nitu ma skutek

stozkowego usztywnienia tegoz, amizeli w.

miejscach pomiedzy nitami.

Dalsza, zaleta jest gladkosé powierzch-
ni nitowych blach. Wystepujace np. przy
zwyklym nitowaniu wydluzenie materiatu
dookota nitu zostaje wyréwnane przez wy-
giecie stozkowe materialu nitowanego.

Oproécz tego nitowanie takie zmniejsza
koszta: szpachlowania i szlifowania oraz u-
mozliwia szczelne i mocne potaczenie blach,
a w razie koniecznosci przez usztywnienie
brzegéw otworéw — duza podziatke.

Do wykonania, takiego nitowania nie
potrzeba specjalnego przygotowania. Bla-
chy, jak zwykle, sa przewiercane, po czym
w otwory zakladane sa normalne nity.
Przeksztatcenie glowki zwyklej na kryta
wlacznie z wytworzeniem stozka przy brze-
gach otworéw, przeznaczonych na nity, wy-
konywa narzedzie wedlug wynalazku przez
zwykle uderzenie lub nacisk.

Przeksztatcenie glowki i szyjki mitu
wplywa dodatnio na poprawe jakosci zla-
¢za, poniewaz przy gléowce a réwniez na
krawedzi otworu w blachach zachodzi naj-
wicksza zmiana materialu, co powoduje do-
stateczne sprasowanie chzonych pomerz-
chni.

Dalsza wazna zaleta zastosowania tego
nitowania polega ma przydatnosci jego do

~1gczenia cienkich blach, pokrytych ochron-

nymi powlokami kowozyjnymi, ktére przy
tym polqczemu nie ulegaja uszkodzeniw
Narzedzie do- nitowania wedlug wyna-
lazku moze zasadniczo skladaé sie z ko-
wadla i oglownika z mlotkiem, lub tez z
nitownicy, zaopatrzonej w szczeki do nitéw.

-Do specjalnie czystego i trwalego nitowa-

nia uzywa si¢ oglownik, skladajacy si¢ z

.trzech czesci, przesuwnych osiowo, z kto-

rych jedna posiada stozkowe wyzlobienie

-do uprzedniego - - przyciskania laczonych

blach, . srodkowa zas, . - zakoriczajac nitowa-

nie, zamyka gtéwke nitu.

Dalszy korzystny szczegél narzedzia
jest sprezyste osadzemie $rodkowej czesci
tegoz i zaopatrzenie tejze w centrujace
wglebienie. Narzedzie to wraz z wystajaca

-czescig daje. sie wowezas wygodnie nato-

zy¢é na szyjke mitu i na nim dokladnie osa-
dzié. Centrujace wglebienie w polozeniu
uderzenia, uzupetnia calosé gtowki zamy-

kajacej. W ten sposob ksztatt gtéwki zamy--

kajacej jest miezalezny od zaglebienia cen-
trycznego, a wiec szczegblnie odpowiada
stawianym wymogom.

Kowadto (albo mlot) moze mie¢ zasad-
niczo robocza, plaszczyzne pozioma. Do ni-
towania za pomoca, nitownicy mozna zaopa-
trzyé phasks forme w urzadzenie centruja-
ce, korzystnie o kisztalcie sprezyscie wysu-
wanego pierscienia centrujacego, obejmuja-
cego glowke nitu. Narzedzie ‘wtedy musi
mieé takie wymiary, aby gltéwka zalozone-
go nitu byla. kazdorazowo dopasowana do
przeswitu pierscienia centrujacego. "

Oglownik w takim wykonaniu moze byé
stosowany we wszystkich przypadkach ni-
towari, Moze byé uzyty jednoczesnie do
nitowania' recznego, za. pomocg powietrza
sprezonego lub tez do nitowania- maszym
wego.

Moze on réwniez pracowaé w- dowolnym
miejscu. Na stole roboczym, np. w poloze-



niu pionowym i przy zastosowaniu niciar-
ki réwniez w réznych polozeniach; przy
amlotach, . pracujacych powietrzem spreza-
aym — w dowolnym polozZeniu, przy nie-
poud}partych wzglednie przy swolbodmne za-
- 'wieszonych blachach.

" Szczegolng zalete posiada pola,czeme
nitowe wedlug wymalazku przy budowie
pustych przedmiotéw, np. rur, przy czym w
tym przypadku narzad oporowy potaczo-
ay jest z narzedziem, . znajdujac sie pod

Nit jest wprowadzany do otworu od ze-
wnatrz, po czym przez uderzenie od ze-
wnatrz, nastepuje przeksztalcenie nitu we-
wnatrz pustego przedmiotu nitowanego.

Dalej wazna jest mozliwosé zastosowa-
nia wszystkich rodzai nitéw o gltéwkach
potokraglych, wymagajacych najwickszego
przeksztalcania az do gléwek krytych. .

Rysunek przedstawia wynalazek w kil-
ku przykladach wykonania, w przekrojach
przez s$rodek, a mianowicie fig. 1 i 2 uwi-
docznia w znacznie powigkszonej skali
zwykly ogltéwnik wraz z nitem przed i po
nitowaniu, fig. 3 — narzedzie z samoczyn-
nie poddajacym si¢ ogléwnikiem, fig. 4 —
narzedzie z ogltéwnikiem, podpartym spre-
zyna, fig. 5 — narzedzie do nitowmicy z
wlasciwym ogléwnikiem na dolnym i pier-
Scieniem centrujacym na gérnym koricu.

Wedtug fig. 1 i 2 nit wklada sie do o-
tworéw taczonych blach, zwrécony gltéwka
do plaszczyzny kowadla wzglednie pod-
porki 2, a ogtéwnik 1, nalozony na wysta-
jaca szyjke mitu, uderza sie w kierunku
strzatki lub tez poddaje ci$nieniu np. w
prasie do mnitowania, przy czym laczone
czesci przybieraja postaé, uw1docztmom na
fig. 2.

Istotny przy wykonaniu tego sposobu ni-
towania jest ksztalt powierzchni ogléwnika
1. Powierzchnia ta sklada si¢ z nastepuja-
cych czesci: prostopadlej do osi przyrzadu
powierzchni czolowej 3, stozkowego przej-
$cia 4 oraz wyzlobienia 5, odpowiedniego

do pozadanego ksztattu i wielkosci glowki -
zamykajacej 6. Powierachnie 3 i 4 sa mia-
rodajne do przeksztalcenia okraglej glowki
w gléwke wpuszczang nitu, a powierzchnia
5 przeznaczoma jest do uksztaltowania sa-
mej gtowki. Jezeli wyztobienie glowki nie
bedzie posiadalo powierzchni stozkowej 4
lecz profil rozszerzony 8 :(fig.. 1), to przy
glowce mita jak i wzdluz krawedzi otworu
w blachach powstana do$é znaczne stozki.
Powierzchnia stozkowa 4 zas§ zwigksza
przyleganie obu blach do siebie.

Dla osiagniecia plaskiego zakoriczenia
9 glowki nitu wazny jest ksztalt ktrawqdm
10 ogtownika. ,

Powyzej oup:slama najprostsze urzadze-
nie do wykonania polaczenia nitowego we-
dlug wynalazku. To polaczenie moze by¢
stosowane z méwnie dobrym skutkiem do
nitowania recznego na stole roboczym o
mocnych podporach, jak i przenosnych za
pomoca odpowiednich narzadéw. oporo-
wych; nastepnie moze byé stosowany w u-
rzadzeniach, pracujacych powietrzem spre-
zonym i w nitownicach, a wiec przy nito-
waniu maszynowym. Nitowanie takie jest
wystarczajace dla wielu polqc:zen przy
produkcu masowe;j.

W przypadku, kiedy stawiane sa wyz-
sze wymagania co do jakosci i wytrzyma-
fosci szwu, stosuje si¢ drobniejsze mnarze-
dzia, przedstawione na fig. 3 i 4.

Narzedzia te zaopatrzone sa w urzadze-
nia centrujace, ktére przy rozpoczeciu mi-
towania samoczynnie nastawiaja o$§ naglow-
nika w kierunku samego nitu. Nastepnie
posiadaja one wewnatrz sprezyste czesci,
powodujace przy nitowaniu najpierw prze-
ksztalcenie gltowki nitu na kryta, po czym
dopiero nastepuje wytworzenie gtowki za-
myka.]a‘ce] i 1e|dn0czes.ne silne za.clsmecie
blach.

Wedtug fig. 3 tuleja zewngtrzna 1 I
przyrzadu posiada mocna czesé 12, po kto-
rej si¢ uderza mlotkiem lub ktéral jest prze-
znaczona do pomieszczenia narzadow, pra-



cujacych powietrzem spreiomym wzglednie
do aitownic. W otworze tej glowki przesu-
wa si¢ wzdiui wiaczony oglownik' 13, za-
s zamylaajacym 4. Ogléwnik 73 posia-
é&zpumdnwyﬂohwmeﬁ ktore przy
przeksztalcaniu przejmuje material mita
Wyilobienie to moze tez, jak wedlug fig.
2, miet ksztatt stoskowy 6. Szczelina 16 o
lesztalcie srubowym nadaje mu pewna spre-
Zystos¢, przez co wywiera opor przy przej-
$ciu nitu preez blachy, matomiast, ustepu-
jac w hieminkn podiuzaym przy dalszym
powickszenin ciénieniz, pozwala na peze-

ksztatcenie mitu. Wewnatrz tego oglownika

' przesuwa si¢ trzpiei 17 w kierunku po-
diuinym. Posiada on na gorze zgrubienie
18, nie pozwalajgce mu wypadaé, oraz sta-
ba sprezynke 19, stale deciskajace go ku
dolowi. .

Na samym koticu trzpien 17 posiada
ceniryczne wglechienie 20, kiére przy woz-
medm pracy obejmuje szyjhe nita.

Przy nitowamiu narzedzie zostaje cem-
tryczme zalodone na szyjke nitu i poddane
uderzeniom lub ciénientu. Przy tym trzpien
17, zamykajacy glowke, cofa sie, dopéoki
ogléwnik nie przeksztalci zaréwno glowki
~ nity, jak i blach. Uderzenia przy przekisztal-
caniu gkowki nitu pm;mu;e speeiony o
glownik 13.

Uwidocznione na. fig. 4 narzedzie jest w
zasadzie identyczne; roimica polega jedy-
nie na tym, i wiakciwy oglownik 73a po-
siada ksztalt cylindra, wewnatrz ktorego
jest umieszcmonych kilka sprezyn na kul-
kach, dociskanych w dol tulejka 13c.

Masowe mitowanie najlepiej odbywa si¢
na nitownicy; wtedy korzystnym staje si¢
wprowadzanie nite z gory, jak i odwraca-
nie wglebiemia centrujacego do nitow w
stosunku do narzedzia réwniez do géry.

Wymogom tym odpowiada ogléwnik,
przedstawiony na fig. 5, przy czym narze-
dxie przeksrtalcajace unajduje si¢ na dole.
W tym celu w gémej szczece prasy 21 o

sadzony, jest pierscient centrujgey 23, przy-
trzymywany przez plytke 22, przy czym
sv@yna%&kiskagodoplytki Przeswit

pierscienia; cenhu)qcego odpmna.da $redni-
cy glowki nitu. . -

Przy ruchu wstecznym szczeki pxer$c1en
centrujacy 23 cofa si¢, az powierzchnia
czolowa plytki 22, utwerzy plaszczyzne. W
innych przypadkach narzedzie przeksztal-
cajace znajduje si¢ na dole, a podpérki le-
Z3 na gorze. Zastosowane tu moga byé te
same narzedzia, wymienione poprzednio w

Zastrzeienia patentowe.

t. Polaczenie nitowe gladkie, w szcze-
golnosci cienkich blach, znamienne tym, ze
brzegi otworéw laczonych blach podczas
nitowania zostaja za pomoca glowki zato-
Zomego nita wtloczone stozkowo.

2. Polaczenie nitowe wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze do Iaczenia blach zasto-
sowany zostaje nit z glowka ksztaltu pél-
okraglego, ktora podlega przeksztalceniu
na krytla podeczas nitowamnia.

3. Oglownik do wykonywania polacze-
nia nitowego wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze jego wglebienie do ksztaltowa-
ma glowki zamykajacej posiada $ciete
ukoémie krawedzie (4), siegajace poza
glowke zakladanego nitu, na skutek ezego
brzegi blach zostaja wttaczane stoizkowo
przy nitowamiu na plaskim kowadetku.

4, Oglownik wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, Ze wraz z trzpieniem jest osadzomy
podatnie w tulejce zewngtrznej, przejmuja-
cej uderzenia mlotka lub ci$nienie prasy.

5 Oglownik wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, Ze wewnatrz niego osadzony jest
sprezyscie trzpien (17), zaopatrzony w od-
powiednie wglebienie - do centryczmego
ochwycenia szyjki nitu.

6. Oglownik wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tym, ze welebienie centryczne (26) wy-

koname jest na wystajacym koricu trzpiema



(17), uzupelniajac przy przesuwaniu sie
podczas uderzenia wyzlobienia (15) ksztalt
glowki zamykajace;j.

7. Ogtéownik wedtug zastrz. 4 — 6 w
zastosowaniu do nitownic, znamienny tym,
Zze wglebienie centryczne stanowi otwor
srodkowy w tulei (23), osadzonej sprezy-
$cie w jednej szczece nitownicy (21)

wzgledem oglownika i zabezpieczonej od
wypadniecia za pomoca pierscienia (22),
przymocowanego do tej szczeki.

Emil Becker.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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