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Fremgangsmate til oppfgring av en overbygning ved sammen-
fgyning av prefabrikerte elementer samt innretning til a
gskaffe en provisorisk stiv forbindelse for dette formal.

Den foreliggende oppfinﬁelse angdr oppféring av en over-
bygning, f.eks. et brolegeme eller et veilegeme over mafken,ved suk-
sessiv sammenfdyning av prefabrikerte elementer med skjoteflater ved
de respektive tilstdtende ender av disse, idet hvert prefabrikert
element monteres utragende slik at det foyer seg til en allerede opp-
fort del av overbygningen.,

Oppfinnelsen refererer seg sarlig til det tilfelle at ele-
mentene under sin fremstilling utformes gjensidig avpasset, slik at
de samvirkende flater av to p& hinannen f3lgende elementer utgjoér to
flater hvorav den ene danner et néyaktig negativ av den annen. Man

far dermed det som i moderne teknikk til fremstilling av byggverk
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(f.eks. overbygninger i broer) ved hjelp av prefabrikerte elementer,
betegnes som "samménpassende skjotert, Det er kjent at det for &
realisere denne tilstand er tilstrekkelig under prefabrikasjonen a
stope de elementer som skal utgjore overbygningen, mot hinannen, idet
et allerede fremstilt element tjener som form for det neste forsividt
angdr skjsteflaten,

Fordelen ved & utforme disse endeflater avpasset i forhold
til hverandre med s& stor ndyaktighet ligger i at det blir'mulig, nar
et element settes pd plass i overbygningen, & klare seg uten de kon-
vensjonelle mdértelskjoter, fordi de pd hinannen f6lgende elementer
foyer seg til hverandre i ndyzktig riktig gjensidig stilling. Man kan
dermed helt unnvere skjotemateriale (torr skjot) eller fortrinnsvis
bare benytte et ytterst tynt padstrtk av harpikstypen (limt skjot), som
i motsetning til de konvensjonelle mortelskjoter tdrker meget raskt.
Under den stive sammenfdyning av elementene ved hjelp av forspente
armeringer kan man siledes i det minste teoretisk sette disse armeringer
under spenning nesten umiddelbart efter anbringelsen av elementet, noe

" som betyr en betydelig tidsbesparelse, siden man ikke behdver a avvente

torkning av en mortel.

I virkeligheten er det i praksis ikke alltid mulig & sette
armeringene under spenning direkte. F,eks. hender det meget ofte at
man oppférer et byggverk ved & gd frem symmetrisk til begge sider fra
en sbyle. Man mé da vente med & sette forspenningsarmeringene under
strekk til to symmetriske elementer er bragt pd plass. P& den annen
side er pésetningen av forspenningskrefter en kinkig operasjon som kre-
ver en viss forsiktighet for ikke & ddelegge harpiks-skjsotene, Disse
forhold gir forklaringen p& at der nesten alltid foreligger en viss for-
sinkelse mellom det tidspunkt da et prefabrikert element er bragt pa
plass og stroket med harpiks, og. det tidspunkt da man foretar den de-
finitive forbindelse av dette element med den allerede oppfdrte del
av overbygningen, Det blir sdledes nodvendig for en viss tid 8 sikre
en provisorisk opphengning av- det prefabrikerte element for den defini-
tive forbindelse foretas. I 16pet av dette tidsrum har imidlertid
harpiks-skjéten tendens til & herdne ved polymerisasjon, og der er der-
for fare for at den ved pdsetningen av forspenningskreftene ikke ndyak-
tig har den riktige form, noe som kan sette dens styrkeegenskaper i
fare, - . .

P& teknikkens kjente stadium har man for & sikre denne v
provisoriske opphengning i almindelighet benyttet kompliserte innret-

ninger, som f.eks. en teleskopisk vogn som forskyver seg i det indre av
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den allerede oppfdérte del av overbygningen eller stillaser eller
plattformer av den type som benyttes ved bygning av byggverkseksjoner
ved metoden med betonering pd plass. Slike stillaser er f.eks. beskre-
vet 1 de norske patentskrifter nr. 108.543 og 83.973.

Foruten sin kompliserte og ruvende utfdrelse og hoye pris
har disse innretninger ulempen av ikke & gjdre det mulig & utdve en
aksial kompresjonskraft som gjor det mulig spesielt & sikre en prak-
tisk talt Oyeblikkelig sammenpresning av skjotematerialet for dette
far tid til & herdne.-

Den foreliggende oppfinnelse gir ut pd en fremgangsmite og
en innretning som gjor det mulig for pasetningen av definitive for-
spenningskrefter & oppfylle de félgende to funksjoner samtidig:

a) holde det prefabrikerte element pd plass pd enklere og mer &ko-
romisk midte enn ved hjelp av de kjente innretninger (bevegelig
teleskopisk vogn, opphengningsplattform i likhet med plattfor-
mene for konvensjonell betonering o.s.v.). Denne fiksering
pd plass blir sterkt forenklet ved utdvelsen av en provisorisk
aksial kompresjonskraft som i visse henseender blir analog med
hva man vilde kunne oppnd med forspente armeringer. Men i mot-
setning til hva som skjer ved bruk av forspente armeringer, blir
sammentrykningskraften i tilfellet i henhold til oppfinnelsen
oppnéddd utelukkende ved hjelp av organer som befinner seg utenfor
byggverket (og dermed er lett tilgjengelige og mandvrerbare),
og disse anordninger blir bare bragt til virkning i en meget
begrenset sone, nemlig skjotesonen mellom siste allerede monterte
element.og det nye element som skal monteres. Disse anordninger
far dermed ytterst litet omfang,

b) sikre at der i det hyppigste tilfelle som forekommer i teknikken
med sammenpassende skjoter, altsd det tilfelle at man p& for-
h&nd bestryker skjoteflatene med et tynt skikt av polymeriserbar
harpiks, skjer en praktisk talt Byeblikkelig sammenpresning av
materialet i skjotefugen fdr dette har fatt tid til & herdne.
Skjoten antar dermed direkte den form som den siden vil beholde,
noe som er meget gunstig for & ke dens styrkeegenskaper,

Fremgangsmdten 1f6lge oppfinnelsen er karakterisert ved
at man for & montere et prefabrikert element. A

setter dette direkte pad plass i dets endelige stilling i

overbygningen, en stilling som er bestemt ved egenskapene av skj¢
ten mellom vedkommende element og det umiddelbart foregiende ele-

ment i overbygningen,
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derpd forbinder det provisorisk med den allerede opplérte
del av overbygningen ved hjelp av organer som i sin helhet
strekker seg utenfor det av overbygningens materiale opptLutte
volum og gjér det mulig med stoétte pd det siste allerede mon-
terte element & utdve péd det element som skal monteres, en kraft
som setter skjoten under trykk,

derefter definitivtforbinder det stivt med den alleredec opp-

férte del av overbygningen ved forspenning ved hjelp av organer
forskjellige fra dem som sikrer den provisoriske forbindelse,
idet de definitive forbindelsesorganer i det minste delvis strek-
ker seg ‘i det indre av det av overbygningens materiale opptatte
volum, og

sluttelig setter organene til provisorisk forbindelse ut

av funksjon. ’

Til dette formdl anvender man ifdlge oppfinnelsen en inn-
retning til provisorisk, stiv forbindelse, omfattende minst to stétte-
organer, fast forbundet henholdsvis med det prefabrikerte element som
skal monteres,og med det siste allerede monterte prefabrikerte element,
sdvel som en innretning som forbinder stétteorganene med hverandre og
gjor det mulig & utoéve en kraft som scker & nzrme dem til hverandre,
slik at det prefabrikerte element som skal monteres, blir bragt til
anlegg mot den del av overbygningen som allerede er pd plass, samtidig
som de nevnte stdtteorganer og innretningen som forbinder disse, i
sin helhet ligger utenfor det det volum saom opptas av overbygningens
nateriale, N .

Fortrinnsvis blir det stdtteorgan: som skal vere fast for-
bundet med det prefabrikerte element,festet til dettes-.overside, I.eks.
med bolter. '

Den utévende strammekraft blir i dette tilfelle normal hori-
sontal og sebtter seg sammen med vekten av elementet for & gi en '
skré resultant. Man kan velge styrken av strammekraften slik at denne
resultant gir gjennom et bestemt punkt av skjoteflaten, for eksempel
dens tyngdepunkt, med sikte pd & oppnd en jevn sammentrykning over hele
flaten.

Det nevnte stdtteorgsn kan fordelaktig utformes for a4 gjore
det lett & gripe det prefabrikerte element med et 1léfteverk under
transport og anbringelse.

Innretningen ifélge oppfinnelsen kan ha slike mekaniske
egenskaper at motstanden mot den skjerkraft som .elementets vekt for-
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adrsaker pad tvers av skjoten ,ckaffes av selve innretningen. Iftlge en
variant blir innretningen benyttet sammen med sentreringskiler og
fortrinnsvis likeledes med sammenpassende skjster som sikrer den for-
. nédne motstand mot skja#rkraften tvers pd skjéten. '

Fremgangsmaten ifdlge oppfinnelsen‘kan selvségt anvendes
innbyrdes. uavhengig ved hver endé av et spenn av overbygningen under
oppférelsen., Da gjennomfdrelsen av fremgangsmiten blir meget enkel
og rask,vil det ses at det er mulig & realisere sammenpresningen av
alle skjotene bare noen minutter efter at de er stroket med polymeriser-
bar harpiks i et forhold som sikrer kvaliteten av skjétene.

S& snart den provisoriske forbindelsesinnretning er satt
pé plass,blir det prefabrikerte element selvbzrende,og lofteverket som
blev brukt til transporten,kan frigjores for transport og anbringelse
av et nytt element.

De operasjoner som gjelder den egentlige anbringelse og
tilveiebringelse av skjotene blir dermed gjort uavhengige av for-
spenningsoperasjonene. Man kan spesielt nyttiggjore seg denne fordel
ved valg av dimensjonene av de prefabrikerte elementer og forlapet av
forspenningsarmeringene. For eksempel kan man velge de prefabrikerte
elementer med redusert lengde og dermed med mindre enhetsvekt og
lettere transportable uten at det blir nddvendig & Ske antallet av for-
spenningsarmeringer og operasjoner til pdsetning av forspenningen,
Siledes er det mulig & anordne ansdlag pd forspenningsarmeringene bare
ved hvert annet eller tredje ......element mens de hellomliggende
elementer opphenges provisorisk med det forndédne antall forbindelses-
innretninger anbragt i serie efter hverandre.

Forspenningen av. armeringene gir i skjotene sammentrykkende
krefter som skal tre istedenfor de krefter som utéves forbigdende av
de provisoriske forbindelsesinnretninger. Disse kan sldledes efter
hédnden avmonteres og stilles til radighet for nye operasjoner pa
efterfdlgende elementer. . '

Det skal her bemerkes at det riktignok allerede er kjent
fra de’ tyske patentskriftet nr, 1.023.480 og 1.024.544 & benytte
forspenning sarmeringer til & skaffe en provisorisk stiv forbin-
delse mellonm suksessive'seksjoner av et byggverks overbygning., Imid-
lertid angdr disse patentskrifter en fremstilling av byggverk ved be-
tonering pd plass og ikke ved hjelp av prefabrikerte elementer., Videre
forldper disse forspenningsarmeringer i det indre av det materiale som
utgjor overbygningen, De er sdledes ikke direkte tilgjengelige, og mon-
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teringen”av: dem byr-derfor p& kinkige problemer. Sluttelig er disse.
"kjente’'armeringér kontinlerlige armeringer som avvikles litt efter
{itt for‘'hvér etappe av'oppforelsen. Det dreier seg sdledes om .en .
serlig komplisert anordning som setter hver byggverkseksjon i stiv: .
forbinﬁélsé”med'alle'féfégéende{seksjoner og.ikke utelukkende med den
‘ eneste umiddélbart foregéende’ SekSJOH slik: det.er tilfelleti henhold:
’t11 Oppflnnelsen.'”:' LA e : ST

" Ifslge et- ytterligere trekk. ved. oppflnnelsen omfatter den
provisoriske forbindelsesinnretning i tillegg to hjelpestétteorganer
som er forankret til underflaten av henholdsvis de prefabrikerte ele-
menter som skal monteres,og det siste prefabrikerte element som tilhg-
rer den allerede oppforte del av overbygningen,samt en anordning som
forbinder de to hjelpestétteorganer med hverandre.

Sluttelig kan man fordelaktig utnytte de provisoriske for-
biﬁdelsééinnretninger iftlge oppfinnelsen for en annen, sammenhdrende
anvendelse i tilfellet av bygning av byggverk med flere spenn. Det er
kjent at oppfdringen av hvert spenn, ndr et slikt byggverk oppfires
ved hjelp av prefabrikerte elementer som monteres frittbzrende, for-
utsetter anbringelsen av et element som en sluttsten mellom de mot
hinannen vendende ender av to suksessive spenn., Dette element vil
hensiktsmessig kunne forbindes med ett av de to spenn ved hjelp av en
innretning ifélge oppfinnelsen. Den klaring pd noen centimeter som
ennu gjenstdr mellom de to deler av byggverket, blir s& fylt med en
stépt eller stappet mdrtel., Pa grunn av de uundgdelige undyaktigheter
i plaseringen av byggverkets stdttepunkter og i anbringelsen av elemen-
tene (s#rlig utgangselementét som danner basis for den videre oppbyg-
ning) hender det i almindelighet at de to mot hinannen vendende spenn
f4r en liten diskontinuitet i'side- og/eller grunnriss. Man kan lett
korrigere denne geometriske feil ved 4 benytte forbindelsesinnretnin-
ger i samsvar med oppfinnelsen. Til dette formdl forsyner man den , som
baerer sluttstenen, med en ekstra konsol hvor den kan fa anlegg. utenfor
skjdten mot det allerede oppférte spenn, En reguleringsanordning, f.
eks. en skrue, en jekk, eller begge deler, gjdr det mulig & bortrydde
enhver tilfeldig undyaktighet i nivelleringen ved at man utéver et
trykk ‘eller strekk, alt efter om spennet under oppfdring ligger lavere
eller hdyere enn det allerede oppforte spenn, Likeledes kan korreksjon
av'en tilfeldig avvikelse i grunnriss gjennomftres ved at man p& tvers
av skjéten utéver en horlsontal kraft f.eks. med gjengede stenger eller
med jekker. ‘

Operasjonene til geometrisk Justering som gjdres mulige med
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de ovennevnte: metoder :kan:eventuelt -suppleres.med operasjoner. tll .
kompensasjon. i. skjéten ved sluttstenen ved hjelp .av Jekker (man benyt-
ter her-fordelaktig flatJekker) som anvendes i.den, utstreknlng det er
behov for det. . . C C -, . .
- " Den fdlgende beskrlvelse v11 som . 1kke—begrensende eksempel
belyse en utforelsesform av: fremgangsmaten 1folge oppflnnelsen anvendt
p& frittbazrende frembygning av en bro under anvendelse.av prefabrlkerte
elementer eller hvelvstener. - De sertrekk, - som fremgir av teksten
eller tegnlngen, inngdr selvsagt i oppfinnelsen, - :

Fig. 1 viser lengdesnltt efter linjen I-I pa fig. 4 av en
hvelvsten forsynt med et -stétteorgan som inrigdr i en innretning til
provisorisk forbindelse i samsvar med oppfinnelsen. ]

Fig. 2 viser skjematisk et spenn under oppforelsen og an-
bringelsen av en hvelvsten ved den ene ende. v

Fig. 3 viser lengdesnitt i likhet med fig. 1 og anskuelig- .
gjbr detaljene ved en innretning til provisorisk forbindelse, ”

Fig., 4 viser i tverrsnitt efter linjen IV-IV pd fig., 1
en hvelvsten utrustet med to stdtteorganer. '

Fig. 5 er et riss av de krefter som virker for & sikre
provisorisk stabilitet av hvelvstenen. -

Fig., 6 viser skjematisk det vanlige forldp av forspente
armeringer i tilfellet av at forankringene er plasert -i hver hvelv-
sten, noe som er obligatorisk om man ikke benytter fremgangsmaten N
ifslge oppflnnelsen. )

Fig., 7 viser det forenklede forloép av de forspenﬁé armerin-
ger som gjdres mullg ved anvendelsen av fremgangsmaten 1folge oppfin-
nelsen,

Fig. 8 viser i lengdesnitt en innretning til relativ ver-
tikalinnstilling av to métende byggverksdeler eller spenn,

- Fig. 9 viser en 1nnretn1ng tll tverrgusterlng i horlson-
talt snitt.

Hvert prefabrikert element Vn+l blir, for det anbringes i
byggverket, forsynt med minst ett stdtteorgan 4 (jfr. fig. 1 og 4)
idet antallet avhenger av formen av hvelvstenens tverrsnitt, T til-
fellet av en hvelvsten med rérformet tverrsnitt som. vist pa fig. 4,
anvender man siledes fordelaktig to stétteorganer 4 pr. element,
Endeflatene av hvert element har sentreringskiler skiftevis ut - og
innspringende og forberedes under forhandsfremstillingen for. & passe

ndyaktig til de motsvarende flater pi de hvelvstener som skal flankere
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det ifdlge teknikken med komplementzre skjoter. : .

Disse sentreringskiler gjoér det mulig & sette-skjodten
istand til & motst& tverrkrefter forirsaket av hvelvstenenes vekt,

Kilenekan imidlertid ogsd undveres, idet skjbteﬁs provi-.
soriske motstand mot skillékraften isafall kan opptas -av selve stiotte-
organet 4 ved at denne er passende dimensjonert.

Stétteorganet 4 kan utgjbres'av metallprofiler innbyrdes
sammenfdyet pd passende mate og festet til hvelvstenalmed stenger 5
eller bolter, som eventuelt kan vare forspent.

P4 undersiden kan innretningen ha et utsprlngende parti 7
som, eventuelt under mellomlegg av en hurtigstivnende stopemdrtel, opp-
tas i en motsvarende uttagning utformet i oversiden av hvelvstenen

under stépningen av denne. Denne anordning gjér det mulig med sikkerhet

& unngd horisontal relativ glidning av hvelvstenenog dens stétteorgan.
Denne kan sluttelig forsynes med en tapp 6 som gjoér det mulig pad serlig
lettvint mite & gripe og mantvrere hvelvstenen,

Fig, 2 viser et spenn F under bygning. To hvelvstener Vn
og V' er pd forhdnd bragt pd plass i byggverket i stort sett innbyrdes
symmetrisk stilling med hensyn pa aksen for sttttepunktet A. Disse
hvelvstener fastholdes av to innretninger til provisorisk forbindelse
i overensstemmelse med oppfinnelsen, idet man med hensikt lar disse
bli stdende pd plass selv om forspenningsarmeringene som sikrer det
definitive sammenhold, allerede er satt under strekk.

Hvelvstenem V n+l med sitt stotteorgan 4 blir sa plasert
foran hvelvstenen Vn‘ Strekkorganer 11, som er vist pd fig. 3 og kan
utgjores av gjengede stenger, béyler, kabler ete.,, bringes i stilling.
for & forbinde de to tilstétende stotteorganer 4 for hvelvstenene Vn
og V.. Man anvender sd en moderat trekkraft for & bringe hvelvste-
-nene V, og V_ ., i kontakt, eventuelt efter forst & ha stroket et lim
pé skjoteflaten, f.eks. et lim pd basis av polymeriserbare harpikser.

Ikke viste jekker gjor det. s& mulig & utéve en pd forhand
beregnet kraft via organene 1ll.

. Med konvensjonelle midler, f. eks. skruer og muttere, kan
trekkorganene 1l settes under varig strekk sd strekkjekkene kan fri-
gjores og disponeres for en efterfdlgende operasjon. Har hvelvstenen
to eller flere ‘st&tteorganer, slik det er tilfellet i utférelsen pé'
fig. 4, vil de ovenfor beskrevne operasjoner bli gjennomfért samtidig‘
pd begge resp. alle innretningene, og jekkene kan da fortrinnsvis
mates med en felles pumpe for & ut8ve symmetriske krefter i hele tverr-

snittet av skjbten.




g " - 122842

Som vist pd fig. 5 kan strekkraften T f.eks. velges. slik N
at den resultant R :som fremkommer. ved sammensetning med_hvglvétenens
vekt P, gar gjennom tyngdepunktet G av skjotens. tverrsnitt,. Men Qppnéy
dermed i skjsten en jevn sammentrekning over hele hdyden, et forhold
som er gunstig for & gi en harpikshinne av optimal kvalitet efter
polymeriseringen, T _ e

Pa fig. 3 og 4 ses ennvidere hjelpeinnretninger som er an-
bragt pd den nedre del. av hvelvstene og er bestemt til & motsette seg
en utilsiktet vipping av tlenne oppover i tilfellet av uhell under .
stramningen av forspenningsarmeringene under de definitive forbindelses-
operasjoner, I dette Oyemed blir stenger 12 strukket mellom klosser:

13 provisorisk forankret til hvelvstena V. og Vn+l'
som-eventuelt utdves av disse stenger, blir der selvsagt tatt hensyn
til ved beregningen av betingelsene for skjdtens stabilitet.

Fig. 6 og 7 anskueliggjér de forenklinger i forldpet av
forspenningsarmeringene som kan oppnds ved bruk av fremgangsmaten

Den tilleggékraft

if6lge oppfinnelsen, .

Fig. 6 viser en kjent anordning hvor forspenningsarmeringer
2l som forbinder hvelvstenene Vl - V'1 og V2 - V'2 0.8.v. og forloper
symmetrisk med hensyn p& stdttepunktet A, er forsynt med anslag 22
ved hver av skjotene jl, j2, j'l, 3'2..;....

Fig. 7 viser derimot armeringer med anslag bare ved annenhver
~hvelvsten, nemlig i sonen for skjdtene jz, f4..... j‘2,, j'4..;....,
en anordning som gjores mulig ved anvendelse av fremgangsmiten ifdlge
oppfinnelsen.

De mellomliggende hvelvstener V1 og V'l resp. V3 og V'3
holdes provisorisk pd plass ved hjelp av de ovenfor omtalte provisoris-
ke forbindelsesinnretninger, Disse innretninger skal selvéagt vere
dimensjonert for & gjore det mulig & bare to pd hinannen félgende
hvelvstener som monteres frittbzrende efter tur, fér fastheten av bygg-
verket sikres definitivt ved forspenningen.

Det ses sdledes at man for en og samme oppdeling av bygg-
verket i hvelvstener kan redusere antallet av.forspenningsarmeringer.

Omvendt er det for et gitt antall og forldp av armeringer
mulig & ke antallet av hvelvstener og dermed minske deres omfang og
vekt, .og det praktisk talt.uten §~senke byggetakten for byggvérket,
takket vere at selve anbringelsen av elementene”dg dannélsen‘av skjo-
tene- gdr meget raskt, , , o . | N

Fig. 8 og 9 viser innretningene til relativ innstilling av

to spenn F, F, til korresponderende stillinger for. sammenfdyningen.
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Den siste hvelvsten V sluttstenen, har et stétteorgan 4 som pa den
allerede beskrevne mate forblndes med den foregdende forblndeluebinn-
retning., '

) " En konsol 16 forbundet med sluttstenens stotteorgan 4
,b&rer pa forenden en 1nnstllllngs1nnretn1ng 17, f.eks. en skrue, en
-.Jekk eller en kombinasjon av begge, som legger segmot enden av det
"annet spenn og, alt efter hva som kreves, virker ved strekk eller

trykk for & eliminere enhver tilfeldig hoydeforskJell
A P4 tilsvarende mite kan man som vist pd fig. 9 anvende en
innretning til horisontalinnstilling, f.,eks. bestdende av en gjenget
stang 18 med mutter 20 eller ogsd en jekk for & bringe midtplanene for
de to deler F og F2 av byggverket til & falle sammen.

Det sier seg selv at det er mulig & foreta endringer i den

beskrevne utfdérelse, sazrlig erstatning med ekvivalente tekniske midler,
uten derfor & overskride rammen av den foreliggende oppfinnelse.

Patentkrav: :
1. ' Fremgangsmate til oppféring av en overbygning, f.eks. et

brolegeme eller et veilegeme over marken, ved suksessiv sammenfdyning
av ‘en flerhet av prefabrikerte elementer med skjdéteflater ved de res-
pektive tilstdtende ender av disse, idet hvert prefabrikert element
monteres utragende slik at det fdyer seg til en allerede oppfort del
av overbygningen, karakterisert ved at man for 4 montere
et prefabrikert element (Vn+1)

setter dette direkte pd plass i dets endelige stilling i over-
bygningen, en stilling som er bestemt ved egenskapene av skjoten
mellom vedkommende element (Vh+l) og det umiddelbart foregiende
clement (V. ) i overbygningen,

derpd forbinder det provisorisk med den allerede oppfdrte del

av overbygningen ved hjelp av organer (4, 11) som i sin helhet
strekker seg utenfor det av overbygningens materiale opptatte
volum og gjor det mulig med stétte pd det siste allerede monterte
element (V ) & utove pd det element (Vn+l) som skal monteres, en
kraft som setter skjoten under trykk,

derefter definitivt forbinder det stivt med den allerede oppforte
del av overbygningen ved forspenning ved hjelp av organer (21)
forskjellige fra dem som sikrer:den provisoriske forbindelse, idet
de definitive forbindelsesorganer (21) i det minste delvis strek-
ker seg i det indre av det av overbygningens materiale opptatte
volum, og ’




sluttellg setter organene til prov1sorlsk forblndelse ut av
funksaon.

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1, hvor organene til defi-
nitiv Sth forblndelse omfatter forspennlngsarmerlnger avsluttet med
anslag, k arakt erisert véed at der anvendes fgrre anslag (22)
pa forépenningsarmeringene (21) enn der finnes prefabrikerfe elcmcﬁter
‘som skal forbihdes’ sd i det mlnst ett mellomliggende prefabrlkert
- element (V,). blir .innskutt uten armerlngsanslag mellom to prefabrikerte
elementer ?Va, Vy ) forsynt med slike anslag (22).

3. Innretnlng til provisorisk stiv forblndelse for utfirel se
.av en fremgangsmate som angitt i krav 1 eller 2, k arakteri -
sert ved at den omfatter minst to stétteorganer (4), fast forbundet
henholdsvis med det prefabrikerte element (Vn+1) som skal monteres,og
med det siste allerede monterte prefabrikerte element (Vn)’ s&vel som
en innretning (11) som forbinder stétteorganene med hverandre og gjor
det mulig & utove en kraft som séker & narme dem til hverandre, slik

at det prefabrikerte element (Vn+1) som skal monteres, blir bragt til
anlegg mot den del av overbygningen som allerede er pd plass, samtidig
som de nevnte stotteorganer og innretningen som forbinder disse, i

sin helhet ligger utenfor det volum -som opptas av overbygningehs ma-
teriale. . :

4. Innretning som angitt i kravl, karaktecrisert
ved at det stotteorgan (4) som er fast forbundet med det prefabrikerte
element (Vn+l)’ er festet til dettes overside. -

5. Innretning som angltt i krav 3 eller 4, karakteri-
sert ved at stétteorganene (4) omfatter profiler forankret til

det prefabrikerte element (Vn+l) ved hjelp av stenger eller bolter (5).

6. Innretning som angitt 1 kravh, karakterisert
ved at stengene eller boltene (5) er forspent. _
T Innretning som angitt i et av kravene 3 -6, karakte -

risert ved at hvert ststteorgan (4) har en anordning, f.eks. en
tapp (6),som gjor det mulig & gripe og mandvrere det prefabrikerte ele-
ment (Vn+1) med et léfteverk under transport og anbringelse.

8. ' Innretning som angitt i et av kravene 3 - 7, karak -
terisert vedat stétteorganet (4) nedentil har et utspringende
parti (7), som opptas i en motsvarende uttagning i det prefabrikerte
element.(Vn+1) for & forhindre enhver relativ horisontal glidning av
elementet og organet. .

9. Innretning som angitt i ett av kravene 3 - 8, karak -

terisert vedat den anordning (11) som forbinder de to stétte-



- 122-;8"42 12

organer (4) med hverandre, omiatter et strekkorgan som strammeo mod en
‘Jekk s - ' ' "

10. | Innretnlng som angltt i krav 9,V‘k“é f'ék‘t erisert
ved anordnlnger f. eks. ‘skruer og muttere, som gJor det mulig & fri-
gjore Jekken sasnart strekkorganene er satt urider’ strekk

11, ' Innretnlng som angitt i krav'9 eller 10, "kar akte -
r 1 s ert ved at det prefabrlkerte element’ (V +l) er forbundet med
fleré stétteorganer (4) 0% ved anordnlnger til 4 sette strekkorganene
for hvert av disse stétteorganer under strekk samtidig.

1z, Innretning som angitt i et av kravene 3 - 11, kar ak -
t erisert ved at den dessuten omfatter to hjelpe-stotteorganer
(13) som er forankret til underflaten av henholdsvis det prefabrikerte
element (Vn+1) som skal monteres, og det siste prefabrikerte elemcnt
(V ) som tilhérer den allerede oppférte del av overbygningen, sauml en
anordnlng (12) som forbinder de to hjelpe-stdtteorganer med hverandre.
13. Innretning som angitt i et av kravene 3 - 12, og anvendt

pad oppférelsen av overbygninger sammensatt av suksessive spehn 50171
forbindes innbyrdes ved hjelp av sluttstener, karakteri -
sert ved at det stdtteorgan (4) som er forbundet med det siste
prefabrikerte element resp. sluttstenen (Vc) for et spenn (Fz),
supplert med en konsol (16), som rager utenfor forenden av spennet
og er forsynt med innstillingsanordninger (17, 18) som fir stotte pa
den tilstétende ende av det félgende spenn'(Fl),for 4 eliminere enhver
mangel i hoéyde-eller sideavrettingen av de to spenn, '

Anf¢fte publikasjoner:
Norsk patent nr. 83. 973, 108.543
Tysk utl.skrift nr. 1. 023 .480, 1.024.544
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