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Przy wytwarzaniu walca drukarskiego
do odtwarzania wzorów obrazowych drogą
fotomechaniczną w zastosowaniu do druko¬
wania wyrobów włókienniczych postępowa¬
no dotychczas w ten sposób, że diapozytyw,
wytworzony ze wzoru obrazowego, kopio¬
wało się razem z ujemną siatką do druko¬
wania wklęsłego na walcu miedzianym, za¬
opatrzonym w warstwę światłoczułą, a wa¬
lec po wywołaniu wytrawiało się w sposób
zwykle stosowany przy drukowaniu wyro¬
bów włókienniczych. Tak jak przy graficz¬
nym drukowainiu wklęsłym wzór był w ten
sposób dzielony siatką na pola o jednakowej
wielkości, przy czym linie siatkowe tworzy¬
ły po wytrawieniu powierzchnię oparcia dla
noża zbierającego. Aby otrzymać wytrawie¬

nie, zróżniczkowane odpowiednio do półto¬
nów wzoru, trzeba wykonać relief półwy¬
pukły, co znów warunkuje określoną gru¬
bość warstwy kopiowej. Wairunek ten może
być spełniony tylko przez nałożenie na¬
świetlonej warstwy żelatynowej na walec
miedziany, jak to jest znane z graficznego
procesu drukowania wklęsłego na miedzi.
Jednak nakładanie to nastręcza trudności
przy raporcie obwodowym, tak iż dotych¬
czas nie było ono możliwe do zastosowania
przy drukowaniu wyrobów włókienniczych,
przy którym ze wziględu na zadrukowywa-
nie pasm ciągłych chodzi szczególnie o ra¬
port obwodowy. Wskutek tego też przy
drukowaniu wyrobów włókienniczych zale¬
ca się stosowanie stosunkowo cienkich



Warstw kopiowych (np. roztworów białko¬
wo-dwu^hromiahowyeh), które nie nad&ją
się do odtwarzania półtonów i dużego ob¬
szaru stopniowania. Wprawdzie nie brako¬
wano prób uzyskania odtwarzania półtono¬
wego przy wystarczającym obszarze stop^
niowania przez odpowiednie wywoływanie
lub trawienie, jednak usiłowania te nie do¬
prowadziły dotychczas do wyniku zadowa¬
lającego,

W cdii usunięcia tych trudności wzór
rozkłada się według wynalazku na punkty
o jedpakowej wartości tonu, lecz o różnej
wielkości, dzięki temiu, iż przy pomocy od¬
powiedniej siatki wytwarza się diapozytyw
siatkowy, wykonany należycie pod wzglę¬
dem tonów i barwy, który ewentualnie po
znanym uszeregowaniu na diapozytywowej
błonce raportowej kopiuje się na walcu do
drukowania wyrobów włókienniczych, za¬
opatrzonym w warstwę światłoczułą, oraz
wytrawia się go i wykańcza w zwykły spo¬
sób. Otrzymuje się więc walec do druko¬
wania wyrobów włókienniczych, którego
bruzdy na farbę wykazują otwory o różnej
szerokości odpowiednio do stopniowania
wzoru. Jeżeli przy wytwarzaniu diapozyty¬
wu siatkowego zastosuje się, podobnie do
znanego drukowania wielobarwnego, filtry
barwne, przy pomocy których zdejmuje się
barwny wzór półtonowy, wówczas te diapo¬
zytywy siatkowe dają się zastosować do wy¬
twarzania walców drukarskich do druko¬
wania wielobarwnego wyrobów włókienni¬
czych.

W celu wyjaśnienia sposobu podaje się
ze względu na prostotę przykładowo jed¬
nobarwny wzór obrazowy, lecz wykazujący
zresztą wszystkie stopnie tonów. Pod
względem otrzymania prawidłowo opraco¬
wanego pod względem tonów diapozytywu
siatkowego jest rzeczą obojętną, czy zdej¬
mowanie siatki będzie uskuteczniane bez¬
pośrednio ze wzoru, czy dopiero później
spowoduje się przy pomocy siatki rozłoże¬
nie punktowe obrazu na punkty o różnej

wielkości odpowiednio do stopniowania.
Często zaleca się np. najpierw wytwarzać
negatyw półtonowy oraz retuszować go.
Siatkowanie można więc przeprowadzać
bezpośrednio z oryginału lub za pośrednic¬
twem pozytywu lub negatywu półtonowe¬
go. Również jest rzeczą bez znaczenia, czy
uskutecznia się to przy pomocy komory
zdjęciowej z włączoną między nią siatką
punktową, czy jako kopię stykową przy po¬
mocy siatki punktowej i przy zastosowaniu
punktowego źródła światła. W obu przy¬
padkach obraz zostaje rozłożony, jak to jest
znane z fotografii, wlskutek uginania świa¬
tła na siatce punktowej na obraz punkto¬
wy o niejednakowej wielkości punktów.
Punkty te są małe w miejscach jasnych i
duże w miejscach cieannych, a zatem powo¬
dują półtony. Ważną jest rzeczą, aby wiel¬
kości tych punktów pozostawały we właści¬
wym stosunku do wartości tonów danych
miejsc obrazu. Prócz tego należy postarać
się o.to, aby pomimo nieckowego zagłębie¬
nia w cieniach pozostało wystarczająco du¬
żo miejsca na przyleganie noża zbierające¬
go. Pppralwa wielkości punktów, uwarunko¬
waną tymi wymaganiami, może być w za¬
leżności od uznania fachowca uskutecznia¬
na lia pozytywie lub negatywie siatkowym
i mianowicie zwłaszcza przy pomocy che-
nlicznego, ewentualnie miejscowego osła¬
biania lub wzmacniania. Gdy chodzi o po¬
zytyw zdjęty przy pomocy filtru barwnego
lub negatyw siatkowy do odtwarzania wie¬
lobarwnego, w ten sposób otrzymuje się
jednocześnie poprawkę wartości barwy.

Odnośnie izasitosowanej siatki punkto¬
wej dobiera się ją w pierwszym rzędzie w
zależności od odtwarzanego motywu, a w
drugim rzędzie w zależności od właściwo¬
ści materiału zadrukowywanego. W wielu
prz*ypadkadh można stosować korzystnie
siatkę 40-tą do 54-ej, to znaczy zawierają¬
cą po 40 względnie do 54 linii w każdym
centymetrze sześciennym.

Otrzymany w ten sposób diapozytyw
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siatkowy, opracowany prawidłowo pod
względem tonu i barwy, stanowi podłoże
do wytwarzania walca do drukowania wy¬
robów włókienniczych. Przy poimocy kopii
stykowej wytwarza się np. negatyw służą¬
cy do wytwarzania tak ziwanej błonki ra¬
portowej. Uskutecznia się to przez doda¬
wanie w znanych maszynach do dodawa¬
nia, to jest przez fotograficzne uszerego¬
wanie poszczególnych zdjęć raportowyoh
na Ibłonce w komorze raportowej. Długość
powstałej w ten sposób błonki podłużnej
odpowiada długości użytecznej cylindra
drukującego, a jej szerokość od początku
jest utrzymywana tak, aby pozostawała w
bezpośrednim stolsunku do obwodu cylin¬
dra. Cylinder ten zostaje następnie powle¬
czony warstwą roztworu światłoczułego
(zaizwycza j roztworu białkowo-dwuchro-

mianowego) i wysuszony, a błonka podłuż¬
na zostaje kilkakrotnie skopiowana odpo¬
wiednio do raportu szerokości. Naświetlony
cylinder zostaje następnie pofarbowany i
jak zwykle wywołany, następnie nakrywa
się go, napyla się asfaltem syryjskim, sta¬
rannie wypala się oraz wytrawia, przy czym
czas trwania i siłę roztworu trawiącego
określa się w zależności od wielkości siatki.

Sposób nie jest ograniczony do opisa¬
nych poszczególnych zabiegów roboczych,
służących do wyjaśnienia. Przebiegi te mo¬
gą być zastąpione innymi odpowiednimi
środkami lub w zależności od uznania fa¬
chowca częściowo opuszczone.

Sposób jest szczególnie ważny przy bru¬
kowaniu wyrobów włókienniczych, wskutek
tego, że umożliwia odtwarzanie wzorów
półtonowydh drogą fotamechaniczną w pra¬
widłowych stopniowaniach tonów i 'barw
oraz można go przeprowadzać przy pomo¬
cy drukowania Rouleaux. Dotychczas przy
drukowaniu wyrobów włókienniczych nie
było możliwe odtwarzanie wzorów o wielu
wartościach tonów przy wystarczającym
kontrastowaniu. Chcąc osiągnąć w przebiegu

drukowania co najmniej ograniczoną licz¬
bę stopni tonów musiano uciekać się do
zabiegów problematycznych, jak n,p. miej¬
scowego nakrywania przy wytrawianiu,
stosowania siatek pomocniczych, wstępne¬
go nadrukowywania białych farb pigmen¬
towych.

Sposób według wynalazku może być bez
trudności stosowany również do drukowa¬
nia wielobarwnego, przy czym przy wytwa¬
rzaniu diaipozytywów siatkowych stosuje
się filtr barwny, co jest rzeczą nową w za¬
stosowaniu do drukowania wyrobów włó¬
kienniczych.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania walca drukar¬
skiego do odtwarzania wzorów półtono¬
wych drogą fotomechaniczną w zastosowa¬
niu do drukowania wyrobów1 włókienni¬
czych, znamienny tym, że wzór rozkłada
się na punkty o jednakowej wartości tonów,
lecz o różnej wielkości, wskutek zastoso¬
wania diapozytywu siatkowego, który jest
opracowany przy pomocy odpowiedniej
siatki należycie pod względem barwy i to¬
nów i który ewentualnie po uszeregowaniu
kolejnych zdjęć na diapozytywowej błon-
ce raportowej kopiuje się na walcu do dru¬
kowania wyrobów włókienniczych, zaopa¬
trzonym w warstwę światłoczułą, którą w
zwykły sposób wytrawia się i wykańcza.

2. Sposób według zastrz, 1, znamienny
tym, że rozkład na punkty przeprowadza
się tak, aby zapewnione było wystarczają¬
ce osadzenie noża zbierającego.

3. Sposób według zastrz, 1, znamienny
tym, że długość błonki dostosowywa się do
długości użytecznej walca drukarskiego, a
szerokość obiera się tak, aby pozostawała
ona w bezpośrednim stosunku do obwodu
walca drukarskiego.

4. Sposób według zastrz. 1, znamienny
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tym, że diapozytywy siatkowe wytwarza się
przy zastosowaniu filtrów barwnych.

5. Sposób według zasitrz. 1, znamienny
tym, że stosuje się siatkę punktową o 40

lub więcej liniach w każdym centymetrze
sześciennym.

Heberlein & Co. A.-G.
Zastępca: inż. J. Wyganowski
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