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Przy otrzymywaniu magnezu na wiegk-
sza skale przez redukcje zawierajacych go
surowcow za pomoca Srodkow redukuja-
cych, jak glinu, krzemu i t. d., w tempera-
turach powyzej punktu wrzenia magnezu i
przez nastepujace potem skroplenie par
magnezu zauwazono, ze zwlaszcza w niz-
szych temperaturach w zakresie tempera-
tur stosowanych przy redukcji reakcja po-
stepuje powolnie, a czasami nawet przed-
wczesnie ustaje, chociaz na podstawie do-
$wiadczen laboratoryjnych mozna bylo o-
czekiwaé, ze rowniez i w tych nizszych tem-
peraturach nastapi szybszy i calkowicie za-
koriczony przebieg reakciji.

Badanie zjawisk zwiazanych z przebie-
giem reakcji doprowadzilo do stwierdze-

nia, iz powolny wzglednie niezupelny prze-
bieg reakcji w znacznej czesci powodowa-
ny jest tym, ze stosunkowo cigzkie pary
magnezu w niskich temperaturach, w kto-
rych preznosé par zredukowanego magnezu
jest jeszcze nieznaczna, zbierajg si¢ nad
mieszaning reakcyjna i w ten sposéb prze-
ciwdzialaja przebiegowi reakcji. Zbieraniu
si¢ par magnezu nad masa reakcyjna, jak
wykazaly doswiadczenia, nie mozna zapo-
biec nawet przy stosowaniu znanego sposo-
bu pracy polegajacego na powolnym prze-
puszczaniu przez komore reakcyjna pradu
wodoru w celu utrzymywania statej obo-
jetnej atmosfery reakcyjnej, o ile prad ten
nie przeplukuje bezposrednio masy re-
akcyjnej, lecz, jak to ma najczesciej miej-



sce, przeptywa tylko przez gérne czesci
komory ;eakcy)ne]
" wiém obxdwoch gazow iest nieznaczna, a
‘pary maghiezu. 2 powadu mekszego niz

dwunastokrotny cigzaru wlasciwego maja’

daznosé do rozposcierania si¢ podobnie do
mgly przyziemnej nad masa reakcyjna.

Wedlug wynalazku niniejszego osiaga
si¢ szybka i zupelna przemiang m1esza.mny
reakcyjnej w skali przemystowej réwniez
w temperaturach stosunkowo niskich przez
natychmiastowe usuwanie .z wlasciwej
strefy reakcyjnej wydzielajacej si¢ pary
magnezu w miarg jej powstawania. Usuwa-
nie par magnezu moze byé uskuteczniane
w rozmaity sposéb, najlepsze jednak wy-
niki otrzymuje si¢ przez polaczenie ze soba
zabiegéw nastgpujacych.

Przy zastosowaniu np. stale silnego
pradu obojetnego gazu oplukujacego bez-
posrednio powierzchnie masy reakcyjnej i
najkorzystniej nawet przeptukujacego ja,
ktorego szybko$é znacznie przekracza

szybko$é przeplywu potrzebna do utrzy-

mania obojetnej atmosfery, mozna osia-
gnaé¢ szybkie usuwanie par magnezu
wzglednie ulatwienie tego usuwania w taki
sposéb, ze mase¢ reakcyjna, ktéra przy cia-
glym sposobie pracy przesuwa si¢ przez
piec, prowadzi si¢ po umieszczonej w pie-
cu pochylni stosunkowo cienka warstwa o
duzej powierzchni, tak iz wydzielane pary
magnezu, dzieki wlasnemu ciezarowi, same
plyna w dél, najkorzystniej w kierunku
przesuwu materialu. W jednej z postaci
wykonania wynalazku pochylnia jest wy-
konana w postaci dziurkowanej plyty z
materialu ognioodpornego, najkorzystniej
ogrzewanej za pomoca elektrycznosci;
przez otwory tej plyty pary magnezu ucho-
dza w dot, podczas gdy zuzyta masa re-
akcyjna stosowana najkorzystniej w posta-
ci brykietéw jest odprowadzana na bok
dzieki pochylosci plyty i nadaniu jej ru-
chu wstrzasowego. Uchodzenie par magne-
zu w dol poprzez otworki plyty umozliwia

Szybkosé dyfuzji bo-.

ewentualne znaczne zmniejszenie szybko-
$ci p-rzeplywu stosowanego gazu obojetne-

- go..

Znacznq szybkos¢ przeptywu gazu obo-
jetnego, a zatem i par magnezu, za pomo-
ca niego odprowadzanych, osiaga si¢ najko-
rzystniej bez znaczniejszego zwigkszania
masy obiegowego gazu obojetnego przez za-
stosowanie mozliwie malego przekroju ko-
mory reakcyjnej, przez ktéra przeplywa-
ja te gazy obojetne. Szczegblng zaleta wy-
réznia si¢ przy tym wykonanie komory re-
akcyjnej o stosunkowo duzej szerokosci w
przekroju przy nieznacznej wysokosci,

. przy czym masa reakcyjna jest umieszczo-

na na szerokim dnie komory reakcyjnej
stosunkowo cienka warstwa i w takim sta-
nie stale tez jest posuwana przez komore.

Przy odprowadzaniu par magnezu sto-
sownie do wynalazku za pomoca obojet-
nych gazéw zjawia si¢ potrzeba ponowne-
go uzywania juz raz uzytych gazéw. W tym
celu gaz obojetny, po uwolnieniu go od za-
wartego w nim magnezu przez skroplenie,
zostaje wedlug wynalazku doprowadzony
w obiegu kotowym z powrotem do komory
reakcyjnej. Do skraplania par magnezu
wystarcza stosunkowo duze zwigkszenie
przekroju przeplywu gazéw i utrzymywa-
nie ochladzania w umiarkowanych grani-
cach. Wytwarzanie kolowego obiegu gazu
moze byé dokonywane za pomoca odpo-
wiedniego urzadzenia, np. pompy, umie-
szczonego pomiedzy komora przeznaczona
do skraplania a miejscem ponownego do-
plywu obojetnego gazu do komory reak-
cyjnej. Do wytwarzania obiegu kolowego
gazéw mozna wyzyskaé ewentualnie w po-
taczeniu z powyzszym urzadzeniem réwniez
pary magnezu przez skierowanie w dét
tych par i skraplanie magnezu w najnizszym
miejscu obiegu kolowego, dzigki czemu ze
wzgledu na wigkszy ciezar gatunkowy par
magnezu nastepuje w wigkszej lub mniej-
szej mierze samoczynny obieg kolowy ga-
z6w wspomagany dzialaniem pompy.



Na rysunku uwidoczniony jest schema-
tycznie przyklad wykonania przedmiotu
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
przekréj podluzny, a fig. 2 — przekréj po-
przeczny pieca reakcyjnego wzdluz linii
A — B na fig. 1.

W piecu muflowym I o malej wysoko-
éci a duzej szerokos$ci umieszczona jest pty-
ta dziurkowana 2, ktérej za pomoca tarczy
korbowej 3 nadawany jest ruch wstrzaso-
wy. Komora reakcyjna jest ogrzewana za
pomocg umieszczonych mozliwie blisko
nad plyta 2 grzejnikéw w postaci oporni-
kéw elektrycznych 4. Material reakcyjny
jest doprowadzany na plyte 2 za pomoca
rury zasypowej 5 zaopatrzonej w urzadze-
nie przepustowe, podczas gdy zuzyta masa
reakcyjna jest odprowadzana w miejscu 6.
Przewody 7 doprowadzajace wodér posia-
daja wyloty réwniez nad plyta dziurko-
wana 2. Przez te przewody prad wodoru
jest kierowany bezposrednio na plyte 2.
Podczas gdy grubsze kawatki zuzytej masy
reakcyjnej zsuwaja si¢ z plyty 2 na boki,
wodér zmieszany z wydzielonymi parami
magnezu przeplywa najpierw w doél przez
otwory plyty 2 i plynie nastepnie do ko-
mory 8 do skraplania, w ktérej
si¢ ze strumienia wodoru skroplony ma-
gnez. Nastepnie wodér jest za pomoca
pompy 9, ktéra pomaga do utrzymywania
obiegu kolowego gazéw, powodowanego
dzialaniem termosyfonu, doprowadzany z
powrotem do przewodéw 7. Mial z masy
reakcyjnej, ktéry przenika przez otwory
plyty 2, nie jest przenoszony pradem wo-
doru do komory 8, ale obsuwa si¢ po po-
chylych powierzchniach dna 10 do ogrze-
wanych naczyn zbiorczych 11, skad od
czasu do czasu jest usuwany. Z komory 8
do skraplania stosownie do potrzeby ma-

wytraca

gnez skroplony jest spuszczany w stanie
cieklym przez otwor 12.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania magnezu
przez redukcje zawierajacych magnez su-
rowcéw za pomoca Srodkéw redukuja-
cych, jak np. glinu, krzemu i t. d., w obec-
nosci gazu obojetnego (np. wodoru), zna-
mienny tym, Ze wytworzone pary magnezu
sa natychmiast po ich wytworzeniu si¢ usu-
wane ze strefy reakcyjnej przez skierowa-
nie na mieszanine reakcyjna silnego pradu
gazu obojetnego, najkorzystniej przepluku-
jacego t¢ mieszanine. |

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze mieszaning reakcyjna umieszcza
sie na pochylni o postaci plyty dziurkowa-
nej, przez ktérej otwory prad wodoru zmie-
szany z parami magnezu przeplywa w dét,
podczas gdy stale pozostalosci masy re-
akcyjnej sa odprowadzane na boki.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze skraplanie par magnezu
przeprowadza si¢ w najnizszym miejscu
urzadzenia.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze skraplanie par magnezu
ulatwia sie przez znaczne zwigkszenie prze-
kroju przepltywu gazéw.

5. Piec do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym, ze
zawiera dziurkowana plyte sitowa (2) po-
ruszang za pomoca urzadzenia wstrzasowe-
go (3) i umieszczona w komorze pieca o
duzej szerokosci i nieznacznej wysokosci.

I. G. Farbenindustrie
"Aktiengesellschaft.

Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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