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Vynalez se tyka formovaci smési, zejména
formovaci smési na su8eni, uréené k vyro-
b& slévdarenskych forem a jader, které jsou
tvarové néarotné a u nichZ je po vysuSeni
vyZadovadna zvySend pevnost. Formovaci
smés podle vynalezu obsahuje na 100 hmot-
nostnich dild ostfiva 1 aZ 10 hmotnostnich
dild Skrobového pojiva a 0,1 aZ 2 hmotnost-
ni dily aktivdtoru rozpuSténého wve wodé,
kde aktivdatorem je chlorid alkalického
kovu a/nebo chlorid kovu alkalické zeminy
ze souboru kovovych prvkd druhé, tleti a
gtvrté rady prvni a druhé skupiny periodic-
ké soustavy prvkd.
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Vyndlez. se tyk& formovac! sméss, zejmée
na.formovaci smési na:suSeni, urfendik vyy
robé slévarenskych forem a jadér, které
jsou tvarové ndrotné a:u:niehZ je po vy-
suSeni vyZadovéana zvySend peviost!

V soufasné dobé jsou.ve slévarnach k vy-
robé& forem. a jader  pouZivdny formovaci
smési, které_se zpracovavajl suSenim za zvy-
Senych teplot: U téchto formovacich smé-
si se jaKo 'pojivo pouZivaji nejéast&ji vysy-
chavé oleje mebo syntetické pryskyFice,
zpravidla na béazi fenolformaldehydu nebo
mog¢ovinoformaldehydu. Nevyhodou téchto
stavajicich formovacich smés{ je pfedeviim
jejich hygienick4 zévadnost v dfsledku vel-
kého vyvinu zdravi Skodlivych wvypard jak
pfi vlastni vyrob& forem a jader, tak pfi
jejich su8eni, kdy dochézi k dalSimu vy§vinu
zdravi S§kodlivych exhalaci. U slévéarenskych
pracovnikil, ktefi pfichdzeji do styku se sta-
vajicimi- formovaeimi- smésmi tohoto slo-
Zeni, je vysokd €etnost onemocnéni ekizémy,
a to pPesto, Ze v provozech se uskuteliiuji
pFedepsand ndkladnd a komplikovana hy-

gienickéd: opatieni, zvla$t& u..  prisluSnych:

vzduchotechhickych zafizeni a ochrannych
pomiicek. Dalsi nevyhody stdvajicich formo-
vacich smési jsou tvarové a rozmeérové zmé-
ny, vznikajici u forem a jader v prib&hu
suSeni, zZpilisobené sniZenim viskozity umé-
Ifch pryskyfic p¥i dlouhodob& zvySenych
teplotdch. Dlouhd doba suSeni a nutnd su-
Sici teplota maji na provozni, zvl4a3té ener-
getické néklady ve slévarnach rovnéZ nega-
tivn{ vliv.

PFl pouZiti dalSich  zndmg§ch slévdren-
skych formovacich smési, vytvofenych na
bazi §krobovych pojiv, se sice ve znatné mi-
fe odstrani prakticky vSechny uvedené ne-
dostatky, nelze vS8ak pFi né€m u zhotovenych
forem a jader dosdhnout potfebnou vysokou
pevnost, jakd je obvykld u slévdrenskych
smési, pfipravenych ma bdzi olejovych, pri-
padng& pryskyfiénych pojiv. DalSi nevyhodou
Skrobovych smé&si a z nich zhotovenych fo-
rem a jader je jejich zvySend navlhavost.
Proto také bylo pouZivani Skrobovych smési,
které jsou hygienicky naprosto nezdvadné,
v poslednich letech nahrazovdno zejména
smésmi s fenolformaldehydovymi prysky-
ficemi.

Jsou zndmy téZ formovaci smési, u- kte-
rych ke zvySeni pevnosti jsou pouZity. raz-
né prisady, jako napfiklad dextrin, sulfito-
vy vyluh, pfipadné melasa, a déle jsou:zna-
my formovaci smési, u nichZ s ohledem na
zpracovatelnost a dosaZeni <dostatednych
pevnosti po vysuSeni je potfebny obsali vih-
kosti nahrazen rfznymi pfisadami. Napii-
klad podle &eskoslovenského autorského o-
svédéeni €. 156 629 je tato prisada tvofena
40 aZ 80 % vodnym roztokem reak&niho
produktu 69 aZ 30 hmotnostnich dild sulfito-
vého vyluhu s 30 aZ 40 hmotnostnimi dily
modtoviny a s 1 aZ 30 hmotnostnimi dily ky-
seliny fosforetné nebo kyseliny chlorovodi-
kové nebo hexahydrdtu chloridu zine&naté-
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hioo nebeo chlovidw: Zeleznatéhs nebo- tetra:
hydratw chilovidu: Zelezitého nebo chloridu:
vapenatého, chloridu manganatého nebo he-
xahydratu. chleridu hlinitého. Neévyhodou
prfsamk! podier &s. autorského osvédCeni ¢€islo
156 629 je nepfriznivy vliv mof€oviny na hy-
gienu préace a na pracovnl prostfedi.

Déle je zndma formovaci a jddrova smés
podle. ¢eskoslovenského: patentu & 112828,
u nshoZ je.jako pojiva: pouZito hydrolyza-
tu z odpadnich Skrobnatych latek, napfiklad
Skrobdrenskych kali, upravenocu jeho C&s-
tednou reverzi, vyhodné:alkdliemi s pfidav-
kem konzervujicich soli, napfiklad chlori-
du.amonného. Tato smé&s: ma nevyhodu v po-
mérnd obtiZné dostupnosti surovin, prede-
v8im Skrobdrenskych kalfi, a pFitom nedo-
sahuje pevnostnich vlastnosti,. potfebnych:
pro vyrobu tvarové ndrotnych forem.a ja-
der.

Uvedené nedostatky z velké &asti odstra-
nuje formovaci smés podle vynédlezu. Pod-
statou sloZeni formovaci smési podle vyna-
lezu je, Ze sestdva zz 100 hmotnostnich dild
ostfiva.l aZ 10 ‘hmoetnostnich dili Skroboveé-
ho pojiva a 0,1 aZ 2 hmotnostnich dilt ak-
tivdatoru, rozpusSténého ve vodg, kde aktiva-
torem je chlorid alkalického kovu a/nebo
chlorid kovu alkalické zeminy ze souboru
kovovych prvka druhé, tfeti a ¢tvrté Fady
prvni a druhé skupiny periodické sousta-
vy prvki:

Pod pojmem ostfivo se zde rozumfi tvrd4
slozka formovaci smési.

Slévarenskd formovaci smés ve sloZeni
podle vyndlezu je hygienicky nezdvadnd, je
pouZitelna i pro vyrobu tvarové néarotnych
forem: a- jader; pli€emZ umoZiiuje: vytvrzo-
vani pii suicich tepletdeh o.50 az’ 7@:°C:
nizich; neZ u prvni skupiny:stavajicich: fors-
movacich smést s olejovymi nebo pryskyfi&--
nymi. pojivy. Dosahované pevnosti! foremr i
jader, zhotovenych z formoevaci smésipodie:
vynédlezu, jsou vzhledem:k - této prvni:skupi+-
né: stdvajicich: smési stejné. Vzhledem Kke-
druhé skupiné slévdrenskych formovaecich:
smeési. se zdravotnd: nezdvadnymi: Skrobovy--
mi.pojivy se pak u.forem a:jader, vyrobe-
nych .z formovaci:smési podle vynalezu, do-
sdhne 35 %: aZ’ 55 % zvySeni- pevnosti.. Slo-
zeni formovaci smeési podle. vynidlezu. je w
podstaté zaloZeno na objeveni a stanoveni
dosud neznamé zdvislosti mezi pevnosti
Skrobové formovaci smési a mnoZstvi akti-
véatoru, to je chloridu alkalického kovu
a/nebo chloridu kovu alkalické zeminy ze
souboru kovovych prvkid ze druhé, tfeti a
¢tvrté fady prvni a druhé skupiny periodic-
ké soustavy prvkd podle Mendé&lejeva. Zpi-
sob piripravy formovaci smési pak je v pod-
statd vysledkem experimentdi, provedenych
za Udelem dosaZeni dokonalého rozptyleni
aktivatoru ve formovaci smési, zejména pak
v jeho vazbé na jeji 3krobovou pojivovou
sloZku. Na pFipojeném vykresu je tato do-
sud nezndmd zdvislost mezi pevnosti v ohy-
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bu Skrobové smési po vysuSeni a obsahem
aktivatoru znazornéna pro forinovaci smés
s 5% obsahem Skrobového pojiva. Na kiiv-
ce, vyjadFujici tuto parcialni zévislost, je
patrné maximum. Pro formovaci smési s ji-
nymi obsahy 3krobového pojiva jsou ovSem
maxima t&chto:parcidlnich zavislostf obecné
riiznd. '

Kiemidity pisek stiedni zrnitosti
dso = 0,27 min

Bentonit

Skrobové pojivo v praskovém stavu
Chlorid sodny

Voda

Bentonit v tomto prvnim prikladu sloZeni
je sam o sobé& znamou a b8Zn& pouZivanou
jilovitou pojivovou sloZkou stdvajicich for-
movacich smési, $krobovou pojivovou sloz-
ku pak v tomto prvnim i v nasledujicim dru-
hém prikladu tvoii opét o sob& zndmy pras-
kovity §krob, znamy také pod obchodnim o-
znatenim kaolit.

Postup pripravy formovaci smési:

- Formovaci smés se pfipravuje ve sléva-
renském misici -tak, Ze se nejprve asi 1 mi-
nutu misi kfemigity pisek s bentonitem a
skrobovym pojivem v préaSkovém stavu, pak

Kremicity pisek

o stfedni zrnitosti dso = 0,22 mm
Kiemitity pisek ‘

o stfedni zrnitosti dso = 0,36 mm
Skrobové pojivo v préskovém stavu
Chlorid vdpenaty '
Voda

PouZiti formovaci smési:
Takto pfipravend formovaci smés je vhod-
na k ruéni vyrobd jednoduchych a stfedné&

Déle jsou uvedeny dva prFiklady sloZeni
formovaci smési podle vyndlezu, vietné
dvo ptrikladl provadéni jejich pfipravy i
ucelu jejich pouZiti.

Pfiklad 1

SloZeni formovaci smési:

100 hmotnostnich dilt
1 hmotnostni dil
5 hmotnostnich dflG
0,8 hmotnostnich dilu
4,2 hmotnostnich dilu

se pridd chlorid sodny rozpu$t&ny ve vodé
a misi se dalSich 8 aZ 10 minut.

PouZiti formovaci smési:

Takto p¥ipravend formovaci smés je vhod-
na k ruéni vyrob& i nejsloZitéjSich jader
vSech velikosti, vytvrzovanych suSenim nha
podlozkach, piskovém loZi, pfipadné volné v
susicich pecich pii teploté 140 aZ 180 °C po
dobu, odpovidajici velikosti jader. Dosaho-
wvand pevnost v ohybu po vysu3eni je asi 4,4
MPa.

Priklad 2

SloZeni formovaci smési:

70 hmotnostnich dfld

30 hmotnostnich dilt
4 hmotnostni dily
0,8 hmotnostiho dilu
4 hmotnostni dily.

sloZitych jader, vytvrzovanyich suSenim. Do-
sahovand pevnost v ohybu po wysuSeni je
asi 4,4 MPa.

PREDMET VYNALEZU

Formovaci smés, zejména formovaci smés
na sueni k vyrob& slévarenskych forem a
jader, vyznacujici se tim, Ze obsahuje na
100 hmotnostnich dild ostfiva 1 aZ 10 hmot-
nostnich dili S§krobového pojiva a 0,1 aZ 2
hmotnostnich dili aktivdtoru rozpusSténého

ve vodé, kde aktivdtorem je chlorid alkalic-
kého kovu a/nebo chlorid kovu alkalické
zeminy ze souboru kovovych prvkl druhé,
tfeti a ¢tvrté rady prvni a druhé skupiny
periodické soustavy prvki.
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