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Pneumatyczny sterownik skoku elastycznej belki naciskowej
szlifierki taSmowej

1
. Przedmiotem wynalazku jest pneumatyczny sterownik
skoku elastycznej belki naciskowej szlifierki tasmowej,
utworzony z oddzialywujacego na dzwigniowy uktad za-
wieszenia belki, dwukierunkowego cylindra pneumatycz-
nego, ‘uruchamianego samoczynnie, przez obrabiany
przedmiot za posrednictwem zestawu receptoréw.

‘W znanych automatycznych szlifierkach tasmowych

~ sterownik skoku elastycznej belki naciskowej jest utwo-
rzony z dwoch elektromagnetycznych wyltacznikéw kran-
cowych, umieszczonych w jednej linii na przeciwlegtych
bokach belki naciskowej. W celu zsynchronizowania
skioku belki z pozycja obrabianego przedmiotu, w taki
sposob, aby mnacisk belki zainicjowany zostal dopiero
w chwili, gdy czoto obrabianego przedmiotu przekroczy
skrajni¢ taSmy S$ciernej i zwolniony zostal zanim prze-
ciwlegle czolo przedmiotu wyjdzie poza przeciwlegla
skrajni¢ tasmy, wylaczniki kraficowe receptora woddzia-
lywuja na efektor za posrednictwem uktadu opdznia-
jacego.

Znane sterowniki skoku belki naciskowej szlifierek
tasmowych wykazuja te niedogodno$é, ze z powodu sto-
sunkowo znacznej odleglosci pomigdzy czujnikami wy-
Yacznikéw Teceptora, szlifierki posiadaja ograniczony
zakres zastosowania pod wzgledem minimalnej szeroko-
ci obrabianych przedmiotéw. Ponadto konieczno$é sto-
sowania dodatkowego ukladu -opoézniajacego przesyl im-
pulséw czujnikowych do efektora komplikuje konstruk-
cj¢ sterownika, co oczywiscie wplywa niekorzystnie na
niezawodno$¢ dziatania mechanizmu.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci,
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czyli uproszczenie konstrukcji sterownika skoku belki
naciskowej szlifierki tas$mowej i przystosowanie szlifie-
rek automatycznych réwniez do szlifowania waskich
przedmiotow. Aby osiagnaé ten cel, wytyczono sobie
zadanie opracowania konstrukcji sterownika polegajacej
na bezposrednim sprzgzeniu receptora z efektorem.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem uproszczenie kon-
strukcji sterownika i przystosowanie szlifierki automa-
tycznej do szlifowania waskich przedmiotow uzyskuje
si¢ wedtug wynalazku dzigki temu, Ze receptor zrobiony
z dwoch trojdroznych zaworéw dwupozycyjnych zloka-
lizowano pod tasma $cierna ponizej powierzchni nosnej
przenoénika, wzglednie ruchomego stotu szlifierki. Czuj-
niki receptora, mianowicie rolki przyciskowe zaworéw:
umieszczono posobnie w przelotowej szczelinie zrobionej
w przenoéniku, wzglednie stole ruchomym, z')oriemtoWa.—
nej réwnolegle do kierunku ruchu przenoénika. Rolki
czujnikowe zaworéw receptora zostaly przy tym tak
ustawione, ze wystaja ponad powierzchni¢ no$na prze-
nosnika, najdogodniej 2 do 5 mm.

Zawory receptora zamontowano na konstrukcji korpu-
su szlifierki przestawialnie w kierunku poziomym w pla-
szczyznie rownoleglej do kierunku ruchu przenoénika,
wzglednie stohu szlifierki, co pozwala na tatwa regulacje
momentu zadziatania uktadu. Oba zawory receptora po-
taczono rtéwnolegle z dwupozycyjnym, czterodroznym
zaworem efektora sterujacego pozycje ustawienia thloka
w cylindrze oddzialywujacym na uklad dzwigniowy za-
wieszenia elastycznej belki naciskowej. Takie skojarze-
nie podanych $rodkéw technicznych upraszcza dzialanie
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ukladu sterowniczego, polegajace na bezposrednim prze-
kazaniu impulsu z receptora do cylindra ustalajacego po-
zycje belki naciskowej. .

" Reasumujac, sterownik wediug wynalazku rozszerza
zakres stosowania szlifierki automatycznej, umozliwia-
jac réwniez obrobke przedmiotow wezszych od szeroko-
§ci- taSmy $ciernej. Dazigki uproszczeniu konstrukcji,
sterownik wedlug. wynalazku moze by¢ przystosowany
réwniez do uniwersalnej szlifierki tasmowej dowolnego
typu, umozliwiajac w zaktadach produkcyjnych skutecz-
niej wykorzysta¢ posiadane $rodki wytworcze.
Urzadzenie: ‘wedtug wynalazku jest dokladniej wy-
jasnione na przyktadzie jego wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schemat ideowy ukladu pola-
czeh sterownika w kontek$cie z ukladem zawieszenia
belki naciskowej i taéma Scierna w pozycji oczekiwa-
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nia, fig. 2 ten sam schemat ideowy w momencie po uru- -,

chomieniu ukfadu sterowniczego obrabianym przedmio-
tem, fig. 3 ten sam schemat w momencie przed opusz-
czeniem strefy roboczej przez obrabiany przedmiot.

Jak uwidoczniono na fig. 1, 2 i 3, w przenosniku
wzglednie stole roboczym 1 szlifierki tasmowej jest zro-
biona podtuzna przelotowa szczelina, zorientowana row-

20

nolegle do kierunku stotu 1 wzglednie przenoénika szli-. .

fierki, w poblizu jego krawedzi, wyznaczajacej bazg
usytuowania szlifowanego przedmiotu 2 w czasie ob-
rébki. Pod stolem 1 na konstrukcji lcompusu szlifierki
sa zainstalowane przestawialnie dwa dwupozycyjne,
tréjdrozne zawory pneumatyczne 3 i 4 receptora w ten
sposdb, ze ich rolkowe iczujniki 5 i 6 umieszczone w
szozelinie stolu Tuchomego 1, wzglednie . w *szczelinie
przenosnika wystaja ponad powierzchni¢ no$na- stotu::1
najdogodniej na 2 do 5 mm.

Rolkowe czujniki 5 i 6 zaworéw 3 i 4 receptora znaj-
duja si¢ pod taSma Scierng 7 w obszarze wyznaczonym
skrajnikami ta$my Sciernej 7, przy czym odlegloé¢ rol-
kowych czujnikéw. 5 i 6 od osi symetrii ta$my $ciemej 7
moze byé dowolnie ustawiona. Zawory Teceptora 3 i 4
zasilane z sieci 8 sprezonego powietrza sa polaczone
rownolegle przewodem rurowym 9 z dwupozycyjnym,
czterodroznym zaworem 10 efektora. '

Cylinder pneumatyczny 11 jest polaczony dwoma
przewodami rurowymi 12 i 13 z zaworem efektora 10.
Zawor efektora 10 zasilany z sieci 8 przekazuje sprezo-
ne pow1etxze do 10|dpow1ed;mej komory cylindra pneuma-
tycznego 11. Ttoczysko 14 cylindra pneumatycznego 1
jest potaozcme z uktadem dzwigniowym 15 zawieszenia,
przestlaww,hle] w plaszczyime plonowe], belki nacisko-
wej '16. Oczywiscie belka naciskowa 16 jest zawieszona
na znanym pantograficznym ukladme dzw1gmnovwm nie-
uwxdocz.monym na rysunku. )

. Jak juz wspomniano, przedmiot 2 obrobki przemiesz-
cza si¢ na ruchomym stole 1 szlifierki w kierunku ukla-
du szlifujacego, utworzonego z tasmy $ciernej 7 i belki
naciskowej 16. W tym czasie oba rolkowe czu1n1k1 5
i6 zna]du]a si¢ w pozycji spoczyrnkowe], wystajac ponad
poziom powierzchni nosnej stotu 1. Zawory receptora 3
i 4 odcinaja przewod 9 od sieci 8 sprezonego powietrza,
co sprawia, ze zawor efektora 10 skierowuje sprezome

powietrze z sieci 8 do prawej komory cylindra 11. W-
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4 .
tej pozycji ttoczyska 12 belka naciskowa 16 jest unie-
ruchomiona w goérnym kraficowym potoZeniu. :

W momencie, gdy obrabiany przedmiot 2 zblizywszy
si¢ do strefy szlifowania i zmieniwszy potozenie rolko-
wego czujnika S, pierwszy zawor receptora 3 wotwiera
polaczenie przewodu 9 z siecia 8. Pneumatyczny impuls
przestawia zawor efektora 10, skutkiem czego sprezone
powietrze zostaje skierowane z sieci 8 do vle‘wej/ komory
cylindra 11, oczywidcie przy réwnoczesnej dékompresji
prawej komory cylindra 11. Tloczysko 12 przemieszcza
si¢ do przeciwstawnego skrajnego polozenia powodujac
opuszczenie belki 16 i ‘wywarcie nacisku roboczego na
tasme $cierna 7.

Napor belki 16 na taséme $cienna 7 zostaje utrzymany
przez caly czas przebywania obrabianego przedmiotu 2
w strefie szlifowania do chwili, az obrabiany  przed-
miot 2 zwolni rolke czujnikowa 6 drugiego zaworu re-
ceptora 4. Zwolnienie rolki 6 przerywa doplyw sprezo-
nego powietrza do przewodu 9, przesterowujac zawor
receptora 10, ktory skierowuje spre¢zone powiétize z sie-
ci 8 do prawej komory cylindra 11, odpowietrzajac
réwnoczesnie lewa komorg. Tlok powraca w cylindrze
11 do pierwotnego potozenia, powodujac podniesienie
belki 16 do pozycji spoczynkowej.

‘Oczywiscie wynalazek mnie jest ograniczony tylko do
opisanych szczegétowo i przedstawionych ma rysunku
przykladéw jego wykonania lub ich kombinacji albo do
stosowania tazem wszystkich jego cech, lecz obejmuje
réwniez stosowanie oddzielne pojedynczych cech i od-

~miany opisanych propozycji, o ile nie wykraczaja poza
‘zakres podstawowej istoty wynalazku. Zgodnie z jednym
-z mozliwych dalszych przykladéw para zaworéw recep-

tora 3 i 4 moze by¢ zastapiona jednym zaworem z od-
powiednio uksztaltowanym  elementem oscylacyjnym.
Tréjdrozne zawory receptora 3 i 4 moga by¢.roéwniez
zastapione para receptoréw pneumodynamicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Pneumatyczny sterownik skoku elastycznej belki
naciskowej szlifierki tasmowej utworzony z oddziatywu-
jacego na dzwigniowy ukiad zawieszenia belki dwukle-
rnunkowego cylindra pneurnatycmnego uruchamianego sa-
moczynnie przez obrabiany przcdmuot za posrednictwem
zestawu receptoréw, znamienny tym, ze umieszczone
posobnie pod tasma Sciemna (7) w przeLotoWe.j szczelinie
ruchomego stto'lu 1) wzgl@d.me przenosnika szlifierki
rolkowe mumlkl (5 i 6) dwoch dwupozycyjnych troj-
droznych zaworéw pneumatycznych (3 i 4) receptora
wystaja ponad powierzchni¢ nosna stotu ruchomego (1)
wzg1¢dme przenos$nika, na]dogodme] na 2 do 5 mm.

2. Sterownik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
dwa dwupozycyjne, tr()jdnoine zawory pneumatyczne (3
i 4) receptora sa polaczone réwnolegle z dwupozycyij-
nym czterodroznym zaworem pneumatycznym (10) efek-
tora.

3. Sterownik wedlug zastxz 11 2 znamlenny tym ze
zawory receptora (3 i 4) s3 poziomo przestawialne w
plaszczyZnie rownolegle]. do_ kierinku ruchu stotu (1)
wzglednie przenosnika szlifierki.
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