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Sposób prowadzenia procesu spiekania łupków przywęglowych na
kruszywo sztuczne na ruszcie aglomeracyjnym

(Przedmiotem wynalazku jest sposób prowadzenia
proicesu spiekania łupków pa^ywęglowyich na kru¬
szywo sztuczne ina ruszcie aglomeracyjnym.

'Znane metody (spiekania łupków przywę^owyoh
na kruszywo sżtuozne polegają na usypaniu odpo¬
wiednio przygotowanego materiału na ruszcie aglo¬
meracyjnym, zapaleniu masy przy pomocy palni¬
ków i następnie spiekaniu jej przy dopływie po¬
wietrza przesycanego w kierunku rusztu'. Spiekane
łujpki, które zawierają nadmiar paiLiwa w stosunku
do ilości niezbędnej, tworzą w trakcie spalania na
powierzchni spieku zwartą powierzchnię utrudniają¬
cą przepływ powietrza. W miarę narastania grubości
tej warstwy, opór jej wzrasta do tego stopnia, ze
nliimo podciśnienia panującego pod rusztem, ilość
przesysanego powietrza maleje, ©o prowadzi do
wstrzymania procesu spaUania, a /tym samym i spie¬
kania.

W konsekwencji grubość spieczonej warstwy wy¬
nosi kiilka centymetrów, resztę stanowią odpady,
które są kierowane do ponownego przerobu. Popra¬
wienie efektywności procesu spiekania może na¬
stąpić przez dokładniejsze zgranulowanie wsadu, co
ułatwia przepływ powietrza, lub przez zastosowanie
wysokiego podciśnienia przez zastosowanie wenty¬
latorów o dużej mocy.

Istota wynalazku .polega na takim prowadzeniu
procesu spiekania łufcków pray^gjgilowyich na kru-
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szywo sztuczne na ruszcie a^lomeracyjnyttn, że po
upływie ozasu krótszym niż pięć minut od zakoń¬
czenia zapalenia masy, wykonuje się w rozpalonymi
od góry materiale otwory, których powierzchnia

5 jest mniejsza niż 20 om2, rozstaw otworów na po¬
wierzchni spieku jest mniejszy niż 30 cm, a głębo¬
kość jest większa niż 3 cm.

Za piecem zapłonowym umieszczone jest dowol¬
ne urządzenie, które zapaloną powierzchnię spieka¬

ło nej skorupy przebija w postaoi oftworów o średndtey
1,12 om sięgających do głębokości 5 cm nad rusztem
przy rozstawie otworów 10 cm. Dla łupka o war¬
tości wę^Ia 17% zastosowanie sposobu według ■wy¬
nalazku spowodowało zwiększenie efektywności

15 produkcji kruszywa sztucznego o 25%.

Zastrzeżenie patentowe

20 Sposób prowadzenia procesu spiekania łupków
przywęgjlowych na kruszywo sztuczne na «miflBCie
aglomeratcyjnym, znamienny tym, że po upływie
czasu krótszym niż pięć minut od zakończenia za¬
palania masy, iwykonuje się w rozpalonym od góry

25 materiale otwory, których pole poprzecznego prze¬
kroju jest imniejisze niż 20 cm2, rozstaw otworów na
powierzchni spieku jest mniejszy niż 30 cm, a głę¬
bokość jest większa niż 3 cm.
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