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Przedmiotern wynalazku jest sposéb prowadzenia
procesu spiekania Iupkéw przyweglowych ma kru-
szywo sztuczne na miszcie aglomeracyjnym.

Znane metody spiekania lupkéw przyweglowych
na kruszywo sztuczne polegaja na usypaniu odpo-
wiednio przygobowamego matenialu na ruszcie aglo-
meracyjnym, zapaleniu masy przy pomocy palni-
kow i nastepnie spiekaniu jej przy doplywie po-
wietrza przesysanego w kierunku rusztu, Spiekane
tupki, ktére zawierajg madmiar paliwa w stosunku
do ilo$ci niezbednej, tworzg w trakcie spalania na
powierzchni spieku zwartg powierzchnie utrudniajag-
cg przeplyw powietrza. W miare narastania grubosci
tej warstwy, opér jej wzrasta do tego stopnia, ze
mimo podci$nienia ‘panujgcego pod nuszbem, ilo§é
przesysanego powietrza maleje, co prowadzi do
wistrzymiania procesu spalania, a tym samym i spie-
kania.

W koonsekwencji grubosé spieczonej warstwy wy-
nosi kilka centymetréw, reszte stanowig odpady,
ktére s3 kierowane do ponownego przerobu. Popra-
wienie efektywnosSci prooesu spiekania moze mna-
stapié¢ przez dokladniejsze zgranulowanie wsadu, co
ulatwia przeplyw powietrza, lub przez zasbosowanie
wysokiego podci$nienia przez zastosowanie wenty-
latoréw o duzej mocy.

Istota wynalazku polega ma takim prowadzeniu
procesu spiekania lupkéw przywgglowych na kru-
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szywo sztuczme na truszcie aglomeracyjnym, ze po
uplywie iczasu krétszym niz pieé minut od zakoni-
czenia zapaleniia masy, wykonuje sie¢ w rozpalonym
od gory materiale otwory, ktérych powierzchnia
jest mniejsza niz 20 cm?, romstaw otworéw na po-
wierzchni spieku jest mmiejszy miz 30 cm, a glebo-
ko$é jest wieksza niz 3 cm.

Za piecem zaplonowym umieszczone jest dowol-
ne urzadzenie, ktére zapalong powierzchnie spieka-
nej skorupy przebija w postaci otworéw o srednicy
12 cm siegajacych do glebokosci 5 cm nad rusztem
przy rozstawie otworéw 10 cm. Dla lupka o war-
tosci wegla 17%, zastosowanie sposobu wediug wy-
nalazku spowodowalo zwigkiszenie efeltywnodcl
produkeji kruszywa sztucznego o 25%,.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b prowadzenia procesu spiekania lupkéw
przyweglowych na kruszywo sztuczne na muszcie
aglomeracyjnym, znamiemny fym, Ze po uplywie
czasu krétszym niz pieé minut od zakohczenia za-
palania masy, wykonuje sie w mozpalonym od géry
materiale otwory, ktérych pole poprzecznego prze-
kmoju jest mniejsze niz 20 am?, rozstaw otworéw ma
powierzchni spieku jest mniejszy niz 30 cm, a gle-
bokosé jest wieksza miz 3 cm.
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