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"Verfahren zur.Hérstellung von Informatiohén sichtbar

wiedergebenden Kunststofftriagern"”

L Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung

von Informationen sichtbar wiedergebenden Kunststoff-

trdgern gemdB8 dem Oberbegriff des Anspruches 1.

05 Das mit dem erfindungsgemdBen Verfahren hergestellte

Erzeugnis besteht wenigstens zum Teil aus Kunststoff .

und tridgt auf einer der Kunststoffoberflichen eine

dort dauerhaft befestigte sichtbare Information,

die neben anderen sichtbaren Informationen 6dér fir
10 sich allein auf dem Tr&ger erscheinen kann. insbeson-

dere ist dieses Erzeugnis zweidimensional in dem

Sinne eines Kdrpers, der die Stirke eines Blattes

oder einer Karte hat. Beispiele solcher Ausfiihrungs-
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arten der Erfindung sind sogenannte Identit&tskarten,
u.a. Kreditkarten, die von den Banken an ihre Konto-
inhaber ausgegeben werden. In diesem Falle besteht

das erfindungsgemidBe Erzeugnié aus dem Kunétstqff—.f

€

'Kl

€

trédger, welcher neben anderen von der Bank oder vom _ .

Rartenhersteller stammenden Informationen wenigstens

die Signatur des Bankkunden trédgt, die nach dem -
erfindungsgemdBen Verfahren hergestellt ist.

Identit&tskarten und diesen entsprechende Ausfiihrungs-

arten der Erfindung sind h&ufig nur ein Ausschnitt aus

einer Hart-PVC-Kunststoffolie; auf dieser kann der
Verwender der Karte bestimmte Informationen in. die
Kartenriickseite einprédgen, die dann auf der Karten-
vorderseite erhaben erscheinen. Solche zwei-
dimensionalen Trdger weisen hdufig ein Schriftfeld‘L
auf, auf dem die Kartenoberfliche bedruckt ist, so
daB sie anders als die glatte RKunststoffliche be-

schriftet werden kann.

Anspruchsvollere Identitdtskarten bestehen dagegen aus
einem Laminat, welches mindestens 2zwei transparente
Kunststoffolienausschnitte, das sogenannte Overlay

und hdufig zwéi Papier- oder Kunststoffausschnitte,
das sogenannte Inlet aufweist,.welches mit Hilfe von
Druck und Hitze zu einer unl®sbaren Einheit so mit-
einander verbunden sind, daB die Kunststoffolien auBen
liegen und die Ausschnitte des Inlet bedecken. Auch
diese Informationskarten kodnnen mit den erwihnten ein-
getragenen Informationen versehen sein, lassen aber
meistens auf die Papiere aufgedruckte Informationen
durch die transpérenten Kunststoffldchen hin-

durch erkennen.
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Wenn das erfindungsgemiBe Erzeugnis nach Art der
vorstehend beschriebenen Identititskarten ausge-
bildet ist, so ist wenigstens eine der auf einem-
solchen;Erzeugnis erscheinenden Informétionen nach
dem erfindungsgemiBen Verfahren hergestellt.
Soweit weitere Informationen vorhanden sind,
k6énnen sie in herkémmlicher, d.h. insbesondere

in der vorstehend heschriebenen Art entweder vom

Verwender oder vom Hersteller der Karte aufge-

" bracht worden sein. Bei diesen und anderen erfin-

dungsgemédfen Erzeugnissen geht es vor allem um
die Fdlschungssicherheit bestimmter Informationen,
welche den Verwender des Erzeugnisses, insbeson- '
dere aber die versonen-bezogenen Dafen'einés

Karteninhabers wiedergeben. Zu diesen Daten kann

...auch eine bildliche Wiedergabe des Karteninhabers

gehdren. Insbesondere aber geht es um die
fdlschungssichere Wiedergabe der Signatur déS;
Karteninhabers oder Kartenverwenders auf dem
Erzeugnis unmittelbar nachdem die betreffende
Person unterschrieben hat. Die Hersteilung ins--
besondere der letztgenannten Erzeugnisse unter-
liegt anderen Voréussetzungen als die An-
bringung von Daten auf dem zweidimensionalen
Trédger vor Anwendung des erfindungsgemidBen
Verfahrens, weil diese Informationen entweder
aufgedruckt oder mit Hilfe wvon Prageschablbnen

aufgebracht werden.

Die Exrfindung géht von einem vorbekannten Verfah-
ren aus, welches insbesondere zur Herstellung '
von Informationen wiedergebenden Kunststofftrigern

I R
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angewandt wird, welche als Identitdtskarten dienen
und wobei in der Regel als letzter Herstellungs-
vorgang eine Unterschrift dauerhaft auf dem Tréger. -
angebracht wird und sichtbar bleiben muB. Dieses
Verfahren wird dabei in der Regel'von einem
Kartenverwender durchgefiihrt, der von einem Karten- .
hersteller die meisténs schon mit allgemeinen In-
formationen bedruckten, zweidimensionalen Karten
erhdlt und h&dufig sogar ‘auch noch die Person des
Karteninhabers abschlieBSende personenbezogene

Daten anbringen muB.

Bei dem vorbekannten Verfahren werden die nicht
einprégbaren Informationen, d.h. also insbesondere
die Signatur deé Kunden mit einer Tinte, d.h. mit
einem Federhalter oder einem Kugelschreiber auf
dem Trdger angebracht und dadurch wiédergegeben.
Es gibt verschiedene Vorschl&dge, nach denen ein
solcher Trdger fdlschungssicher gemacht werden
kann. Eines der vorbekannten Verfahren (DE-PS

28 01 015) besteht aus einer bestimmten Folge von
Druck und tberdrucken und baut auf einer im UV-
Licht sichtbaren Fluoreszenz und/oder einer im
natiirlichen Licht sichtbar werdenden Ver&dnderung
des Schriftfeldes auf.

Das vorbekannte Verfahren hat ebenso wie die bis-
lang bekannt gewordenen M8glichkeiten der
Fdlschungssicherung Nachteile. So ist es z.B.
schwierig, spdtere Zusdtze zu einer im Beisein
eines Vertreters des Kartenverwenders geleisteten

Signatur erkennbar zu machen und dadurch .auszu-
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schlieBen. Auch sind die Art und der Umfang der
Informationen, die vom Verwender angebracht
werden kénnén, begrenzt bzw. muB der Verwender
bei Auspridgung des Informationsinhaltes entspre-
chend komplizierte Hérstellungsgeréte bereithal-
ten.

Soll z.B. auf einer Identit#tskarte die Abbil-
dung des Karteninhabers erscheinen, so mu8 der
Verwender den als Ausgangssubstrat dienenden zwei-
dimensionalen Tréger{ d.h. das Kartenlaminat aus
den ihm vom Hersteller gelieferten Einzelteilen
erst noch herstellen. Die Beschaffung und die
Handhabung solcher Gerdte und die hierfiir not-
wendigen zweidimensionalen Trdger sind kostspielig
und nicht immer erfolgreich. Nicht anders sind
Apparaturen zu bewerten, mit denen Einprdgungen
vorgenommen werden kdnnen. Solche Einprdgungen
erscheinen zudem auf einer Kartenseite‘vertieft

und auf der anderen Kartenseite erhaben, was

'nhéﬁfig dazu fiihrt, daB die auf den erhabenen

Stellen erscheinende Druckfarbe abgérieben wird.
Auch sind die auf diesen beiden Seiten der |
Karte durch deren Prdgung erzeugten Unebenheiten
hdufig unerwilinscht. Fernerist die Art der Infor-
mationswiedergabe, insbesondere auf wenige,
d.h.'die Moglichkeiten der‘Pfégeschablonen'be-
schrénkt. ‘

Soweit man Versuche angestellt hat, Informationen
in die Kartenoberfliche einzubrennen und dadurch

zu fixieren, muB man dafiir Laserstrahlen verwenden,
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um die geforderte Feinheit der Informationswiedergabe
zu erreichen. Das Laserlicht ist jedoch nur dann fiir
die Herstellung von Informationen sichtbar wieder-

gebenden Kunststofftrigern geeignet, wenn es richtig

- gesteuert wird. Kompliziertere Informationen, ins-

besondere individuelle Signatﬁren sind nicht oder

nur mit groBem Aufwand wiederzugeben, nimlich wenn

sie vorher digitalisiert worden sind. Die dafiir er-
forderliche Apparatur ist wesentlich aufwendiger als
das Prdgen oder Laminieren Qon Karten uné kommt daher .
fiir die Verwender hdufig nicht in Betracht. AuBerdem
ist die Produktionsgeschwindigkeit bei der Herstellung
der Karten und der Informationen zu gering.

Gemeinsam ist den beschriebenen Verfahrén, daB sie
auf dreidimensionale XKunststoffkOrper nicht anwendbar
sind. Es kommt aber relativ hdufig vor, daB auch sol-
che Trédger mit Infqrmationen versehen werden sollen,
die u.a. fdlschungssicher zu sein haben und erst vom
Verwender des Kunststoffkérpers angebracht werden
sollen, der ihn an den Benutzer weitergibt. Zu diesen
Fdllen gehdren z.B. dér Verleih von Tonband- oder
Videokassetten, welche das sogenannte Logo des -Ver-
leihers oder Herstellers tragen sollen , bevor sie

verliehen werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das- als
bekannt vorausgesetzte Verfahren so zu fihren, déB
es die Herstellung des mit der Information verse-
henen zweidimensionalen Trédgers mit einer einfa-
chen Gerdtschaft fadlschungssicher und mit einer

beliebigen Informationswiedergabe auf zwei- und
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Dieée_Aufgabe 18st die Erfindung mit den Merkmalen

des Anspruches 1, ZweckmiBige Ausfithrungsformen

., .der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

In dem erfindungsgemdBen Verfahren wérden neuartige
Ausgangssubstrate zur Herstellung;déé die Infor-
mation sichtbar wiedergebenden Kunststbfftrégers
eingesetzt. Hierbéi héndeit es Sich einerseits um
eine Tinte oder Druckfarbe, welche aufgrund ihrer
dunklen, wdrmeabsorbierenden Zusammensetzung mit

dem Licht von Entladungslampen oder CO -Lasern auf-

_ 2 .
geheizt werden kann und dabei Temperaturen erreicht,
welche duroplastische, vor allem aber thermoplasti-

sche Kunststoffe, vorzugsweise Hart-PVC kurzzeitig

-an~ und/oder aufschmelzen kann; die dann auftreten-—

de Erkaltung der Tinte bzw. Druckfarbe macht diesen
Vorgang nicht riickgdngig, so daB die Tinten- bzw.
Druckfarbenspur im Kﬁnststofftréger‘erhélten bleibt.
Andererseits dient in dem erfindungsgehéﬁen Vexrfah-
ren als Substrat der Wirmeanteil des Lichtes einer
Entladungslampe, wobei die Beleuchtungsstirke und
die Dauer der Beleuchtung derart auf die Zusammen-
setzung dexr Tinte bzw. Druckfarbe und auf den Kunst-
stoff abgestimmt sind, daB zwar die zum &rtlichen
An- oder Durchschmelzen des Kunststoffes notwendi-
ge Temperatur erreicht wird, ahdererseits aber

die restliche Oberfliche des Kunststoffes keine
Verdnderungen durch die Warmeeinwirkung des

Lichtes erfdhrt.
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Auf diese Substrate wirkt das erfindungsgemiBe Verfah-

ren nur derart ein, daB auch bei vollflichiger Be-

. strahlung der beschriebenen Tinte oder Druckfarbe

nur die Information mit Hilfe des Wirmeanteiles der
Beleuchtung eingebrannt und dadurch im Kunststoff-
tréger fixiert wird. Das auf diese Weise herge-
stellte Erzeugnis ist absolut fdlschungssicher, weil
die Einbrennungen nicht nachahmbar oder verdnderbar
sind. Je nach dem Umfang der Kunststoffschmelze enf—
hilt dies auch Bestandteile der Tinte oder Druck-
farbe, welche eingeschmolzen sind. Die Information
kann daher in jeder durch Beschriftung, Zeichnung
oder Druck erreichbaren Wiedergabemdglichkeit auf
dem erfindungsgemédBen Erzeuénis erscheinen. Die

Informationsfixierung erfordert nicht mehr als eine

Beleuchtungseinrichtung, die allerdings eine vorzugs-

weise automatische Steuerung der Belichtungszeit

und der Beleuchtungsteile erhalten sollte. Dadurch
wird die Falschungsgsicherheit erhéht'uﬁd die Ein-
richtung fﬁr.den Verwender nicht unndtig kompliziert
gemacht. Insbesondere lassen sich nach dem erfih—
dungsgemdBen Verfahren auch Signaturen auf Identitdts-
karten wiedergeben, die nachtrdglich nicht Veréhder—
bar sind oder von Unbefugten erddnzt werden kdnnen,
weil dabei die Information auch die widrmespeichernde

Eigenschaft der normalen Tinte aus der wdrmeabsor-—

bierenden Druckfarbe ausgespart wird und sich dadurch

von dieser abhebt.

Das erfindungsgemdBe Verfahren 148t sich bei Identi-
tdtskarten deshalb so durchfiihren, daB der Kartenin-

haber auf der Kunststoffoberfldche seine Unterschrift

-9 -
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leistet, worauf dann diese in der beschriebenen

Weise fixiert wird. Dabei ist es m&glich, bestimmte
oder vor dem Laminieren vom Kartenverwender oder

vom Kartenhersteller in einer Druckfarbe,_abef auch
handschriftlich eingetragéne Informationen, die auch
aus einem Raster bestehen kdnnen, sichtbar zu machen.
Wenn z.B. die Druckfarbe-auf einem Unterschrifts-

feld der Karte hinter oder unter der beschriebehen
Vorderseite in einem offenen Druck, z.B. einem spéziel—
len Druckbild (Raster) aufgebracht worden ist, kann
der Kunststoff mit dieser Druckfarbe durchgeschmolzen
und auf diese Weise das Unterschriftsfeld auf der
AuBenseite der Kunststoffolien unbeschriftbar gemacht
werden. Dieser Effekt 188t sich natiirlich auch da- '
durch erreichen, daB die Druckfarbe auBen auf die
Kunststoffolie im Unterschriftsfeld aufgebracht wird.

Da man bei dem erfindungsgemdBen Verfahren mit der
zur Fixierung der Informationen dienenden Beleuchtung

auBer bei der Verwendung von COZﬁLasern stets von auBen

..-und von einer Seite, jedenfalls aber berithrungsfrei

auf den Kunststofftriger einwirkt, spielt'die Dimension
des Kunststofftrédgers fiir die Anwendbarkeit des erfin-
dungsgemédBen Verfahrens keine Rolle. Deswegen kann das
erfindungsgemdfe Verfahren dazu dienen, eine mit der
Druckfarbe oder Tinte auf eine Videokassette aufge-
brachte Information, beispielsweise ein Logo- oder

ein Verleihdatum durch bloBe Lichteinwirkung dauer-

haft und f&lschungssicher zu fixieren.’

Die Ausfiihrungsform des erfindungsgemdBen Ver-

fahrens nach Anspruch 2 betrifft eine Gruppe von

- 10 -
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Ausfiihrungsarten, bei dehen die Information
durch Abdecken eines vollfldchigen oder lichten

Druckes der wérmeabsorbierenden Druckfarbe (bzw.

- Tinteyund durch AusSparen der Einwirkung fixiert

wird. Grundsdtzlich kann hierbei der Druck auf
der AuBenseite der Kunststoffoberfldche, aber
bei Laminaten auch auf der Innenseite der Kunst-
stoffoberfldche aufgebracht sein. Bei Laminaten

wird man jedoch mit Ricksicht auf die bessere

" Pedruckbarkeit von Papier den Aufdruck auf

mindestens eine der sichtbaren Papierseiten,

die nach dem Laminieren der Kunststoffolie abge-
deckt werden, aufbringen. Bei den beiden letzt-
genannten Verfahrensweisen erscheint dann die

Information nicht auf der &duBeren Kunststoff-

" oberflidche, die deswegen vollkommen ‘glatt bleibt,

was u.U., auch Fdlschungsversuche noch erheblich
mehr erschwert. ’

Nach Ahspruch 4 bringt man einen Druck aus der
widrmeabsorbierenden Farbe in der Weise auf den
Trager auf, daB8 die Einbrennungen einem lichten
Druckmuster folgen. Damit ist uw.a. erreichbar,
daB eine ursérﬁnglich be§chreibbare Fléache nach
Durchﬁﬁhrung des erfindungsgemiBen Verfahrens
derart aufgerauht wird, daB sich die Flé&che
nicht mehr beschriften. 148t und auf diese Weise
keine Informationen mehr hinzugefiigt werden
kdnnen, selbst wenn man dazu die erfindungsgemiBe
Tinte benutzen wirde.

In den bislang erwdhnten Ausfiihrungsformen der

- 11 -
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Erfindung wird die Information auf den das Aus-
gangssubstrat bildenden Trdger unmittelbar ent-
weder durch Beschriften, Zeichnen oder Bedrucken
aufgebracht. Mit den Merkmalen des Anspruches 5
werden die Informationen berﬁhrﬁngsfrei aufgetfa—
gen, weil man dazu eiﬁe transparente Schablone
verwendet. Dieses Verfahren erlaubt beliebig

kompliziert dargestellte und umfangreiche In-

formationen, z.B. auch die Wiedergabe transparen-

ter Bilder oder Zeichnungen auf den beschriebenen
Laminaten oder einfachen Kunststoffkarten in
dauerhafter, fdlschungssicherer und sichtbarer

Form zu fixieren.

Die fiir solche Verfahren notwendigen Tinten oder

Druckfarben lassen sich durch Verdnderung ihrer

- jeweiligen Zusammensetzung in unterschiedlicher

Weise auf die SChmelzeigenschaftén der Kunststoff-
tréger abstimmen, die das Ausgangssubstrat flir
das erfindungsgemiiBe Verfahren bilden. Nach
Anspruch 6 erfolgt dies erfindungsgemdB in aer
Weise, daB das Kunststoffmaterial dort, wo es

der Einwirkung der von der aufgeheizten Farbe
oder Tinte ausgehenden Wdrme ausgesetzt ist, nur
geringfiigig aufgeschmolzen wird, so daB sich
lediglich eine Vertiefung auf der der Warme aus—
gesetzten Oberfliche des Kunststoffes ausbildet.
Bei den Identitdtskarten ist dieses Veffahrén,
nitzlich, wenn die Kartenoberfl&che glatf'bleiben
soll. Selbst wenn man aber dieseé Verfahren auf
der Kartenoberflidche anwendet, wird die Infor-

mation falschungssicher; Denn die nachtrégliche

- 12 -
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Entfernung der eingebrannten Tinte oder Druck-
farbe 158t die Vertiefung und damit die Infor-

mation auf der.Kunststoffoberfléche bestehen.

Andererseits bietet die Erfindung auch die M&g-
lichkeit, die erwdhnte Abstimmung der Tinten-bzw.
Druckfarbenzusammensetzung auf die Schmelzeigen-
schaften des jeweiligen.Kunststoffés in dem Tr&ger
so vorzunehmen, daB der Kunststoff, insbesondere
wenn es sich hierbei um ein Thermoplast handelt,
am Ort der Wédrmeeinwirkung auftreibt, waé entweder
zu einer erhabenen Wiedergabe auf der betreffenden
Kunststoffoberfldche fiihren kann, die der Wirme-
einwirkung unmittelbar ausgesetzt ist oder die
Inforation auch auf der gegeniiberliegenden Flé&che
der Kunststoffolie fixiert, also auf einer
Identitédtskarte von hinten eingebrannt ist und

auBen erhaben erscheint.

Im allgemeinen werden die wdrmeabsorbierenden
Tinten- oder Druckfarben nach der Warmeeinwirkung
auf dem Kunststoff haften, d.h. in diesen einge- .
schmolzen sein. Das bedeutet aber nicht, daB man

die Informationen selbst in der Form, wie sie

auf den Runststofftrdger aufgebracht worden sind,

auch erhalten muf. Bei den Ausfihrungsformen der
Erfindung, bel denen die Informationen aus Ein-
brennungen der Tinte oder Druckfarbe ausgespart
werden, kann man die zur Abdeckung verwendete
Farbe oder Tinte nach dem Einbrennvorgang auch

wieder entfernen, beispielsweise abwischen.

- 13 -
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Wihrend bei den vorstehend beschriebenen Aus-
fihrungsarten der Erfindung im allgemeinen von
einer Transparenz der Kunststoffoberfldche ausge-

gangen worden ist, l&Bt sich das Verfahren nach

'~ Anspruch. 8 auch: so filhren, daB die Information in

eine opake Kunststoffoberfldche eines drei-
dimensionalen Tr&gers eingebrannt wird, worunter
u.a. Videokassetten fallen.

Zweli der vorstehendvwiedergegebenen Ausfihrungs-
formen der Erfindung sind anhand von Kontokarten,
wie sie bei Banken und Sparkassen verwendet werden,
in den Figuren der Zeichnung wiede;gégeben;

es zeigen

Fig. 1 ein nach dem effindungsgeméﬂen Verfahren
hergestellter Kunststofftrdger, welcher
eine Unterschrift sichtbar wiedergibt,
in Form eines Laminates,

Fig. -2 *’einen Schnitt l&ngs der Linie II-II der
Fig. 1 zur Wiedergabe des Rusgangszustan-—
des vor Anwendung des erfindungsgemidfen

Verfahrens,

Fig. 3 eine teilweise Wiedergabe des Gegenstandes
der Fig. 2 nach Durchfithrung des erfin-
dungsgemdBen Verfahrens und

Fig. 4 in der Fig. 3 entsprechender Darstellung
eine andere Ausfiihrungsart des erfindungs-
gemdfBen Erzeugnisses, das einen anders auf-

gebaufen zweidimensionalen Trégef benutzt.

- 14 -
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In den Figuren 1 bis 3 ist eine Kreditkarte 1 wie-
dergegeben, deren Vorderseite die Fig. 1 abbildet.
Die Karte besteht aus einem Lamihat, das’ seiner-
seits aus zwei Hart-PVC-Folien 2, 3 und zwei.

Inlet 4, 5 aufgebaut ist..In Fig. 2 ist
das Laminat in der richtigen Zuordnung seinerv
Einzelteile, jedoch noch nicht verschweiBt wieder-
gegeben. Die in Fig. 1 wiedéfgegehene Karten-
vorderseite ist mit 6, die Rﬁckéeite ist mit 7

bezeichnet.

Denmentsprechend trdgt die transparente Kunststoff-
folie 2 einen auf ihrer Vorderseite erschéinendeﬁ'
Aufdruck 8, welcher bei 9 das Firmenlogp und bei
10 Informationen iber den Kartenverwender zeigt.
Die Informationen und das Firmenlogp sind .aus

der Druckfarbe 8 ausgespart.

In der gleichen‘Druckfarbe ist die Umrandung 9 bzw.
10 eines Unterschriftfeldes 11 auf die AuBenseite
der Folie 2 aufgedruckt. Die Hinweise auf die
Kontennummern und die Kartennummer sind bei. 12

in der gleichen Druckfarbe wie die Informationen

9, 10 und 11 aufgedruckt. Diese Drucke werden
bereits vom Kartenhersteller angebracht. '

Auf dem vorderen Papierlaminét 4 erscheint eine
Beschriftung 13, welche infolge der Transparenz
der Folie spdter bei 14 und 15 die Kontonummer
und die Kartennummer auf der Vorderseite 6
erkennbar macht. Die Beschriftung 13 wird vor
dem Laminieren der Kontokarte von dem Verwender

- 15
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. angebracht.

Auf dem zweiten Papierausschnitt 5 befinden sich

ausfiihrliche Informationen iiber die Benutzung der

und ebenfalls infolge der Transparenz der Kunst-
stoffolie 3 nach dem Laminieren auf der Riickseite
erscheinen. Diese Kunsfstoffolie trdgt eine
aufgedruckte, magnetisieérbare Schicht 17 auf
ihrer AuBenseite. In dieser Schicht werden

magnetische Informationen festgehalten.

Bei der Ausgabe der Kontokaite leistet der Kunde
auf dem mit 9 und 10 umrandeten Unterschrifts-
feld 11 die bei 18 dargestellte Signatur. Das

~geschieht in einer normalen Tinte, die sich

spdter ohne weiteres von der.glatten Kunststoff-
oberfléche 19 der transparenten Folie 2 wieder
abwischen 1ld8t. Bevor das géschieht,-wird-die
Unterschrift jedoch fixiert. ' .

Zu diesem Zweck trdgt der‘Papierausschnitt 4

auf seiner der Kunststoffolie 2 zugewandten .
Fliche 20 einen Aufdruck 21 aus einem lichten,
offenen Druck, der beispielsweise punktfdrmig
sein kann. Der Druck ist in einer Druckfarbe
ausgefiihrt, welche eine dunkie,'wérmeabsorbieren—
de Zusammensetzung aufweist. Solche Druckfarben
sind an sich bekannt. Die benutzte Druckfarbe

ist einerseits auf die Schmelzeigenschaften des
Kunststoffes in der Folie 2 und andererseits

auf eine nicht dargestellte Entladungslampe ab-

- 16 -
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lampe ist zweckmi#Big in einem Kasten untergebracht, .

in den die Kontokarte 1 nach Unterschriftsleistung-

eingeschoben wird, so daB die Vorderseite 6 der

Beleuchtung durch die Entladungslampe aﬁégesetzi '

ist. Diese Vorrichtung sollte zweckmdBig mit einem

Zeitschalter versehen werden, der das Auswerfen

der Karte nach einem Zeitraum automatisiert, der

aufgrund dér wirmeabsorbierenden Eigenschaften

der Druckfarbe fest eingestellt ist. .

Infolge der Warmeabsorptlon trltt eine Aufhelzung der.

Druckfarbe im Druck 21 und der Tlnte der Slgnatur

ein. Dort, wo der Druck 21 mit der Tinte der Slgnafur

18 abgedeckt ist, wird der Druck 21 von der Wdrme der

Signatur stdrker aufgeheizt und heizt sich daneben

vergleichsweise schwicher auf . Die EinWirkungszei£

des Entladungslampenlichtes ist so bestimmt, daB die

nicht abgedeckten Teile des Druckes 21 mit der von

ihnen aufgenommenen Wdrme Einbrennungen verursachen,

die schematisch bei 22 und 23 in Fig.

Jede dieser Einbrennungen trégt eine entsprechend.

geformte Vertiefung 24 und eine Ausflillung 28, welche

‘aus dem frittierten Kunststoffmaterial und den Resten

der Druckfarbe des Aufdruckes 21 besteht, welche in

den Kunststoff eingegangen sind und sich dementspre-

chend nicht mehr auf dem Papier 4 finden. Auf dem

'Papier ist derjenige Anteil der Druckfarbe gezeichnet,

welcher mit der Signatur abgedeckt war und in Figl 3

nach dem Abwischen der Tinte vergleichsweise

stdrker als die Einbrennungen 22,

23 der

mit 29 bezeichnet ist. Das bedeutet, da8 die Signatur

-.17 -
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Kunststoffolie 2 eingebrannt ist (nicht dargestellt).

‘Die Oberflédche 24 der Identititskarte ist dagegen
v6llig glatt geblieben.

Bei der abge#inderte Ausfﬁhruﬁésformfnach Fig. 4
trdgt das Papier 4 im Ausgangszustand im Bereich
des Unterschriftsfeldes 11 zwar auch eine Be-
druckung 30, welche aber lediglich das Unter-
schriftsfeld markiert. Dafﬁr ist die Signatur 18
im Unterschriftsfeld 11 mit einer Tinte ausge-
filhrt worden, welche die beschriebene dunkile,

wirmeabsorbierende Zusammensetzung aufweist.

Nach der Durchfiihrung des beschriebenen Verfah- .

rens findet sich die Signatur in Form einer Ein-
brennung 31 auf der Oberseite 24 der Folie 2
wieder. Sie erscheint dort erhaben infolge der-
mit dem Kunsfétoff zusammengefritteten Tinte.
Selbst wenn diese Teile entfernt werden, bleibt
eine Vertiefung 32 zuriick, welche den Fdlschungs-

versuch sofort sichtbar macht.

Bei den Ausfiihrungsformen nach den Figquren 1l bis

4 wird aus den Teilen 3 bis 5 das.Laminat vor

der Unterschriftsleistung nach Anbringung der
Informationen 14 und 15 durch den Kartenverwender
verschweiBt und dann zur Unterschrifﬁ vorgelegt.
Das beschriebené Herstellungsvérfahren iéBt es
aber auch zu, daB das Laminat bereits vom Karten-
hersteller verschweiBt und dem Kartenverwender

die fertig verschweiSSiten Karten zugeschickt werden.
Dann k&nnen nimlich die Informationen 14 und 15

auch vom Kartenverwender in der beschriebenen

- 18 -
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zur Herstellung von Informationen
sichtbar wiedergebenden Kunststofftridgern aus
einem vorzugsweise zweidimenSibnalen'Tréger,-.
welcher aus einer z.B. tfansparenten Kunststoff-
folie oder aus einem Kunststoffolien— und

Papierlaminat besteht und aus einer Tinte oder

‘aus einer oder mehreren Druckfarben, bei dem

wenigstens eine der auf dem fertigen Kunst-
stofftriger erscheinenden Informationen in

der Tinte aufgeschrieben oder eines der Papiere
aufgedruckt wird, ’ ' ‘
dadurch gekennze ichnet,
daB als Tinte oder als eine der Druckfarben

eine dunkle, wdrmeabsorbierende Zusammensetzung -
vérwendét_wird und die damit ﬁiedergegebene‘
Information (18) mit dem Tr&ger (1) der
Beleuchtung eine oder mehrere Entiadungs}émpen

oder einem CO.-Laser so lange ausgesetzt wird, bis

2

‘die von der Beschriftung (31) oder der Bedruckung

(21) aufgenommene Wirme die Information [(18)
in eine der Kunststofflichen (24) einbrennt
und dadurch fixiert. '

Verfahrén nach Ansprﬁch l .,

dadurch geke ﬁ'n~2 eichnet,
daB die Druckfarbe auf eine Teil- oder eine
Vollfliche des Trigers (1) aufgebiqcht und

die Information (18) aus den Einb;ennungen der

Kﬁnststofflﬁche ausgespart wird.
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Verfahren nécH einem der Ansprﬁbhe 1 oder 2,
dadurch gekennzedichnet,

" daB die Druckfarbe vor dem Laminiéren auf eines

der Papiere (4) aufgebracht und die nach dem
Laminieren aufgetragene Information (18) in
die Innenflédche der iiberdeckenden- transparen-

ten Folie (2) elngebrannt wird. .

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzedichnet,
daB dieABedruqkung der Teil-oder Vollfl&che
des Trédgers einem Muster folgt, das Teile der
bedruckten Fliche (20) ausspart. '

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
daduroch ~gekennzeichnet,
daB ein die Information wiedergebendes Transparent
auf die Beleuchtungsseite des Trédgers aufgelegt
und die Information bei der'Entladungslampeh-
beleuchtung des Trégers'auf dessen Bedruckung
projeziert wird. - '

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzedichnet,
daB beim Einbrennen der Information die Kunst-
stoffoberfldche (24) &rtlich vertieft wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB beim Einbrehnen der Information (18) der
dabei angeschmolzene Kunststoff aufgetrieben und
die Information’erhaben auf der Runststoffober-

-3 -
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fldche (24) fixiert'wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch  gek e‘h n z eii chn e‘t,
daB die Information (18) auf eine opzke Kunst-
stoffléche eines dreidimensioﬂaleh Trégers ein-
gebrahnt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Information in einer von dem Triger (1)
abwischbaren Tinte oder Druckfarbe aufgebracht
wird. '
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