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Uklad pomiarowy temperatury w procesie naparzania elementéw
prefabrykowanych
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Przedmiotem wynalazku jest uklad pomiarowy
temperatury w procesie mnaparzania elementow
prefabrykowanych, zawierajacy wiele czujnikéw,
z ktérych sygnaly podawane sa po odpowiednim
przetworzeniu, na zawory regulacyjne.

Znany jest uklad do pomiaru temperatury i re-
gulacji procesu obrobki cieplnej elementéw pre-
fabrykowanych, bazujacy ma zasadzie poréwnania
temperatury kondensatu medium grzewczego z
temperaturg zadanag w czasie krzywikowym nosni-
kiem Gnformacji. W przypadku niezgodnosci zada-
‘nej temperatury uklad wydaje sygnal oddziaty-
wujgcy na pneumatyczny mechanizm wykonaw-
czy, ktéry poprzez zmiane przeplywu medium
grzewczego reguluje temperature elementu zgod-
nie z zadanym programem.

Znany jest takze uklad (L. Michalski, K. Eckers-
dorf: Pomiary temperatury. WINT, Warszawa 1969,
str. 252—277), w kiérym jest zastosowany czujnik
rezystancyjny do ciaglego mpomiaru powierzchni
rur. W ukladzie tym dokonuje sie cigglego po-
miaru temperatury powierzchni przewodu dopro-
wadzajacego medium, ktére jest istotne w dalszym
procesie produkcyjnym. Wada znanych ukladow
regulacji opartych na pomiarze temperatury me-
dium grzewczego jest to, ze sygna&r z pomiaru
temperatury medium grzewczego, wzglednie ze
zbiornika kondensatu jest sygnatem nie miarodaj-
nyim, jezeli chodzi o ilo§é ciepla potrzebna do pra-
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wiidlowego naparzania elementu prefabrykowané-
go oraz nie realizuje z okreSlonym przedziatem
uérednienia wymaganej temperatury w strefie sty-
ku elementu z plaszczyzng formy, lecz wykazuje
to skokowo wedhug przypadkowej zmiennej loso-
wej.

Celem wynalazku jest opracowanie ukladu po-
miarowego temperatury, umozliwiajacego realiza-
icje optymalnego cyklu obrébki termicznej elemen-
téw prefabrykowanych.

Uktad pomiarowy wedtug wynalazku zawiera
wydzielone sekcje grzejne, a w tyucﬂ'i sekcjach czuj-
niki temperaturowe osadzone ma plaszczach we-
wnetrznych bezposrednio stykajacych sie z napa-
rzanym elementem prefabrykowanym. Czujniki
temperaturowe sg potgczone prz.elwloniami elek-
trycznymi z uktadami przetwornikéw, zas prze-
tworniki sg potaczone ze znanym ukladem regu-
lacji. D

Rozwigzanie wedtug wynalazku wprowadza pro-
ces naparzania dokiadnie kontrolowany w eakre-
sie fazy wstepnego mnagrzewania i fazy wygrze-
wania. Dzieki temu uzyskuje sie réwnomierny
rozkiad temperatury na powierzchniach grzejnych
form koszulkowych oraz jednorodnosé struktury -
i przyspieszenie dojrzewania betomu w cyklu ob-
r6bki cieplnej produkcji powtarzalnej elementow
prefabrykowanych.
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Przedmiot ‘wyhalazku jest pokazany na rysunku,
ktéry przedstawia schemalt ukladu.

Forma koszulkowa 1 posiada plaszcze zewmetrz-
ne 21 3 i wewnetrzne 4 i 5, pomiedzy ktérymi
jest zaformowany element prefabrykowany 6 pod-
legajacy naparzaniu. W formie koszulkowej 1 sa
wyodrgbnione isekcje grzejne 7, 8, 9, 10, 11 i 12,
do ktérych jest doprowadzone medium grzejne
przewodami 13, 14, 15, 16, 17 i 18 oraz odprowa-
dzone przewodami 19, 20, 21, 22, 23 i 24. W wy-
dzielonych sekcjach grzejnych 7 i 9 s3 umiesz-
czone na wewnetrznych ptaszczach 4 i 5 czujniki
temperaturowe 25 i 26. Czujnik temperaturowy 25
jest potaczony przewodem -elektrycznym 27 z u-
kladem przetwornikéw 28 i czujnik 26 jest po-
taczony przewodem elektrycznym 29 z ukladem
przetwornikéw 30. Uklady przetwornikéw 28 i 30
53 potaczone przewodami ze znanym ukladem re-
gulacji 31. Uklad regulacyjny 31 nadsylanych sy-
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gnatéw powoduje zadang irlrbens-y\wndéé przeptywu
medium grzejnego.

Zastrzezenie patentowe

Uklad pomiarowy temperatury w procesie na-
parzania elementéw prefabrykowanych, zawiera-
jacy wiele czujnikéw, z ktérych sygnaly podawa-
ne sa po odpowiednim przetworzeniu na zawory
regulacyjne, znamienny tym, ze zawiera wydzie-
lone sekcje grzejne (7) i (9), a w tych gekcjach
czujniki temperaturowe (25) i (26), osadzone na
plaszczach wewnetrznych (4) i (5), bezposrednio
stykajacych sie z naparzanym elementem prefa-
brykowanym, przy czym czujniki temperafurowe
(25) i (26) sg polgczone przewodami elektrycznymi
27) i (29) z ukladami przetwornikow (28) i (30),
natomiast uklady prezetwornikéw (28) i (30) sa
potaczone ze znanym ukladem regulacji (31).
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