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(57) Abstract: The invention relates to a pack for cigarettes, having pack contents, in particular a cigarette group (11), enclosed in
the manner of a tubular-bag pack by an outer wrapper (12), in particular made of preferably aroma-tight and moisture-tight, ther-
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also relates to a suitable method and corresponding apparatuses for producing such packs.

(57) Zusammenfassung:
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Die Erfindung betrifft eine Packung fiir Zigaretten, mit einem Packungsinhalt, insbesondere einer Zigarettengruppe (11), die von
einer Auflenumhiillung (12), insbesondere aus vorzugsweise aroma- und feuchtigkeitsdichter thermisch siegelbarer Folie, in Art
einer Schlauchbeutelverpackung umgeben ist. Erfindungsgemil ist vorgesehen, dass die Auflenumhiillung (12) ein mehrfach be-
nutzbares Offnungsmittel (13) aufweist und dass der Packungsinhalt wenigstens bereichsweise von einem Kragen (26) aus wirme-
und druckbelastbaren Material als Innenzuschnitt abgedeckt ist, der sich iiber die gesamte Linge des Packungsinhalts erstreckt.
Weiterhin betrifft die Erfindung ein geeignetes Verfahren und entsprechende Vorrichtungen zur Herstellung derartiger Packun-

gen.
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Packung fir Zigaretten sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung

derselben
Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Packung fur Zigaretten, mit einem Packungsinhalt,
insbesondere einer Zigarettengruppe, die von einer AufRenumhillung,
insbesondere aus vorzugsweise aroma- und feuchtigkeitsdichter thermisch
siegelbarer Folie, in Art einer Schlauchbeutelverpackung umgeben ist, gemafn
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Herstellung derartiger Packungen sowie eine entsprechende Vorrichtung.

Aus der Praxis sind Schlauchbeutelverpackungen fir Zigaretten grundsatzlich
bekannt. Die Zigarettengruppe wird dabei in eine Folie eingehlit, die in
Langsrichtung der Packung mittels einer Langssiegelnaht geschlossen wird.
Hierzu quergerichtet verlaufen Quersiegelnahte im Bereich der Stirnseiten der

Packung.

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zu Grunde Packungen fir
Zigaretten der eingangs genannten Art weiterzuentwickeln, insbesondere im
Hinblick auf eine verbesserte Stabilitdt der Packungen und/oder die Entnahme

des Packungsinhalts.

Zur Loésung dieser Aufgabe weist eine erfindungsgemafie Aufgabe die Merkmale
des Anspruchs 1 auf. Es ist demnach vorgesehen, dass die Aulenumhtillung ein
mehrfach benutzbares Offnungsmittel aufweist und dass der Packungsinhalt
wenigstens bereichsweise von einem Kragen aus warme- und druckbelastbaren
Material als Innenzuschnitt abgedeckt ist, der sich Uiber die gesamte Lange des

Packungsinhalts erstreckt.
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Ein Vorteil dieser Losung besteht darin, dass der Kragen die Zigaretten in der
Schlauchbeutelverpackung vor Beschadigungen schiitzt. Ein weiterer Vorteil
besteht darin, dass die Schlauchbeutelverpackung nach der Entnahme einzelner
Zigaretten wiederverschlieRbar ist, sodass keine Zigaretten nach erstmaliger
Ingebrauchnahme der Packung verlorengehen kénnen bzw. kein aus der

Packung herausrieselnder Tabak zu Verschmutzungen fihrt.

GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der
Kragen den Packungsinhalt C-formig oder U-férmig oder an allen Seitenflachen
umgibt, und dass der Kragen nicht im Bereich von Stirnseiten der Packung
angeordnet ist. Vorzugsweise kann sich der Kragen iber fast die gesamte
Vorderseite der Zigarettengruppe erstrecken und zusatzlich im Bereich der
Schmalseiten der Zigarettengruppe (C-férmig). Dariiber hinaus kann sich der
Kragen zusétzlich in den Bereich der Riickseite der Zigarettengruppe erstrecken
(U-formig). Wird der Kragen so ausgebildet, dass er sich komplett iiber nahezu
die gesamte Riickseite der Packung erstreckt, so ist die Zigarettengruppe im
Wesentlichen komplett an allen Seitenflachen durch den Kragen abgedeckt. Die

Stirnseiten werden jedoch nicht vom Kragen abgedeckt.

Hinsichtlich des VerschlieRens der Schlauchbeutelverpackung sind Faltlappen
der AuRenumhiillung in Art einer Flossennaht durch thermische Siegelung
verbunden, vorzugsweise derart, dass die Aufenumhiillung im Bereich von
Stirnseiten des Packungsinhalts, insbesondere einer Oberseite und einer
Unterseite des Packungsinhalts, mittels jeweils einer Flossennaht als
Quersiegelnaht verschlossen ist und dass eine dritte Flossennaht in
Langsrichtung der Auflenumhiillung iber eine Rickseite des Packungsinhalts als
Langssiegelnaht verlauft, wobei vorzugsweise die Flossenndhte im Bereich der
Stirnseiten gegeniiber dem Packungsinhalt abstehen und die Flossennaht im
Bereich der Riickseite des Packungsinhalts gegen die AuRenumhiillung angelegt

ist.

Das Offnungsmittel kann derart gestaltet sein, dass die Auflenumhillung
wenigstens in diesem Bereich zweilagig ausgebildet ist, mit einer auleren Folie

als auRere Lage der Packung und mit einer inneren Folie als innere, dem

2011004630.doc
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Packungsinhalt zugewandte Lage, wobei die &uRere Folie im Bereich des
Offnungsmittels einen Einschnitt als Schwéchungslinie zur Bildung einer
Betatigungslasche aufweist und wobei die innere Folie einen Einschnitt als
Schwichungslinie zur Bildung einer Entnahmedffnung fir den Packungsinhalt im
Bereich einer Offnungslasche aufweist und wobei die Betétigungslasche mittels
eines dauerhaft wirkenden Klebemittels mit der inneren Folie zum Schliefen der

Packung losbar verbindbar ist.

Besonders bevorzugt wird eine Weiterentwicklung des Offnungsmittels bei der
sich die Schwichungslinie in der &uReren Folie zur Bildung der
Betatigungslasche mit Endbereichen bis in den Bereich der Flossennaht
erstreckt. Auf diese Weise kann verhindert werden, dass die Offnungshilfe zu

weit gedffnet wird, wodurch die Packung zerstért werden konnte.

Wenn eine Quersiegelnaht im Bereich der Oberseite des Packungsinhalts gegen
die AuRenumhiillung im Bereich der Riickseite des Packungsinhalts umgefaltet
wird und dort mittels eines Klebers fixiert ist, kann die so beschaffene Packung

auch in einer Zigarettenschachtel positioniert sein als Dichtblock.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Hersteilung einer solchen
Packung gemaR Anspruch 7. Demnach wird zunéchst ein Packungsinhalt,
insbesondere eine Zigarettengruppe, gebildet und der Packungsinhalt dann mit
einem Kragen aus warme- und druckbelastbaren Material als Innenzuschnitt
abgedeckt, wobei sich der Kragen liber die gesamte Lénge des Packungsinhalts
erstreckt. Danach wird der Packungsinhalt mit dem Kragen in eine
Auflenumhiillung, insbesondere  aus vorzugsweise aroma- und
feuchtigkeitsdichter ~ thermisch  siegelbarer Folie, in Art einer
Schlauchbeutelverpackung eingehillt, wobei die AuBenumhiillung ein mehrfach
benutzbares Offnungsmittel aufweist. Danach werden Faltlappen der
AuBenumhiillung durch thermisches Siegeln miteinander verbunden und die
Packungen als zusammenhéngende, fortlaufende Packungskette hergestelit. Die
Restverbindungen in der AuRenumhiillung zwischen benachbarten Packungen

innerhalb der Packungskette sind auftrennbar zum Vereinzeln der Packungen.

2011004630.doc
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Gemal einer bevorzugten Weiterentwicklung des Verfahrens ist vorgesehen,
dass wobei zunichst ein Kragen in eine Tasche eines Forderers eingeschoben
wird und dass danach eine Zigarettengruppe in den in der Tasche befindlichen
Kragen eingeschoben wird und dass danach Kragen und Zigarettengruppe
gemeinsam aus der Tasche ausgeschoben und in die AuBenumhiilung

eingewickelt werden.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die

. Taschen an einem Endlosforderer angeordnet sind, der quer zur

Transportrichtung der Kragen und Zigarettengruppen verlduft, wobei die Kragen
und Zigarettengruppen in Langsrichtung in die Taschen eingeschoben werden,-
insbesondere im Bereich eines Obertrums des Endlosférderers, und wobei die
Kragen und Zigarettengruppen jeweils gemeinsam in gleicher Richtung aus den
Taschen ausgeschoben werden, insbesondere im Bereich eines Untertrums des
Endlosférderers, und wobei die Zigarettengruppen mit Kragen in Langsrichtung in
die Schlauchbeutelverpackung bzw. in eine fortlaufende Folienbahn fiir dieselbe
eingehiillt werden. Vorzugsweise wird die die fortlaufende Folienbahn in

Langsrichtung einer Férderbahn fur die Zigarettengruppen mit Kragen zugefahrt.

Eine Vorrichtung zur Herstellung der erfindungsgeméaRen Packung weist die
Merkmale des Anspruchs 12 auf. Es ist demnach vorgesehen, dass wenigstens
ein Magazin zur Bildung von Zigarettengruppen als Packungsinhalt und ein
Taschen aufweisenden Forderer zur Aufnahme von Kragen aus warme- und
druckbelastbaren Material sowie der Zigarettengruppen vorgesehen ist. Ferner ist
eine Einrichtung zum Einhillen des Packungsinhalts mit dem Kragen in eine
Auflenumhillung, insbesondere aus  vorzugsweise aroma- und
feuchtigkeitsdichter thermisch siegelbarer Folie, in Art einer
Schlauchbeutelverpackung vorhanden, wobei die Aufienumhiillung ein mehrfach
benutzbares Offnungsmittel aufweist. Weiterhin ist wenigstens eine Einrichtung
zum thermisches Siegeln von Faltlappen der AuRenumhiillung vorhanden, wobei
der Forderer quer zur Zufiihrung der Kragen und Zigarettengruppen gerichtet
verlauft und die Kragen und Zigarettengruppen in gleicher Richtung wie bei der

Zufiihrung vom Férderer der Einrichtung zum Einhdillen zufihrbar sind.

2011004630.doc
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Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und

der Beschreibung im Ubrigen.

Bevorzugte Ausfithrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der

Zeichnung erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

eine Folienbahn zur Herstellung einer Schlauchbeutelverpackung far

Zigaretten,

einen Schnitt durch die Folienbahn gema Fig. 1 entlang Schnittlinie
Il-1lin Fig. 1,

ein erstes Ausfiihrungsbeispiel eines Zigarettenblocks mit Kragen in

raumlicher Darstellung,

ein zweites Ausfiihrungsbeispiel eines Zigarettenblocks mit Kragen in

raumlicher Darstellung,

ein drittes Ausfilhrungsbeispiel eines Zigarettenblocks mit Kragen in

raumlicher Darstellung,

ein viertes Ausfilhrungsbeispiel eines Zigarettenblocks mit Kragen in

raumlicher Darstellung,

eine Schlauchbeutelverpackung fur Zigaretten in rdumlicher

Darstellung mit Blick auf eine Vorderseite der Packung,

die Schlauchbeutelverpackung gemal Fig. 7 mit Blick auf eine

Rickseite derselben,

die Schlauchbeutelverpackung gemaR Fig. 7 mit gedffneter

VerschluBllasche,

2011004630.doc
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einen Vertikalschnitt durch die Schlauchbeutelverpackung geman
Fig. 7 entlang Schnittlinie X — X,

einen Vertikalschnitt durch eine alternative Ldsung einer

Schlauchbeutelverpackung in einer Darstellung gemaf Fig. 10,

einen Vertikalschnitt durch eine weitere alternative Ldsung einer

Schlauchbeutelverpackung in einer Darstellung gemaf Fig. 10,

einen Packungsstrang aus Schlauchbeutelverpackungen gemaf Fig.

7 in rdumlicher Darstellung, _

eine Zigaretten-Klappschachtel mit einer Schlauchbeutelverpackung

gemaf Fig. 7 in raumlicher Darstellung, und

ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Herstellen von

“Packungen in rdumlicher Darstellung,

die Vorrichtung gemaB Fig. 15 in einer Seitenansicht,

ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Herstellen

von Packungen in raumlicher Darstellung,

ein drittes Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Herstellen von

Packungen in raumlicher Darstellung,

eine Einzelheit XIX der Vorrichtung gemaf Fig. 17 in vergrofRerter

Darstellung,

eine Seitenansicht einer Tasche einer Taschenkette gemaf} Pfeil XX
in Fig. 17,

eine Einzelheit XXI der Vorrichtung gemaR Fig. 18 in vergroferter

Darstellung,
2011004630.doc
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Fig. 22 eine Seitenansicht einer Tasche einer Taschenkette geman Pfeil XXIl
in Fig. 18,

Fig. 23 eine Seitenansicht eines Teils der Vorrichtung gemaR Fig. 17 und 18
gemanR Pfeil XXl in Fig. 18, und

Fig. 24 eine schematische Darstellung der Anbringung eines Etiketts an einer

Materialbahn fir die AuRenumhillung.

Die Erfindung befasst sich mit Packungen 10 fir Zigaretten als Packungsinhalt,
wobei die Packungen 10 als Schlauchbeutelverpackungen ausgebildet sind. Der
Packungsinhalt, in der Regel in Form einer Zigarettengruppe 11, wird also durch
eine AuRenumhiillung 12 aus Folie umgeben. Die Folie ist aufgrund ihrer
Zusammensetzung vorzugsweise feuchtigkeits- und aromadicht. Dariiber hinaus
ist das Material thermisch siegelbar, sodass Faltlappen durch Wéarme und Druck

miteinander verbunden werden kénnen.

Eine Besonderheit der AuRenumhiillung 12 ist ein mehrfach benutzbares
Offnungsmittel 13. Dieses besteht aus einer Offnungslasche 14, die eine
Entnahmedffnung 15 in einer innenliegenden Folie bzw. Innenlage 16 freilegt.
Die Offnungslasche 14 ist vorliegend durch eine U-formige Schwachungslinie 17,
namlich eine Perforation, eine durchgehende Stanzlinie oder andere geeignete
Materialschwachung begrenzt. Beim Offnen der Packung 10 wird die
Offnungslasche 14 mit Hilfe eines Betatigungsorgans, némlic‘h einer
Betatigungslasche 18, in die Offnungsstellung (Fig. 9) gebracht.

Die Betitigungslasche 18 ist Teil einer AuBenlage 19 der Auflenumhiillung 12.
Die Betitigungslasche 18 ist von einer im Wesentlichen U-formigen
Schwichungslinie 20 begrenzt. Des Weiteren ist die Betatigungslasche 18
vorzugsweise vollflachig durch Kleber mit der (Aulenseite der) Offnungslasche
14 verbunden. Die Betatigungslasche 18 ist groRer als die Offnungslasche 14
und Uberdeckt diese mit einem vorzugsweise an drei Seiten gebildeten (U-
férmigen) Verschlussbereich 21. Dieser liegt an einem die Entnahmedffnung 15

2011004630.doc
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umgebenden Randstreifen 22 der Innenlage 16 als Trager der Offnungslasche
14 an. Die Betatigungslasche 18 ist mindestens im Verschlussbereich 21 mit

einem dauerhaft wirkenden Kleber versehen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 1 und 2 besteht die AuRenumhillung
12 aus einer durchgehend mehrlagigen Folie mit Innenlage 16 und Auflenlage
19, die als fortlaufende Folienbahn 23 verarbeitet wird. Weiterhin ist bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel ein Folienstiick 24 als integriertes Sperrelement positioniert,
welches zwischen den Lagen 16, 19 eingebettet ist. Dieses Folienstiick 24 kann

auch nur im Bereich der Offnungsstruktur vorgesehen sein.

Das Folienstiick 24 (und die Innenlage 16) weist die Offnungslasche 14 auf. Das
Folienstiick 24 hat gréRere Abmessungen als die Offnungslasche 14 und als die
Betatigungslasche 18, erstreckt sich némlich bis in den Bereich von seitlichen
Riandern der Folienbahn 23 fir die AufRenumhillung 12. Auch freie Enden der
Schwichungslinie 17, 20 befinden sich innerhalb des Bereichs des Folienstlicks
24. Die durch die Betatigungslasche 18 erfassbare Offnungslasche 14 ist
demnach hier zweilagig ausgebildet, besteht einerseits aus einem
entsprechenden Teil der Innenlage 16 und andererseits aus einem

entsprechenden, gleich groRen Teil des Folienstiicks 24.

Eine Leimschicht 25 aus Dauerkleber ist zwischen der AuRenlage 19 und dem
Folienstiick 24 angeordnet. Der Randstreifen 22 fiir die Verbindung der
Betatigungslasche 18 mit der Innenlage 16 bzw. dem Folienstick 24 ist
(ausschlieRlich) im Bereich des Folienstiicks 24 gebildet. Fertigungstechnisch
kann so vorgegangen werden, dass das Folienstiick 24 vollflachig mit dem
Dauerkleber versehen und so zwischen den Lagen 16, 19 der Folienbahn 23

positioniert wird.

Ein Bereich der Betatigungslasche 18 ist als Anfasszipfel 48 zum Ergreifen der
Betatigungslasche 18 ausgebildet. Es handelt sich dabei um einen unteren
Endbereich der Betatigungslasche 18, die nicht mit einem dauerhaft wirkenden

Kleber versehen ist zur Bildung einer leimfreien Zone 49.

2011004630.doc
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Fig. 3 bis 6 zeigen den méglichen Aufbau der Zigarettengruppe 11 in Form eines
Zigarettenblocks. Der  Zigarettenblock  besteht in  den gezeigten
Ausfiihrungsbeispielen aus einer einzelnen Reihe von Zigaretten, namlich funf
Stiick. Es versteht sich, dass die Zigarettengruppe 11 auch aus einer geringen
Anzahl von Zigaretten bestehen kann. Zudem ist es denkbar, dass der
Zigarettenblock aus mehr als einer Reihe von Zigaretten bestehen kann.
Vorzugsweise kommt die erfindungsgeméRe Packung 10 jedoch im
Zusammenhang mit Zigarettengruppen 11 mit einer geringen Anzahl an

Zigaretten zum Einsatz.

Als Besonderheit ist ein Kragen 26 vorgesehen, der die Zigarettengruppe 11
wenigstens teilweise umgibt. Der Kragen soll aus einem warme- und

druckbelastbaren Material bestehen, beispielsweise aus Karton.

Der Kragen 26 umgibt die Zigarettengruppe 11 unmittelbar und wird mit dieser
zusammen in die AuBenumhiillung 12 eingehtillt. Der Kragen 26 stellt damit

sozusagen einen Innenzuschnitt dar.

Allen Ausfihrungsbeispielen gemal Fig. 3 bis 6 gemeinsam ist, dass sich der
Kragen 26 iiber die gesamte Lange bzw. Hohe der Zigarettengruppe 11
erstreckt. Der Kragen erstreckt sich damit zumindest bereichsweise zwischen

den beiden gegeniiberliegenden Stirnseiten 27, 28 der Zigarettengruppe 11.

Im Ausfihrungsbeispiel gemaB Fig. 3 erstreckt sich der Kragen 26 Uber eine
Vorderseite 29 der Zigarettengruppe 11 sowie Uber Schmalseiten 30 der
Zigarettengruppe 11 beiderseits anschlieRend an die Vorderseite 29. Eine
Ruickseite 31 der Zigarettengruppe 11 wird nicht durch den Kragen 26 verdeckt
wie die Stirnseiten 27, 28. Der Kragen 26 verfliigt im Bereich der Vorderseite 29
iber eine oberseitige Ausnehmung 32 zur Entnahme von Zigaretten aus der
Zigarettengruppe 11. Am unteren Ende des Kragens 26 schliefit sich ein der
Ausnehmung 32 entsprechender Ansatz 33 an. Auf diese Weise kann der
Kragen 26 im Wesentlichen abfallfrei aus einer fortlaufenden Materialbahn
herausgetrennt werden. Die Seitenwande des Kragens 26 sind durch Faltlinien

2011004630.doc



WO 2011/110272 PCT/EP2011/000690

10

15

20

25

30

10

34 miteinander verbunden, sodass die Seitenwande des Kragens 26 entlang der

Faltlinien 34 gefaltet werden kénnen.

Der Kragen 26 gemaR Fig. 4 unterscheidet sich von dem Kragen 26 gemal Fig.
3 dadurch, dass sich der Kragen 26 dort auch noch geringfligig in den Bereich
der Riickseite 31 erstreckt. Der Kragen 26 ist im Querschnitt etwa U-formig
ausgebildet mit zwei Schenkeln 35 im Bereich der Ruckseite 31, die sich im
Wesentlichen nur im Bereich der jeweils randseitigen bzw. auBenliegenden
Zigaretten der Zigarettengruppe 11 erstrecken. Die zwischen den randseitigen
Zigaretten befindlichen Zigaretten werden nicht im Bereich der Ruckseite 31

durch den Kragen 26 verdeckt.

Das Ausfihrungsbeispiel gemaR Fig. 5 unterscheidet sich von dem
Ausfihrungsbeispiel gemaR Fig. 4 dadurch, dass der Kragen 26 sich im
Wesentlichen tber die gesamte Riickseite 31 der Zigarettengruppe 11 erstreckt.
Die beidseitigen Schenkel 35 sind hier so breit ausgebildet, dass freie

Seitenriander der Schenkel 35 mit kurzem Abstand zueinander enden.

Eine weitere Besonderheit ist eine oberseitige halbkreisformige Ausnehmung 36
im Bereich der mit der Riickseite 31, die die Entnahme von Zigaretten erleichtert.
Wie schon bei Ausnehmung 32 und Ansatz 33 im Bereich der Vorderseite 29 ist
ein der Ausnehmung 36 entsprechender Ansatz 37 im unteren Rand des

Kragens 26 angeformt zur abfallfreien Herstellung des Kragens 26.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 6 ist der Kragen insgesamt als
geschlossene Hiilse ausgebildet. Abgesehen von Ausnehmungen 32, 36 wie im
Ausfilhrungsbeispiel gemaR Fig. 5 erstreckt sich der Kragen 26 umlaufend
geschlossen ber alle aufrechten Seiten der Zigarettengruppe 11. Nur unterseitig

ist die Hiilse im Bereich der Stirnseite 28 offen.

Zum Einhillen der Zigarettengruppe 11 mit darum gelegten Kragen 26 wird die
Aufenumhiillung 12 schlauchartig um Zigarettengruppe 11 mit Kragen 26 herum
gelegt und im Bereich der Riickseite 31 durch eine in Langsrichtung der Packung

10 verlaufende Langssiegelnaht 38 in diesem Bereich verschlossen. Weiterhin
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werden im Bereich der Stirnseiten 27,28 Quersiegelndhte 39, 40 hergestellt, um
die AuRenumhiillung 12 zu schlieRen. Die Quersiegelndhte 39, 40 sind mit
Abstand zu den Stirnseiten 27, 28 der Zigarettengruppe 11 angeordnet. Wahrend
die Quersiegelnihte 39, 40 gegenuber der Zigarettengruppe 11 abstehen, wird
die Langssiegelnaht 38 umgelegt gegen die Auflenumhiillung 12.

Die AuRenumhillung 12 wird so positioniert, dass sich das Offnungsmittel 13
bzw. die Offnungslasche 14 und die Betétigungslasche 18 im Bereich der
Ausnehmung 32 des Kragens 26 befindet, sodass durch Offnen der
Offnungslasche 14 tiber die Betatigungslasche 18 die Entnahmedffnung 15 in der

AuRenumhtillung den Zugriff auf die Zigarettengruppe 11 erméglicht.

Die Langssiegelnaht und die Quersiegelnéhte 39, 40 sind als Flossennihte durch

thermisches Siegeln von Faltlappen der Auflenumhdllung 12 gebildet.

Eine Besonderheit besteht darin, dass die Quersiegelnaht 39 so ausgebildet
wird, dass sich die Schwichungslinien 17, 20 fir die Offnungslasche 14 bzw. die
Betatigungslasche 28 im Siegelbereich befinden bzw. freie Enden dieser
Schwiéchungslinien 17, 20. Auf diese Weise wird verhindert, dass die Packung 10

beim Offnen versehentlich zu weit gedffnet und damit zerstort wird.

Fig. 11 und 12 zeigen anhand eines Vertikalschnitts durch die Packung 10
alternative Konstruktionen der Aufienumhiillung 12. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel
gemaR Fig. 11 ist die AuRenumhdillung 12 im Wesentlichen aus einer einlagigen
Folie gebildet. Im Bereich des Offnungsmittels 13 ist innenseitig auf die Folie ein
Etikett 41 an der Folie fir die Aufenumhiillung 12 angebracht, das mit seiner
Klebeseite zur Innenseite der Folie weist und entsprechend mit dieser verklebt
ist. Das Etikett 41 entspricht in diesem Ausfiihrungsbeispiel der Innenlage 16 des
ersten Ausfiihrungsbeispiels und weist entsprechend Offnungslasche 14,
Entnahmedffnung 15 und Schwéchungslinie 17 auf. In der Folie fur die
AuBenumhiillung 12 ist entsprechend eine Betétigungslasche 18 mittels einer

Schwachungslinie 20 begrenzt.
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Im Ausfiinrungsbeispiel gemal Fig. 12 ist ein Etikett 42 auflenseitig an der
einlagigen Folie fiir die AuBenumhiillung 12 angebracht und mit dieser verklebt.
Entsprechend ist in diesem Fall die Offnungslasche 14 und die entsprechende
Entnahmedffnung 15 in der Folie fir die AuRenumhillung 12 gebildet,
wohingegen die Betétigungslasche 18 im Etikett durch eine Schwéachungslinie 20

begrenzt ist.

Bei der Herstellung der Packungen 10 wird vorzugsweise so vorgegangen, dass
die Auflenumhillung 12 als fortlaufende Materialbahn zur Verfligung gestellt
wird, wobei in der Materialbahn in Abstanden quergerichtete Perforationslinien 43
angebracht werden. Die Materialbahn wird zunéchst also ohne Auftrennen
entlang der Perforationslinien 43 verarbeitet, sodass eine fortlaufende
Packungskette 44 gebildet wird, wobei die Perforationslinien 43 jeweils zwischen
zwei Quersiegelnahten 39, 40 zwischen benachbarten Packungen 10 angebracht
wird. Zum Vereinzeln der Packungen 10 kann die Packungskette 44 einfach
entlang der Perforationslinien 43 aufgetrennt werden. Auf die Herstellung der

Packungen 10 wird noch nachfolgend eingegangen.

Es ist auch denkbar die vorstehend beschriecbene Packung 10 in einer
Zigarettenpackung aus Karton zu verpacken, beispielsweise in einer Hinge-Lid-
Packung 45. Dies ist in Fig. 14 gezeigt. Die Packung 10 mit geschlossener
Auftenumhiillung 12 wird in die Hinge-Lid-Packung 45 aus Karton verpackt, die
Abmessungen aufweist entsprechend der GroRe der Zigarettengruppe 11. Die
Quersiegelnaht 39 im Bereich der oberen Stirnseite 27 ist in den Bereich der
Riickseite 31 umgefaltet, damit der Decke! 46 der Hinge Lid Packung 45
geschlossen werden kann. Die Packung 10 ragt als Dichtblock aus dem
Schachtelteil 47 der Hinge Lid Packung heraus, wobei die Abmessungen so
gewahlt sind, dass das Offnungsmittel 13 der Aufenumhiillung 12 bzw. der

Anfasszipfel 48 frei liegt.

Fig. 15 und 16 zeigen ein erstes Ausfiihrungsbeispiel der Herstellung der
Packungsketten 44 im Uberblick. Zigaretten fiir die Zigarettengruppe 11 werden
in zwei Gruppen von aufrechten Schichten 50 eines Zigarettenmagazins 51
bereitgehalten und mittels jeweils eines Schiebers 52 als Zigarettengruppe 11
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(Zigarettenblock) aus dem Zigarettenmagazin 51 ausgeschoben. Die beiden
Zigarettengruppen 11 werden von den Schiebern 52 (iber eine Briicke 53 in
Taschen 54 eines anschliefenden Revolvers 55 einschoben. Der Revolver 55 ist
um eine horizontale Achse taktweise drehend angetrieben und quer zur
Arbeitsrichtung der Schieber 52 angeordnet. Der Revolver 55 weist regelmafig
iber den Umfang des Revolvers 55 verteilt angeordnete Taschen 54 zur
Aufnahme jeweils eine Zigarettengruppe 11 auf. Die Zigarettengruppen 11
werden im Bereich einer 12-Uhr-Stellung des Revolvers 55 in diesen
eingeschoben und im Bereich einer 6-Uhr-Stellung, also nach Drehung des
Revolvers 55 um etwa 180°, aus dem Revolver 55 ausgeschoben und an einen

Ubergaberevolver 56 (ibergeben.

Der Ubergaberevolver 56 schlieBt unmittelbar an den Revolver 55 an und ist
ebenfalls taktweise drehend um eine horizontale Achse angetrieben. Auch der
Ubergaberevolver 56 weist gleichmafig tber den Umfang verteilte Taschen 57
auf. Der Ubergaberevolver 56 ist gegensinnig zum Revolver 55 angetrieben und

in einer zu diesem parallelen Ebene angeordnet.

Der Ubergaberevolver 56 dient zum Zusammenfihren der Z_igarettengruppen 1
mit jeweils einem Kragen 26. Zu diesem Zweck werden zunéchst die Kragen 26
in die Taschen 57 des Ubergaberevolvers 55 eingefiihrt und nachfolgend jeweils

eine Zigarettengruppe 11.

Die Kragen 26 werden zundchst aus einer fortlaufenden Materialbahn 58
abgetrennt. Hierzu wird die Materialbahn 58 durch Transportwalzen 59 einer
Schneideeinrichtung 60 zugefihrt, die eine Messerwalze 61 und eine
Gegenwalze 62 auf unterschiedlichen Seiten der Materialbahn 58 aufweist.
Mittels der Schneideeinrichtung 60 werden Kragen 26 aus der Materialbahn 58
abgetrennt und durch ein anschlieRendes Paar von Transportwalzen 59
vereinzelt. Danach werden die Kragen 26 im Bereich eines Guriférderers 63 auf

Abstand zueinander gebracht und somit vereinzelt.

Die Kragen 26 werden im Anschluss an die Vereinzelung quergerichtet
abtransportiert im Bereich einer quergerichteten Kragenbahn 64. In der
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Kragenbahn 64 sind die Kragen 26 flach liegend angeordnet und werden in den
Bereich eines Stempels 65 abgefordert, mit dem die Innenkragen Kragen 26
nacheinander aus der Kragenbahn 64 entnommen und durch Schwenken des
Stempels 65 um 90° in eine Formtasche 66 eingedriickt werden. Dabei wird der

Kragen 26 in die U-Form gefaltet.

Der gefaltete Kragen 26 wird dann durch einen Schieber 67, der auf die
Formtasche 66 einwirkt in eine Tasche 57 des taktweise betriebenen Revolvers

56 gefordert und an diese Ubergeben.

Nachdem die gefalteten Kragen 26 in die Tasche 57 des Revolvers 58 eingeflhrt
sind, wird der Revolver 58 um eine Position weiterbewegt, sodass die
Zigarettengruppen 11 in dieser Station entlang einer horizontalen Ebene in die
Taschen 57 eingeschoben und mit den darin bereitgehaltenen Kragen 26

vereinigt werden kdnnen.

Nach weiterer Drehung des Revolvers 58 um 180° kann die Zigarettengruppe 11
mit darumgelegtem Kragen 26 in horizontaler Ebene ausgeschoben werden.

Hierzu dient ein weiterer Schieber 68.

Nach dem Ausschieben der Zigarettengruppen 11 mit Kragen 26 wefden diese in
die Auflenumhdillung 12 eingewickelt. Die entsprechende Folienbahn 23 wird von
einer Bobine 69 abgewickelt und durch einen Pendelspeicher 70 hindurchgefuhrt.
Danach wird die Folienbahn 23 iiber eine Gruppe von Umlenkrollen 71 in einen
Bereich oberhalb des Transportwegs der aus dem Revolver 56 ausgeschobenen
Zigarettengruppen 11 gefiihrt. Die Zigarettengruppen 11 werden in diesem
Abschnitt der Anlage entlang einer beispielsweise durch Fiihrungen begrenzten
Férderstrecke transportiert. Der Vorschub der Zigarettengruppen 11 kann wie in
Fig. 15 und 16 gezeigt durch Mitnehmer 72 von Endlosférderern 73 erfolgen, die
unterhalb der Forderstrecke angeordnet sein kdnnen und die Zigarettengruppen
11 mit Kragen 26 stirn- bzw. riickseitig erfassen und in Férderrichtung

transportieren.
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Wihrend des gemeinsamen weiteren Transports der Folienbahn 23 und der
Zigarettengruppen 11 mit Kragen 26 wird die Folienbahn 23 allmahlich um die
Zigarettengruppen 11 geschlagen, sodass eine Art fortlaufender Schlauch
gebildet wird und Faltlappen fur die Langssiegelnaht 38 aneinander liegen. Die
Langssiegelnaht 38 wird dann durch unterhalb der Férderstrecke angeordnete
Siegelorgane 74 gebildet. Im weiteren Transportweg folgen dann Siegelorgane
81 fiir die Quersiegelndhte 39, 40 sowie gegebenenfalls fiir die Anbringung der

Perforationslinie 43.

Fig. 17 und 18 =zeigen in schematischer Darstellung alternative
Verstellungsverfahren bzw. entsprechende —vorrichtungen. Fig. 17 zeigt dies
anhand von Packungen 10 mit einem U-formigen Kragen 26 gemaR Fig. 3. In
Fig. 18 ist hingegen die Herstellung von Packungen 10 mit einem Kragen 26 in
Form einer Hiilse gemaR Fig. 6 gezeigt. Beide' Losungen weisen
tibereinstimmend einen Taschenkettenférderer als zentrales Organ auf. Aus
Grilnden der Ubersichtlichkeit wird nachfolgend getrennt auf die beiden

einzelnen Lésungen eingegangen.

Zentrales Organ der Vorrichtung gemaR Fig. 17 ist ein Endlosférderer 75, der
iiber Umlenkrollen 76 gefiihrt ist und aufenseitig Taschen 77 aufweist. Die
Taschen 77 dienen zur Aufnahme jeweils eines Kragens 26 und einer

Zigarettengruppe 11.

Die Taschen 77 sind (ber den gesamten Umfang des Endlosférderers 75 verteilt
angeordnet mit gleichmé&Rigen Absténden zueinander. Die Taschen 77 sind quer
zur Transportrichtung des Endlosférderers 75 stirnseitig offen, zum Ein- und
Ausschub der Kragen 26 und Zigarettengruppen 11. Die Taschen 77 sind im
Ubrigen im Wesentlichen geschlossen ausgebildet mit Ausnahme eines parallel
zur Ein- und Ausschubrichtung der Zigarettengruppen 11 und Kragen 26

verlaufenden Schlitzes 78.

Wie im vorherig beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel werden zunachst die Kragen
26 von einer fortlaufenden Materialbahn 58 mittels einer Schneideeinrichtung 60

abgetrennt und vereinzelt. Danach erfolgt eine Faltung der Schmalseiten 30
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sowie der Einschub in eine Tasche 77. Der Aufbau der Vorrichtung zum
Abtrennen und Zufithren der Kragen 26 kann dabei wie im vorstehend
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel ausgebildet sein, also beispielsweise geman
Darstellung in Fig. 15 gezeigt und entsprechend beschrieben. Das Falten der
Kragen 26 kann (ber feststehende Faltweichen entlang des Transportweges der
Kragen 26 erfolgen oder beispielsweise mittels einer Formtasche 66 und eines
zugehorigen Stempels 65 wie vorstehend beschrieben. Grundsétzlich kommen
aber auch andere aus dem Stand der Technik bekannte Falteinrichtungen in
Frage. Zum Einschub des Kragens 26 in die Tasche 77 kommt vorzugsweise ein

nicht gezeigter Schieber zum Einsatz.

Nach Einschub des gefalteten Kragens 26 werden die Zigarettengruppen 11 in
die Taschen 77 mit den darin angeordnetem Kragen 26 zugefihrt. Die
Zigarettengruppen 11 werden mittels eines Schiebers 52 aus Schachten 50 eines
Zigarettenmagazins 51 ausgeschoben und héhenversetzt durch einen weiteren

Schieber 79 in die Taschen 77 mit darin befindlichem Kragen 26 eingeschoben.

Wie aus Fig. 17 ersichtlich, sind im vorliegenden Fall mehrere
Zigarettenmagazine 51 nebeneinander angeordnet, sodass eine entsprechende
Anzahl von Zigarettengruppen 11 gleichzeitig oder nacheinander in die Taschen
77 eingefiihrt werden kann. Dies erfolgt wéhrend eines kurzzeitigen Stillstandes
des Endlosférderers 75. Wie aus Fig. 20 ersichtlich sind die Taschen 77 so
bemessen, dass jeweils ein Kragen 26 sowie eine Zigarettengruppe 11 mehr

oder weniger exakt Aufnahme finden.

Nach dem die Kragen 26 und Zigarettengruppen 11 in den Taschen 77
zusammengefiihrt wurden, werden diese nach Transport in Richtung einer
Ausschubstation dort gemeinsam aus den Taschen 77 wieder ausgeschoben
und auf die gleiche Weise in die Folienbahn 23 eingehidillt wie im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel. Insofern wird zur Anordnung der Bobine 69, des
Pendelspeichers 70 etc. auf das vorherigé Ausfihrungsbeispiel verwiesen. Der
Transport der Zigarettengruppen 11 mit Kragen 26 erfolgt wiederum durch
Mitnehmer 72 des Endlosforderers 73, der sich im vorliegenden Fall bis in den
Bereich des Endlosférderers 75 erstreckt. Die Mitnehmer 72 werden durch den
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Schlitz 78 in den Taschen 77 gefihrt und kénnen so zum Ausschub der

Zigarettengruppen 11 mit dem Kragen 26 zum Einsatz kommen.

Im vorliegenden Fall erfolgt der Ausschub im Bereich eines unten liegenden
Fordertrums des Endlosforderers  75. Entsprechend werden  die
Zigarettengruppen 11 mit Kragen 26 in umgekehrter Relativiage im Vergleich zur
Zufihrung aus dem Endlosférderer 75 ausgeschoben. Aus diesem Grund werden
die Kragen 26 auch so zugefiihrt, dass sie bei der Zufuhrung unterhalb der
Zigarettengruppen 11 angeordnet sind wie Fig. 20 zeigt. Es ist denkbar, dass die
Zigarettengruppen 11 mit Kragen 26 im Bereich des gleichen Fordertrums erfolgt,
in dem die Zigarettengruppen 11 und Kragen 26 auch zugefuhrt werden. In

diesem Fall kann darauf verzichtet werden, die Kragen 26 gedreht zuzufihren.

Die Bildung der Packungsketten 44 bzw. das Einhiillen der Zigarettengruppen 11
und Kragen 26 erfolgt wie im vorhergehend beschriebenen Ausflihrungsbeispiel.
Hinsichtlich der Anordnung von Bobinen 69, Pendelspeicher 70, Umlenkrollen 71
sowie der Siegelorgane wird entsprechend auf das vorhergehende

Ausfiihrungsbeispiel verwiesen.

Die Funktionsweise des in Fig. 18 gezeigten Ausfiihrungsbeispiels ist im
Wesentlichen identisch, sodass auf die vorstehenden Ausfihrungen verwiesen
wird. Abweichend von diesem Ausfiihrungsbeispiel ist lediglich die Zufihrung und

die Beschaffenheit der Kragen 26.

Die Kragen 26 sind wie bereits geschildert als geschlossenen Hulsen
ausgebildet, die flach zusammengelegt in einem Stapel 80 bereitgehalten
werden. Die Kragen 26 werden einzeln im Bereich der Unterseite des Stapels 80
entnommen und durch Verschwenken der Seitenwédnde des Kragens 26
zueinander aufgerichtet. Dies erfolgt wéahrend eines gradlinigen, horizontal

gerichteten Transports in Richtung auf die Taschen 77 des Endlosforderers 75.

Die Kragen 26 werden wie im vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiel in die
Taschen 77 so eingeschoben, dass sie mit der Riickseite nach oben weisend in
den Taschen 77 positioniert sind. Nachfolgend wird wie im vorhergehenden
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Ausfilhrungsbeispiel beschrieben eine Zigarettengruppe 11 in die Tasche 77

eingefiihrt geman Darstellung in Fig. 20.

Der weitere Fertigungsablauf entspricht exakt dem vorstehend beschriebenen

Ausfuhrungsbeispiel.

Fig. 24 bezieht sich auf das in Fig. 11 und/oder 12 gezeigte Ausfihrungsbeispiel,
bei dem ein Etikett 41, 42 im Bereich des Offnungsmittels 13 angeordnet ist. Die
Anbringung eines solchen Etiketts 41, 42 ist schematisch in Fig. 24 gezeigt. Die
Etiketten 41, 42 werden auf einem fortlaufenden Tragerstreifen 82 zugefuhrt, auf
dem die Etiketten 41, 42 mit gleichméRigem Abstand voneinander angebracht
sind. Der Tragerstreifen 82 wird im Bereich einer Umlenkstation 83 derart
umgelenkt, dass die Etiketten 41, 42 zumindest im Bereich eines vorauseilenden
Randes 84 vom Trégerstreifen 82 abgelost werden. Danach gelangen die
Etiketten 41, 42 in den Arbeitsbereich einer drehend angetriebenen
Vakuumwalze 85. Die Etiketten 41, 42 werden wenigstens im Bereich des
vorauseilenden Randes 84, der vom Tragerstreifen 82 abgeldst wurde erfasst
und durch Unterdruck am Umfang der Vakuumwalze 85 gehalten und
positionsgenau von der Vakuumwalze 85 an der fortlaufenden Folienbahn 23
angebracht. Dazu wird die Folienbahn 23 tangential zum Umfang der
Vakuumwalze 85 derart gefilhrt, dass die Etiketten 41, 42 vom Umfang der
Vakuumwalze 85 an die Folienbahn 23 {ibertragen werden kénnen. Ferner ist
eine Schneidewalze 86 vorgesehen, die mit der Vakuumwalze 85
zusammenarbeitet. Die Schneidewalze 86 ist gegeniiber der Vakuumwalze 85
auf der anderen Seite der Folienbahn 23 angeordnet und weist im Bereich ihres
Umfangs Schneidmesser 87 auf. Die Schneidmesser 87 dienen zur
Durchtrennung der Folienbahn 23 entsprechend der Anordnung des
Offnungsmittels 13 sowie gegebenenfalls auch des Etiketts 41, 42. Auf diese
Weise werden bei der Anbringung der Etiketten 41, 42 an der Folienbahn 23
gleichzeitig die erforderlichen Trennschnitte far das Offnungsmittel 13

angebracht. Danach wird die Folienbahn 23 wie vorstehend beschrieben

verarbeitet.

dedededede
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Patentanspriiche

1. Packung fiir Zigaretten, mit einem "Packungsinhalt, insbesondere einer

Zigarettengruppe (11), die von einer AuBenumhiillung (12), insbesondere aus
vorzugsweise aroma- und feuchtigkeitsdichter thermisch siegelbarer Folie, in Art
einer Schlauchbeutelverpackung umgeben ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die AuRenumhllung (12) ein mehrfach benutzbares Offnungsmittel (13) aufweist
und dass der Packungsinhalt wenigstens bereichsweise von einem Kragen (26)

aus warme- und druckbelastbaren Material als Innenzuschnitt abgedeckt ist, der

sich Uiber die gesamte Lange des Packungsinhalts erstreckt.

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kragen
(26) den Packungsinhalt C-férmig oder U-férmig oder an allen Seitenflachen (29,
30, 31) umgibt, und dass der Kragen (26) nicht im Bereich von Stirnseiten (27,

28) des Packungsinhalts angeordnet ist.

3. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Faltlappen
der AuRenumhiillung (12) in Art einer Flossennaht durch thermische Siegelung
verbunden sind, vorzugsweise derart, dass die AuRenumhdillung (12) im Bereich
von Stirnseiten (27, 28) des Packungsinhalts mittels jeweils einer Flossennaht als
Quersiegelnaht (39, 40) verschlossen ist und dass eine dritte Flossennaht in
Langsrichtung der AuBenumhiillung (12) Uber eine Rickseite (31) des
Packungsinhalts als Léngssiegelnaht (38) verlauft, wobei vorzugsweise die
Flossennihte im Bereich der Stirnseiten (27, 28) gegeniiber dem Packungsinhalt
abstehen und die Flossennaht im Bereich der Rickseite (31) gegen die

Aufenumhiillung (12) angelegt ist.

4. Packung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Quersiegelnaht (39) im Bereich einer Oberseite der Packung (10) gegen die
AuRenumhiillung (12) im Bereich der Rickseite (31) des Packungsinhalts
umgefaltet ist und dort mittels eines Klebers fixiert ist und dass die so
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beschaffene Packung (10) in einer Zigarettenschachtel (45) positioniert ist als
Dichtblock.

5. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
AuRenumhiillung (12) wenigstens im Bereich des Offnungsmittels (13) zweilagig
ausgebildet ist, mit einer duBeren Folie als &ullere Lage (16) der Packung (10)
und mit einer inneren Folie als innere, dem Packungsinhalt zugewandte Lage
(19), wobei die &uBere Folie im Bereich des Offnungsmittels (13) eine
Schwichungslinie (20) zur Bildung einer Betatigungslasche (18) aufweist und
wobei die innere Folie eine Schwéchungslinie (17) zur Bildung einer
Entnahmedffnung (15) im Bereich einer Offnungslasche (14) aufweist und wobei
die Betatigungslasche (18) mittels eines dauerhaft wirkenden Klebemittels mit der

inneren Folie I6sbar verbindbar ist.

6. Packung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Schwachungslinie (17) in der dufleren Folie zur Bildung der Betatigungslasche

(18) mit Endbereichen bis in den Bereich einer Flossennaht, insbesondere einer

~ Quersiegelnaht (39), erstreckt.

7. Verfahren zur Herstellung einer Packung (10) fir Zigaretten,
insbesondere nach Anspruch 1, wobei zunachst ein Packungsinhalt,
insbesondere eine Zigarettengruppe (11), gebildet wird und der Packungsinhalt
dann mit einem Kragen (26) aus wérme- und druckbelastbaren Material als
Innenzuschnitt abgedeckt wird, wobei sich der Kragen (26) Uber die gesamte
Lange des Packungsinhalts erstreckt, und dass danach der Packungsinhalt mit
dem Kragen (26) in eine AuBenumhdllung (12), insbesondere aus.vorzugsweise
aroma- und feuchtigkeitsdichter thermisch siegelbarer Folie, in Art einer
Schlauchbeutelverpackung eingehiillt wird, wobei die Auflenumhiillung (12) ein
mehrfach benutzbares Offnungsmittel (13) aufweist und dass danach Faltlappen
der Aufenumhillung (12) durch thermisches Siegeln miteinander verbunden
werden, und wobei die Packungen (10) als zusammenhéangende, fortlaufende
Packungskette (44) hergestellt werden und Restverbindungen (43) in der
AuRenumhiillung (12) zwischen benachbarten Packungen (10) innerhalb der
Packungskette (44) auftrennbar sind zum Vereinzeln der Packungen (10).
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8. Verfahren nach Anspruch 7, wobei zunéchst ein Kragen (26) in eine
Tasche (57, 77) eines Forderers eingeschoben wird und wobei danach eine
Zigarettengruppe (11) in den in der Tasche (57, 77) befindlichen Kragen (26)
eingeschoben wird und wobei danach Kragen (26) und Zigarettengruppe (11)
gemeinsam aus der Tasche (57, 77) ausgeschoben und in die Aufenumhtillung

(12) eingewickelt werden.

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, wobei die Taschen (77) an einem
Endlosforderer (75) angeordnet sind, der quer zur Transportrichtung der Kragen
(26) und Zigarettengruppen (11) verlduft, wobei die Kragen (26) und
Zigarettengruppen (11) in Langsrichtung in die Taschen (77) eingeschoben
werden, insbesondere im Bereich eines Obertrums des Endlosforderers (75), und
wobei die Kragen (26) und Zigarettengruppen (11) jeweils gemeinsam in gleicher
Richtung aus den Taschen (77) ausgeschoben werden, insbesondere im Bereich
eines Untertrums des Endlosférderers (75), und wobei die Zigarettengruppen

(11) mit Kragen (26) in Léngsrichtung in die Schlauchbeutelverpackung bzw. in

- eine fortlaufende Folienbahn (23) fir dieselbe eingehllt werden.

10.  Verfahren nach Anspruch 9 oder einem der weiteren vorhergehenden
Anspriiche, wobei die fortlaufende Folienbahn (23) in Langsrichtung einer

Forderbahn fir die Zigarettengruppen (11) mit Kragen (12) zugefthrt wird.

11.  Verfahren nach Anspruch 9 oder einem der weiteren vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Zigarettengruppen (11) in Léngsrichtung aus einem
Magazin (51) ausgeschoben werden und in gleicher Richtung in die Taschen (77)
mit Kragen (26) eingeschoben werden, wobei vorzugsweise die
Zigarettengruppen (11) nach dem Ausschub aus dem Magazin (51) zunachst in
vertikaler Richtung transportiert, insbesondere abgesenkt, werden und danach in

die Taschen (77) eingeschoben werden.
12.  Vorrichtung zur Herstellung einer Packung (10) fir Zigaretten,

insbesondere nach Anspruch 1, mit wenigstens einem Magazin (51) zur Bildung
von Zigarettengruppen (11) als Packungsinhalt und mit einem Taschen (57, 77)
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aufweisenden Forderer zur Aufnahme von Kragen (26) aus wérme- und
druckbelastbaren Material sowie der Zigarettengruppen (11) und mit einer
Einrichtung zum Einhiillen des Packungsinhalts mit dem Kragen (26) in eine
AuBenumhiiliung (12), insbesondere aus vorzugsweise aroma- und
feuchtigkeitsdichter ~ thermisch siegelbarer Folie, in Art  einer
Schlauchbeutelverpackung, wobei die Aufenumhiillung (12) ein mehrfach
benutzbares Offnungsmitte! (13) éufweist, und mit wenigstens einer Einrichtung
zum thermisches Siegeln von Faltlappen der Aufienumhiillung (12), wobei der
Forderer (56, 75) quer zur Zufiihrung der Kragen (26) und Zigarettengruppen (11)
gerichtet verlauft und die Kragen (26) und Zigarettengruppen (11) in gleicher
Richtung wie bei der Zufiinrung vom Forderer (56, 75) der Einrichtung zum

Einhillen zufuhrbar sind.

dedede ke
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