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【 補 正 の 内 容 】
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【 請 求 項 １ 】
　 断 面 形 状 が 連 続 的 に 変 化 す る 複 数 の エ レ メ ン ト を 直 列 に 接 続 し た 第 １ 及 び 第 ２ 混 合 用 通
路 を 有 し 、 こ の 第 １ 及 び 第 ２ 混 合 用 通 路 内 に 複 数 種 類 の 被 混 合 材 料 を 通 過 さ せ 、 通 過 過 程
に お い て 被 混 合 材 料 に 分 割 、 集 合 を 繰 り 返 し 作 用 さ せ る ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ で あ っ て 、
　 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 混 合 用 通 路 は 、 前 記 ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ を そ の 被 混 合 材 料 の 通 過 方 向
で 縦 に 分 割 し た 第 １ 及 び 第 ２ 外 枠 部 材 と そ の 間 の １ 枚 の 仕 切 り 部 材 を 介 し て 形 成 さ れ て お
り 、
　 前 記 仕 切 り 部 材 に は 、 前 記 被 混 合 材 料 の 混 合 方 向 の 一 定 間 隔 毎 に 各 エ レ メ ン ト の 半 分 の
長 さ の 穴 部 が 設 け ら れ 、 こ の 穴 部 に よ り 第 １ 混 合 用 通 路 と 第 ２ 混 合 用 通 路 と が 分 割 及 び 集
合 を 繰 り 返 し 、 通 過 す る 被 混 合 材 料 に 分 割 及 び 集 合 を 繰 り 返 し 作 用 さ せ る こ と を 特 徴 と す
る ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 に は 、 第 １ 混 合 用 通 路 と 第 ２ 混 合 用 通 路 を そ れ ぞ れ 分
割 す る 中 仕 切 り 部 が 形 成 さ れ て お り 、
　 前 記 仕 切 り 部 材 の 穴 部 に お い て 、 第 １ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り 部 と 第 ２ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り
部 が 溶 着 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 に は 、 第 １ 混 合 用 通 路 と 第 ２ 混 合 用 通 路 を そ れ ぞ れ 分
割 す る 中 仕 切 り 部 が 形 成 さ れ て お り 、
　 こ の 第 １ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り 部 と 第 ２ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り 部 は 、 そ れ ぞ れ 前 記 仕 切 り 部
材 と 溶 着 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 仕 切 り 部 材 の 穴 部 に は 、 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り 部 と 当 接 す る
係 合 部 が 形 成 さ れ て お り 、 こ の 係 合 部 は 、 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り 部
と 溶 着 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 第 １ 外 枠 部 材 、 第 ２ 外 枠 部 材 、 及 び 、 前 記 仕 切 り 部 材 の 各 々 が 接 合 す る 接 合 部 に は
、 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 混 合 用 通 路 に 沿 っ て そ の 外 側 に つ ば 部 が 各 々 設 け ら れ て お り 、
　 前 記 仕 切 り 部 材 の つ ば 部 が 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 の つ ば 部 に 狭 持 さ れ て い る



こ と に よ り 、 前 記 第 １ 外 枠 部 材 、 第 ２ 外 枠 部 材 、 及 び 、 仕 切 り 部 材 は 一 体 化 し 、 前 記 第 １
及 び 第 ２ 混 合 用 通 路 を 形 成 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ の い ず れ か に
記 載 の ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ 。
【 請 求 項 ６ 】
　
　 熱 可 塑 性 樹 脂 製 の 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 外 枠 部 材 を 各 々 成 型 す る と と も に 、 熱 可 塑 性 樹 脂 製
の 前 記 仕 切 り 部 材 に 穴 部 を 形 成 し た 後 に 、 前 記 仕 切 り 部 材 の つ ば 部 を 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 外
枠 部 材 の つ ば 部 で 挟 み つ つ 、 こ の つ ば 部 の 端 部 を 溶 着 し 、 前 記 第 １ 外 枠 部 材 、 第 ２ 外 枠 部
材 、 及 び 、 前 記 仕 切 り 部 材 を 一 体 化 さ せ 、 第 １ 及 び 第 ２ 混 合 用 通 路 を 形 成 す る こ と を 特 徴
と す キ シ ン グ チ ュ ー ブ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 １ 混 合 用 通 路 と 第 ２ 混 合 用 通 路 を そ れ ぞ れ 分 割 す る 中 仕 切 り 部 を 設 け つ つ 第 １ 外
枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 を 各 々 成 型 し 、 前 記 中 仕 切 り 部 と 仕 切 り 部 材 あ る い は 中 仕 切 り 部 同
士 を 溶 着 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 第 １ 混 合 用 通 路 と 第 ２ 混 合 用 通 路 を そ れ ぞ れ 分 割 す る 中 仕 切 り 部 を 設 け つ つ 熱 可 塑
性 樹 脂 製 の 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 を 各 々 成 型 す る と と も に 、 熱 可 塑 性 樹 脂 製 の
前 記 仕 切 り 部 材 に 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り 部 と 当 接 す る 係 合 部 を 設 け
つ つ 穴 部 を 形 成 し た 後 に 、
　 前 記 第 １ 外 枠 部 材 の つ ば 部 と 前 記 仕 切 り 部 材 の つ ば 部 を 溶 着 す る 第 １ の 工 程 と 、
　 前 記 第 ２ 外 枠 部 材 の つ ば 部 と 前 記 仕 切 り 部 材 の つ ば 部 を 溶 着 す る 第 ２ の 工 程 と 、
　 前 記 第 １ の 工 程 と 第 ２ の 工 程 で 製 造 さ れ た 部 材 の つ ば 部 同 士 を 溶 着 す る 第 ３ の 工 程 と 、
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 第 １ 混 合 用 通 路 と 第 ２ 混 合 用 通 路 を そ れ ぞ れ 分 割 す る 中 仕 切 り 部 を 設 け つ つ 熱 可 塑
性 樹 脂 製 の 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 を 各 々 成 型 す る と と も に 、 熱 可 塑 性 樹 脂 製 の
前 記 仕 切 り 部 材 に 前 記 第 １ 外 枠 部 材 と 第 ２ 外 枠 部 材 の 中 仕 切 り 部 と 当 接 す る 係 合 部 を 設 け
つ つ 穴 部 を 形 成 し た 後 に 、
　 前 記 第 １ 外 枠 部 材 の つ ば 部 と 前 記 仕 切 り 部 材 の つ ば 部 を 溶 着 す る と と も に 、 第 １ 外 枠 部
材 の 中 仕 切 り 部 と 仕 切 り 部 材 の 係 合 部 を 溶 着 す る 第 １ の 工 程 と 、
　 前 記 第 ２ 外 枠 部 材 の つ ば 部 と 前 記 仕 切 り 部 材 の つ ば 部 を 溶 着 す る と と も に 、 第 ２ 外 枠 部
材 の 中 仕 切 り 部 と 仕 切 り 部 材 の 係 合 部 を 溶 着 す る 第 ２ の 工 程 と 、
　 前 記 第 １ の 工 程 と 第 ２ の 工 程 で 製 造 さ れ た 部 材 の つ ば 部 同 士 を 溶 着 す る 第 ３ の 工 程 と 、
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の ミ キ シ ン グ チ ュ ー ブ の
製 造 方 法 。
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