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Przedmiotem wynalazku jest naped bezpoSredni
prébki wolnopodpartej w urzadzeniu do badania
materialéw, a zwlaszcza metali, na zmeczenie obro-
towo-gigtne. Maszyny zmeczenjowe obrotowo-giet-
ne nalezg do najczeSciej stosowanych ze wzgledu
na ich stosunkowo maly koszt produkcji oraz
rodzaj badap wytrzymaloSciowych o charakterze
préb odbiorczych materialéw konstrukeyjnych.

Maszyny te budowane sg jako jednostanowisko-
we i wielostanowiskowe, 0 czystym momencie zgi-
najacym i momencie zginajgcym z sila poprzeczng,
normalnoobrotowe na 3000 cykli/min. i wysoko-
obrotowe na 6000 do 12000 cykli/min. z obcigzeniem
bezpoSrednim i posrednim czyli dZzwigniowym. Zna-
ne sg réwniez maszyny o prébce wspormkoweJ
jak roéwniez Jedno i wielostanowiskowe.

Zasadniczg wadg obecnie produkowanych ma-
szyn obrotowo-gietnych jest posredni naped prébki,
przy czym elementem pofredniczacym czyli prze-
noszacym ruch obrotowy z silnika na badang préb-
ke sg zaciskowe tuleje sprezynujgce obejmujgce
konce prébki. Konstrukcja ta powoduje mimoosio-
we zamocowanie prébki, czego normy préby zme-
czenia nie przewidujg, ale tolerujg jako fakt nie
dajgcy sie wyeliminowaé. Mimoosiowo§é zamoco-
wania prébki powoduje jej bicie podczas wyko-
nywania pr6by zmeczenia. Bicie pr6bki wplywa
bezposrednio na warto§é wyniku préby, falszujgc
go w zaleznoSci od wartoSci przesuniecia osi préb-
ki wzgledem osi uchwytéw prébki. Falszowanie
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wyniku thkwi w znieksztalceniy sinusoidalnego cy-
klu obciazenia propki.

W obeenych konstrukcjach maszyn obrotowo-
gietnych wplyw mimoosiowego zamocowania préb-
ki ng wyniki badan zmegzeniowych jest lagodzopy
przez umieszezenie sprezyn miedzy obcigznikami
3 cigglami przgnoszacymi obciazenie bezpoSrednio
na uchwyty w ktérych sa umiejscowione koricg
probki. Zastosowanie sprezyn powoduje jednak
przeniesienie bicia prébki na obcigzniki co powo-
duje ich rozkotysanie i tym samym dodatkowe fal-
szowanie cyklu sinusoidalnego obcigZenia przez
dzialanie si! bezwladno&ci powstalych w wymuszo-
nym ruchu posuwisto-zwrotnym obcigznikéw i cie-
giel. Mimo istnienia wspélczynnikéw korekeji ob-
cigzenia jako funkcji wielko§ci mimoosiowego za-
lozenia probki, mierzonego czujnikiem zegaro-
wym, rzeczywista warto§¢ dodatkowego obcig-
Zenia jest niewyznaczalna z powodu trudnofci
w pomiarach na wirujacej prébce, odksztalcanej
podczas badan.

Opré6cz niedokladnych wynikéw badan, efektem
bicia probki jest czeste okresowe niszczenie ko-
sztownych tulei sprezynujacych. Dalszg wadg tych
urzadzen sg nieodpowiednie warunki higieny i bez-
pieczenstwa pracy. Przenikliwy i o duzym nasile-
niu hatas maszyny podczas pracy wymaga specjal-
nej adaptacji lub projektowania pomieszczeh
dzwiekochlonnych.

Maszyna o konstrukcji wedlug wynalazku jest
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wolna od tych wad, a istota wynalazku polega na
konstrukeji umozliwiajacej bezposredni osiowy na-
ped prébki.

Dzieki temu rozwigzaniu catkowita energia od-
ksztatcenia probki jest bezposrednio réwnowazona
przez warto§é momentu obrotowego silnika na-
pedzajgcego z pominieciem elementéw poSredniczg-
cych ktérymi sg tuleja napedowa i tuleja sprezy-
nujgca w konstrukcjach dotychczas stosowanych.

Istota wynalazku jest bezpo$redni naped prébki
zapewniajgcy wyeliminowanie mimoosiowego za-
mocowania probki. Konstrukcja napedu pomija
zaciskowe tuleje sprezynujace i powoduje, ze do-
tychczas stosowana tuleja napedowa staje sie tu-
leja napedzang bierng i stuzy tylko jako element
centrujgcy prébke przy udziale zewnetrznych to-
zysk tocznych. Jako element obrotowy, cylindrycz-
ny, daje sie wywazyé z dowolng .dokladnoS$cig.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do badania materia-
16w na zmeczenie obrotowo—gietne o bezpoSred-
nim napedzie prébki wodnopodpartej 4 w glowi-
cach 5 i 10, a fig. 2 przedstawia pionowy przekr6j
bezpoSredniego uchwytu prébki 4. Walek 1 silnika
elektrycznego jest potgczony suwliwie z tuleja
napedowg 3, ktéra przez nakrecenie na gwintowana
osiowa koncéwke czeSci uchwytowej probki 4 jest
polaczona na stale z prébkg. Prébka 4 jest umiej-
scowiona w tulei napedzanej 2, ktéra jest napedza-
na, a nie napedzajgca jak w rozwigzaniach do-
tychczasowych.

Prébka jest centrowana za pomoca pasowania
na lekki wcisk oraz styku stozkowego zakonczenia
czeSci uchwytowej probki 4 w tulei napedzanej 2.
Naped prébki 4 jest zatem bezpoSredni od silnika
elektrycznego przy czym przedluzenie walka 1 sil-
nika stanowi tuleja napedowa 3 co przy mozliwo-
§ci wywazenia tulei napedzanej 2 z wymagang do-
kladno$cig zapewnia osiowe zamocowanie prébki 4.

W konstrukeji urzgdzenia wedlug wynalazku
przedstawionej na fig. 1 zastosowano stale zamo-
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cowanie lozysk tocznych w oleju w celu zmniej-
szenia hataSliwego biegu maszyny, zastosowano
tlumik olejowy 6 polgczony z ukladem dZwignio-
wym obcigZenia 9 oraz z korpusem maszyny w ce-
lu usuniecia uderzenia ukladu diwigniowego 9 po
zniszczeniu prébki 4 zamocowanej po obu koncach
w glowicach uchwytowych — statej-10- i- przesuw-
nej 5, oraz zastosowano ciggla regulacje obcigzenia
za pomocg przesuwnych obciaznikéw 7 i rejestra-
cji ich polozenia 8. Silnik elektryczny 12 jest po-
tgczony na stale z dodajnikiem ilo§ci obrotéow 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do badania materialéw na zmecze-
nie obrotowo-gietne o bezpoSrednim’ napedzie
probki wolnopodpartej, o obcigzeniu dzwignio-
wym i cigglej regulacji obcigzenia, znamienne
tym, ze probka (4) jest polgczona z walkiem
silnika elektrycznego (12) za pomocg ulozysko-
wanej w tulei napedzanej (2), tulei napedowej
(3) tgczacej sie z jednej strony od czola z cze-
§cig uchwytowag prébki (4), na -przyklad - przez
nakrecenie na osiowg gwintowang koncéwke
probki, a z drugiej strony z watkiem silnika, na
przyklad za pomocg potgczenia ksztaltowego,
przy czym cze§é uchwytowa prébki (4) jest
wsunieta do pozostalej cze$ci tulei napedzanej
(2) przy zastosowaniu pasowania wciskowego na
poczatkowym odcinku cze§ci uchwytowej préb-
ki oraz unieruchomiona w tulei napedzanej (2)
przy zastosowaniu styku stozkowego czolowego
na koncu cze§ci uchwytowej prébki (4), zacis-
kanego na przyklad za pomoca dokrecenia tulei
napedowej (3),

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
lozyska toczne umieszczone na koncach tulei
napedzanej (2) pracuja stale zanurzone w oleju.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
obcigzeniowy uklad diwigniowy (9) jest polaczo-
ny z tlumikiem olejowym (6) przymocowanym
do korpusu maszyny.
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