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| (54) Zariadenie na divkovanie ty¢ového materidlu do pridov s vytvorenim

medzizasoby

Vyndlez sa tyka zariadenia, ktoré umoZnuje
postupné davkovanie trubiek a ty¢ového materia-
lu, jeho rozdelenie do jedného, dvoch alebo troch
pradov k vytvoreniu medzizasoby a na davkovanie
materidlu na dopravnik.

Doposial zname zariadenia pomocou ktorych sa
zabezpecuje podobna funkcia pracuji na principe
rozdelovania materidlu do jednotlivych pridov
pomocou sklzovych ramien, ktoré sa pootacaja
vzdy po naddvkovani materidlu do jedného, druhé-
ho alebo treticho pradu. Davkovany material
potom pada zo sklzovych ramien na oto&né palce,
kde sa vytvara medzizasoba a vlastné ddvkovanie
na dopravnik sa prevadza otoéenim palcov o 90°.
Nevyhodou popisanych zariadeni je, Ze pri ddvko-
vani materidlu do prvého pridu je sklon sklzovych
ramien najvacsi, o malo za nésledok, Ze ddvkova-
ny materidl preskakoval do vedlajS§ieho pridu
a bolo potrebné ru¢nym zdsahom alebo popripade
pomocou Zeriavu material premiestnit do spravne-
ho pridu. Pri ddvkovani do dalSich pridov sa sklon
sklzovych ramien zmenSoval, ¢o bolo zase nevy-
hodné pre davkovanie tycového materidlu nekru-
hového prierezu, ktory zostdval na sklzovych
ramendch a bolo ho potrebné ru¢ne zhadzovat do
prisluSného pridu. Nevyhodné je tieZ i to, Ze pri
vlastnom davkovani materiél po pootoceni palcov

. padd volnym padom na dopravnik, ¢o v podstat-
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nej miere zvySuje hluénost celého zariadenia.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zariadenie na
dévkovanie ty¢ového materidlu do priudov s vytvo-
renim medzizdsoby, pozostavajice z pevného
alebo vySkovo-prestavitelného ramu opatreného
sklzmi a vyhadzovaémi pocet ktorych zavisi od
diZky spracovéavanych ty&i podla vynélezu, ktorého
podstata spogiva v tom, e pod rovinou sklzov na
samostatnych hriadeloch oto¢ne uloZenych v rame
a spojenych cez prislu§nd paku s prvym, druhym
a tretim ovladacim valcom je uchytena prv4, druha
a tretia skupina tvarovanych hraditok pod ktorymi
st umiestnené dopravné valceky.

Vyhodou zariadenia je, Ze postupne naddvkova-
ny ty¢ovy materil sa sklzuje po sklzoch konstant-
ného sklonu a jeho rozdelenie do jednotlivych
prudov sa prevadza podla vopred uréeného prog-
ramu, spdsobom, ktory nedovoluje preskocenie
materidlu do vedlajSieho pridu, &m sa prakticky
vylucuje nutnost rué¢ného zasahu obsluhy. Vzhla-
dom k tomu, Ze spustanie davkovaného materidlu
na dopravné valéeky sa prevadza postupne, zniZuje
sa tieZ i hlu€nost zariadenia.

Na pripojenom vykrese je znazorneny priklad
prevedenia zariadenia na ddvkovanie tyCového
materidlu do pridov s vytvorenim medzizdsoby
podla vynilezu. )
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" do pradov s vytvorenim medzizdsoby pozostiva
z peviiého alebo vy¥kovo prestavitelného ramu
1 opatreného sklzmi 3 a vyhadzovaéni 2, pocet
ktorych zdvisi od dlzky spracovdvaného tySového
materidlu. Vyhadzovace 2 st pohybované ovldda-
cim pneumatickym valcom 7 upevnenym na rame
1. V hornej &asti ramu 1 pod rovinou sklzov 3 su
vedla seba oto¢ne uloZené tri samostatné hriadele
14 spojené cez prislu$ni paku 15 s prvym, druhym
a tretim ovlddacfm valcom 8, 9, 10. Na samostat-
nych hriadefoch 14 je uchytend prvd, druhd a tretia
skupina tvarovanych hraditok 4,5, 6 pod ktorymi
st umiestnené dopravné valceky 11.

Podla vopred uréeného programu moéze byt
tyéovy materidl ddvkovany, rozdeleny a dopravo-
vany v jednom, v dvoch alebo troch pridoch.
Didvkovanie a rozdelenie materidlu do troch pri-
dov sa prevddza nasledovnym spdsobom. Tyce 13
sa dopravia po prisunovom rofte 12 k sklzom 3.

' Pomocou vyhadzova&ov 2 pohybovanych ovldda-
- cim pneumatickym valcom 7 sa jedna ty¢ 13 vyhodi
na sklzy 3, pri¢om prva a druhé skupina tvarova-
nych hraditok 4, § je sklopend tak, aby ty¢ 13
mohla po ich povrchu sklzmit do priestoru vytvore-
ného tretou skupinou tvarovanych -hraditok 6.
V pripade, Ze ty¢ 13 zostane leZat na sklopenej

Zariadenie na ddvkovanie tySového materidlu
do pridov s vytvorenim medzizdsoby, pozostdva-
jice z pevného alebo vyskovo prestaviteIného
rdmu, opatreného sklzmi a vyhadzovadmi, podet
ktorych zavisiod dizky spracovdvanych ty&i, vyzna-
dujice sa tym, Ze pod rovinou sklzov (3) na

druhej skupine tvarovanych hraditok §, zdvihni sa |
tieto pomocou druhého ovlddacieho valca 9 a ty¢
13 sa bezpedéne dopravi do tretej skupiny tvarova-
nych hraditok 6. Tym je stGfasne zariadenie pripra-
vené na ddvkovanie dostredného pridu. Na sklzy
3 sa vyhodi dalSia ty¢ 13, ktoré sa po sklopenom
povrchu prvej skupiny tvarovanych hraditok
4 sklzne do priestoru vytvoreného druhou skupi-
nou tvarovanych hraditok §. Pomocou prvého
pneumatického valca 8 sa zdvihne prva skupina
tvarovanych hraditok 4 a do priestoru nimi vytvo-
reného sklzne dalSia ty& 13 vyhoden4 vyhadzovag-
mi 2 na sklzy 3. Tym je na prvej, druhej a tretej
skupine tvarovanych hraditok 4, §, 6 vytvorend
medzizasoba ty¢i 13, ktoré sa podla potreby
skldpanim prvej, druhej a tretej skupiny tvarova-
nych hraditok 4, 8, 6 pomocou prvého, druhého
a treticho ovlddacieho valca 8, 9, 10 postupne
spustaji na. dopravné valéeky 11. Po spusteni
vietkych tydf 13 na dopravné valeky 11 sa:
pomocou treticho ovlddacieho valca 10 zdvihne
tretia skupina tvarovanych hraditok 6 do hornej
polohy, &im je zariadenie pripravené na dalsi
pracovny cyklus. Pri prici zariadenia v jednom
alebo v dvoch pridoch sa mdZe volity Tubovolna
kombindcia z moZnych troch pridov.

" PREDMET VYNALEZU

samostatnych hriadeloch (14), otoéne ulo¥enych
v rdme (1) a spojenych cez pristusnid pdku (15)
s prvym, druhym a tretim ovlddacim valcom (8, 9,
10), je uchytend prv4, druhd a tretia skupina
tvarovanych hraditok (4, 5, 6), pod ktorymi si
umiestnené dopravné valéeky (11).
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